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Einleitung

Dieses Handbuch beschreibt den Multiplexkontroller MX08/2. In sechs Kapiteln und dem
Anhang A, B und C werden Grundlagen, Funktion, Anwendung und Bedienung dargestellt.

Voraussetzung fir einen erfolgreichen Einsatz des Geréats ist die Kenntnis der grundsatzlichen
Arbeitsweise des SIKONETZ-Feldbussystems. Wir empfehlen daher, das SIKONETZ-Kom-
pendium, indem die Grundlagen und die Funktionen des SIKONETZ-Feldbus beschrieben sind,
zusatzlich zur Information heranzuziehen.

Erstanwender sollten das Handbuch vor der praktischen Arbeit einmal quer lesen, um einen
Uberblick zu bekommen. Sie kénnen sich dann, je nach Anforderung der Arbeiten (Planung,
Aufbau, Inbetriebnahme, Service), am Inhaltsverzeichnis orientieren , um die gewtnschten
Informationen aufzufinden.

Erfahrene Anwender werden den Anhang A.1 zu Rate ziehen, in dem die Bedienung in
Kurzform beschrieben ist.

Hinweis !

Die zweite Generation des Geréts MX08/2 ist in
technischer Ausstattung und Funktion gegentiber der
Vorgéngergeneration MX08(/1) erheblich erweitert.
Das Geréat kann nunmehr komplexe Kontrollerfunktio-
nen ausftihren.

Die urspriingliche Bezeichnung 'Multiplexanzeige'
wurde deshalb in ‘Multiplexkontroller' gedndert.

Im folgenden wird abkiirzend 'MX08/2' verwendet.

Technische Anderungen vorbehalten! © SIKO GmbH
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1. Kurzbeschreibung

Inhalt:
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1.1 SIKONETZ-Feldbussystem

Mit SIKONETZ-Feldbussystemen werden Maschinen und Anlagen ausgertstet, um
- Winkel und Wege von Dreh- und Linearbewegungen zu erfassen und

anzuzeigen
- Achsen, die mit motorischer Verstellung ausgeristet sind, zu verfahren

Ein SIKONETZ-Feldbussystem besteht aus SIKONETZ-Geréten, die mittels einem Feldbus
verbunden werden. Der Feldbus verbindet eine SIKONETZ-Leitstation (Master) mit bis zu 31
SIKONETZ-Unterstationen (Slaves).
Folgende SIKONETZ-Geréte sind zur Zeit verfugbar:

Als Leitstation:

- Multiplexkontroller MX08/2

Als Unterstationen:

Winkelkodierer WK02, WK12, WK50, WK51, WK 58
Inkrementale Mel3anzeige MAQ8/3

Absolute MeRanzeige MA30

Inkrementale Positionsanzeige 1G08/2

Absolute Positionsanzeige AP03

- Intelligenter Aktor IA08/2

Der Multiplexkontroller MX08/2 ist eine Leitstation fur SIKONETZ- Feldbussysteme. Von ihm
aus laRnt sich die Funktion des SIKONETZ-Feldbussystems kontrollieren. Mit seiner Hilfe
kénnen Sie die als Unterstationen angeschlossenen SIKONETZ-Geréte:

- programmieren
- steuern
- Uberwachen.

Hinweis !

Detaillierte Informationen und Daten lber das
SIKONETZ-Feldbussystem kénnen Sie dem
SIKONETZ-Kompendium entnehmen.

Im Anhang A finden Sie zur schnellen Information
Kurzdatenblétter der zur Zeit verfligbaren SIKO-
NETZ-Geréte.
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1.2 Funktionen des MX08/2

Der MX08/2 bietet Ihnen als Leitstation je nach Anwendung zwei grundsétzlich unterschiedliche
Funktionsbereiche:

- Kontrollerfunktion als SIKONETZ-Kontroller
- Wandlerfunktion als SIKONETZ-Schnittstellenwandler

Kontrollerfunktion

Als SIKONETZ-Kontroller gibt lhnen der MX08/2 mit seiner Tastatur und der Anzeige die
Mdoglichkeit, die in Threr Anwendung am SIKONETZ-Feldbussystem angeschlossenen SIKO-
NETZ-Geréte zu kontrollieren.

Sie kdnnen

- die als Unterstationen eingesetzten SIKONETZ-Gerate programmieren und bei der
Inbetriebnahme an die Anwendung anpassen,

- die durch die SIKONETZ-Gerate erfallten Winkel, Wege und Zustdnde anzeigen.

- Sollwerte fur die positionierfahigen SIKONETZ-Gerate vorgeben und die Positionierung
Uberwachen und steuern.

Wandlerfunktion

In der Wandlerfunktion verbindet der MX08/2 das SIKONETZ-Feldbussystem mit der von
Ihnen eingesetzten Ubergeordneten Steuerung. Die Steuerung greift sozusagen durch den
MX08/2 auf die Funktionen der angeschlossenen SIKONETZ-Geréte zu. Der MX08/2 vermittelt
als Schnittstellenwandler die SIKONETZ-Schnittstelle mit der Steuerungsschnittstelle.

Sie kdnnen

- von der Steuerung auf alle Funktionen der am Feldbus angeschlossenen SIKONETZ-
Feldbusgerate zugreifen,

- von der Steuerung aus lhre Anwendung kontrollieren,

- vom MX08/2 aus unabhéngig von der Steuerung die Geréate in Ihrer Anwendung bei der
ersten Inbetriebnahme programmieren.
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1.3 ... ein MX08/2-Anwendungsbeispiel

In einer Anlage zur Herstellung von Spanplatten wird der Multiplexkontroller MX08/2 zusammen
mit sechs absoluten Positionsanzeigen AP03 zur Einstellung der Bestreuungsbreite verwendet.

An drei Stationen wird Holzschluff auf ein Transportband dosiert. Abhéngig von der Endbreite
der Spanplatten kann an jeder Station durch je zwei motorgetriebene, unabhangige Spindeln die
Bestreuungsbreite eingestellt werden. An jeder Spindelist dazu eine APO3 montiert, die mitihren
Schaltausgangen den zugeordneten Motor ansteuert.

Alle sechs AP0O3 sind durch den SIKONETZ-Feldbus miteinander verbunden und an einen MX08/
2 angeschlossen. Der MX08/2 istin der Kabine des Maschinenfiihrers in einer Konsole montiert.
Von dort aus kann die Breite kontrolliert und eingestellt werden.

Eine spéatere Anbindung an eine Ubergeordnete Steuerung zur automatischen Einstellung und
Produktionsdatenerfassung ist vorgesehen.

Getriebe
Antrieb
APO3
Z o
".ﬁ_ﬂ_;w
Spindel ‘ Maschinengerust

Abb. 1.4:  Spanplattenproduktion, absolute Positionsanzeige AP03 an Spindel zur
Einstellung der Bestreuungsbreite
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2. Inbetriebnahme

Inhalt
2.1 Allgemeine Hinweise und Empfehlungen .........cccccccovviiiiiiieiniiinenenn, 2-2
2.2  Mechanische Montage, Ein- und Ausbau ..............ccccociviveivennnnn.n. 2-4
2.3 EIeKtriSChe MONAQE .....uuuuiiiiiiiiiiiiiieee e 2-5
2.4 INDErEDSELZUNG ...vvvviiiiiiiiiiie e 2-7

Hinweis !

Sie ersparen sich viel Miihe und Arger, wenn Sie
beim Aufbau Ihrer SIKONETZ-Feldbusanwendung
sorgféltig vorgehen. Prifen Sie insbesondere vor
der Inbetriebnahme, ob die Busverdrahtung kor-
rekt durchgefiihrt wurde. Vertauschung, Kurz-
schliisse und offene Leitungen fiihren zu Fehlfunk-
tionen. Im Kapitel Fehlerbetrachtung finden Sie
weitere Hinweise und Checklisten, die Sie bereits
vor Inbetriebnahme benutzen kénnen, um eine
problemlose Inbetriebsetzung zu erméglichen.
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2.1 Allgemeine Hinweise und Empfehlungen

... zum Einbauort
Beachten Sie beim Einbau des MX08/2 besonders folgende Punkte:
- IP-Schutzart

Die Schutzart des MX08/2 nach DIN/VDE darf durch die Bedingungen am Einbauort
nicht Gberfordert werden.

- Kondensation

Zu hohe relative Feuchte (Uber 95% rF) oder Kondensation ist nicht zulassig. Sorgen
Sie fur eine gute Beliftung und Temperaturausgleich.

- Temperatur
Beachten Sie den zuléssigen Betriebstemperaturbereich des MX08/2. Insbesonde-
re bei engem Einbau mussen Sie ggfs. fur Bellftung sorgen, damit durch die Eigen-
erwarmung des MX08/2 keine lokale Uberhitzung aufritt.
- Einbauausschnitt
Dieser muf3 nach DIN 43 700 ausgefihrt sein.
- Besonderer Schutz
Kann notwendig werden, wenn auRergewdhnliche Belastungen am Einbauort auftre-
ten. Gegebenenfalls missen Sie den MX08/2 durch zusétzliche MaRhahmen schit-
zen.
... zur elektrischen Sicherheit
Beachten Sie die einschlagigen Sicherheits-Vorschriften, Normen und Bestimmungen wie z. B.
vom DIN, VDE und den Berufsgenossenschaften. Bedenken Sie, dal® diese Regelungen zu lhrer
eigenen und anderer Personen Sicherheit geschaffen wurden !
Die zuverlassige Funktion Ihrer SIKONETZ-Feldbusanwendung und der damit verbundenen
Gerate ist ebenfalls eng mit den einschldgigen Regeln bei Aufbau, Inbetriebnahme und Betrieb
elektrischer Anlagen gekoppelt.

Insbesondere:

- duirfen Steckverbindungen nicht unter Spannung gesteckt oder abgezogen werden!

durfen alle Verdrahtungsarbeiten nur spannungslos erfolgen!

sind alle Leitungsanschliisse und Steckverbindungen sowie die Leitungsfiihrung vor
dem erstmaligen Einschalten der Anlage sorgféltig zu Gberprifen!

- mussen Litzen mit Aderendhilsen versehen werden!
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... zur Storsicherheit

Alle Anschliisse des MX08/2 sind gegen &ulRere Storeinflisse weitgehend geschitzt. Wahlen
Sie den Einsatzort des MX08/2 so, dal3 fremde Signale weder galvanisch, noch induktiv und/
oder kapazitiv in die Anschliisse bzw. in zufihrende oder von den Anschliissen wegfuhrende
Leitungen einkoppeln.

Stoérungen rihren meist von Schaltnetzteilen, Motoren, getakteten Reglern oder Schiitzen und
den damit verbundenen Leitungen her. Durch geeignete Abstande zu diesen Einrichtungen und
entsprechende Kabelfiihrungen kénnen Storeinfllisse zwar nicht ausgeschaltet aber meistens
doch so vermindert werden, daf3 sie sich nicht mehr auf den MX08/2 auswirken.

Stérungen durch elektromagnetische Interferenz (EMI) haben ihre eigenen Gesetze. Der
entscheidende Punkt ist, dal? zwar theoretisch grundsétzlich bekannt ist, wie die Stérungen
zustande kommen, jedoch im praktischen Einzelfall einer Anwendung die Dinge etwas anders
liegen kdnnen. Gegebenenfalls missen Sie durch einige Versuche im Feld und zuséatzliche
MafRnahmen die Stérungen auf das erforderliche Niveau driicken, bei dem sie sich nicht mehr
auf die Funktion des MX08/2 auswirken.

Gelegentlich sind auch durch Potentialdifferenzen verursachte Ausgleichsstrome Ursache von
Storungen. Diese lassen sich nur durch ein liickenloses Potentialausgleichskonzept oder durch
galvanische Trennung beheben. Der MX08/2 zusammen mit dem SIKONETZ-Feldbus bietet
Ihnen durch optoelektronische Koppler in Ein- und Ausgéangen die Mdoglichkeit, mittels
galvanischer Trennung Stérungen zu vermeiden.

Grundsatzlich sind folgende Mafl3nahmen erforderlich bzw. empfehlenswert:

- Verwenden Sie nur geschirmtes Kabel. SchlieRen Sie die Schirmung HF-maRig
niederohmig und kurz an. Bedenken Sie, dal’ die meisten Stérungen HF-ahnliches
Verhalten haben. Ob Sie den Schirm einseitig oder beidseitig auf Massepotential legen,
héngtvon der Anwendung und der Einbausituation ab und ist ggfs. durch einen Versuch
zu prufen.

- Verdrahten Sie Abschirmung und Masse (GND, 0 V) sternférmig und grof3flachig.

- Wahlen Sie mdglichst gro3e Leitungsquerschnitte (mind. 0,14mm?).

- Fihren Sie keine Leitungen des MX08/2 parallel zu energiefiihrenden oder st6-
rungsverseuchten Leitungen. Halten Sie moglichst gro3e Abstande ein. Kreuzen
Sie solche Leitungen senkrecht.

- Montieren Sie den MX08/2 in méglichst groRem Abstand zu Leitungen, die mit Sto-

rungen behaftet sind. Falls dies nicht moglich ist, missen Sie zusétzliche Mal3nah-
men, wie z. B. Schirmbleche, Schirmfolien oder metallisierte Gehause, vorsehen.
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2.2 Mechanische Montage, Ein- und Ausbau

Stellen Sie sicher, daf3 der zur Aufnahme des MX08/2 vorgesehene Schalttafelausschnitt nach
DIN 43 700 ausgefiihrt ist.

Der Einbau des MX08/2 erfolgt dann in drei Schritten, die in der Abbildung unten erlautert sind:

- Schieben Sie die MX08/2 in den Schalttafelausschnitt (C) bis die Panel-Clips (A) das
Gehause lose halten.

- Driucken Sie die seitliche Zentrierung (B) leicht an und schieben Sie das Gehause
in den Ausschnitt (C), bis zwischen der Schalttafel und dem Frontrahmen des
MX08/2 noch ca. 10 mm Abstand sind.

- Schieben Sie den MX08/2 in den Ausschnitt, bis die Panel-Clips (A) vollstandig ein-
geschnappt sind.

Zum Ausbau I6sen Sie den MX08/2 durch seitliches Hebeln mit einem geeigneten Werkzeug
von vorne her oder durch einfaches Driicken von der Riickseite her aus dem Schalttafelaus-
schnitt.

(A) Panel-Clip

(B) seitliche (C) Schaittafe! mit
Zentrierung Ausschnitt nach
DIN 43 700

Abb. 2.1: Einbau des MX08/2 in einen Schalttafelausschnitt nach DIN 43 700
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2.3 Elektrische Montage

Stellen Sie sicher, daR Sie vor der Montage alle elektrischen Verbindungen spannungslos
gesetzt haben. Verwenden Sie Aderendhiilsen, wenn Sie mit Litze arbeiten. Schliel3en Sie den
Schirm méglichst kurz an den dafiir vorgesehenen Klemmen an.

AnschluBbelegung/Anschluklemmen

1 Eingang Schalter 'S_ 14 GND, (Schirm RS232, RS 422)

2 GND Schalter 'S_ 15[ N.C.(RS232); TXD-A (RS422)

3 N.C. 16| N.C.(RS232); TXD-B (RS422)

4| N.C. 17| TXD (RS232); RXD-A (RS422)

5| N.C. 18| RXD (RS232); RXD-B (RS422)

6 N.C. 19| GND, (Masse RS232, RS422)

7 N.C. 20 GND, (Schirm RS485 SIKONETZ)
8 N.C. 21| N.C

9 N.C. 221 N.C.

10| N.C. 23| DUA, (RS485 SIKONETZ)

11| N.C. 24| DUB, (RS485 SIKONETZ)

12| N.C. 25| GND, (Masse RS485 SIKONETZ)

Tab. 2.1: Anschlu3belegung des MX08/2 Standardausfiihrung

PE Schutzleiter

HBETBEDADDUES ' N  230/110/24 V AC
- L 230/110/24 V AC

IODOOOUODOODOO

00000000000001

v

1234582880 uun

Abb. 2.2: AnschluBklemmen des MX08/2, Ansicht von der Rlickseite des Geréates

Erlauterungen zur AnschluRbelegung

- Der Schalter 'S_' , der von Ihnen extern vorgesehen werden kann, dient zum
Umschalten der Zugangsberechtigung zwischen 'Einrichten' und 'Betrieb'. Detailierte
Informationen finden Sie im Kapitel 'Zugangsberechtigung'.

- Bei der Bestellung des MX08/2 mul3 die elektrische Schnittstelle zur ibergeordne-
ten Steuerung ausgewahlt und festgelegt werden (RS232 oder RS422). Je nach
Ausfiuihrung gilt dann die entsprechende Belegung. Welche Schnittstelle geliefert
wird ergibt sich aus dem Bestellschlissel.
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2.4 Inbetriebsetzung
Gehen Sie bei der Inbetriebsetzung wie folgt vor:

- Packen Sie den MX08/2 aus. Prifen Sie das Gerat auf sichtbare Transportschaden.
Uberpriifen Sie, ob die Geratebezeichnung auf dem Typenschild mit der Bestellbe-
zeichnung Ubereinstimmt.

- Machen Sie lhre Anlage elektrisch spannungsfrei. Verdrahten Sie die mitgelieferten
Stecker. SchlieRen Sie die Leitungen der Versorgungsspannung und des SIKO-
NETZ-Feldbus an. Lassen Sie die Schnittstelle zu einer Ubergeordneten Steuerung
zunachst unbeschaltet und den Eingang des Schalters 'S_ ' ebenfalls zunachst of-
fen.

- Prufen Sie anhand der folgenden Checkliste, ob die Voraussetzungen fir eine ein-
wandfreie Inbetriebsetzung erfillt sind.

- Deaktivieren Sie alle Antriebe, die Sie mit SIKONETZ-Geraten ansteuern, indem
Sie z. B. die Antriebs-Sicherungen aus dem Stromkreis nehmen.

- Montieren Sie den MX08/2 an der dafur vorgesehen Einbaustelle. Stecken Sie die
Stecker je nach Montagesituation vor oder nach dem Einbau in die Gegenstecker
auf der Ruckseite des MX08/2. Achten Sie darauf, daf? dies spannungslos ge-
schieht!

- Setzen Sie die SIKONETZ-Anlage unter Betriebsspannung. Der MX08/2 muf} sich
mit seiner Einschaltsequenz in der Anzeige melden (s. dazu 'Verhalten des MX08/2
beim Einschalten’).

- Bei normalem Ablauf meldet sich der MX08/2 mit dem Hauptmenu 'Meni-Auswahl'
in der Anzeige als betriebsbereit. Sie kénnen nun mit dem angeschlossenen Geré-
ten arbeiten.

- Stellen Sie per Bedienung am MX08/2 fest, ob sich die am SIKONETZ-Feldbus an-
geschlossenen Geréte einwandfrei ansprechen lassen.

- Programmieren Sie die Parameter des MX08/2 sowie der SIKONETZ-Gerate und
richten Sie damit lhre Anwendung erstmalig ein.

- Falls Sie SIKONETZ-Gerate zur Ansteuerung von Antrieben verwenden, kdnnen Sie
Schritt fur Schritt die Achspositionierung in Betrieb nehmen, indem Sie die Ansteuerung
der einzelnen Achsen erméglichen (z. B. indem Sie Sicherungen der Antriebe wieder
einschalten) und vorsichtig im Tippbetrieb austesten.

- Sie kdnnen nun die Schnittstellenverbindung zu einer tGibergeordneten Steuerung in
Betrieb nehmen. Machen Sie bei der zuséatzlichen Verdrahtung des Anschluf3stek-
kers die Anlage spannungslos!

- Wenn Sie die Anlage in Betrieb gesetzt haben, kénnen Sie mit dem Schalter 'S, /

und gegebenenfalls einem zusatzlich von Ihnen vorzusehenden Schalter 'S_ ' die

Zugangsberechtigung einschranken. Bitte ziehen Sie dazu das Kapitel '‘Zugangsbe-

rechtigung' zu Rate.
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Checkliste:

Spannungsversorgung: Richtiger Typ (AC, DC) ?

Spannungsversorgung: Richtiger Wert (230, 110, 24 V) ?

Spannungstoleranzen eingehalten ?

Schalter 'S, offen (und damit freier Zugang zu Gerateparametern) ?
Feldbusverdrahtung durchgepruft ?

Sind alle Geréate mit dem Feldbus verbunden ?

Feldbussignale DUA und DUB immer richtig zugeordnet ?

Gemeinsame Signhalmasse durchgehend verbunden ?
Durchgehende Schirmung der Feldbusverdrahtung?
Uberpriifung auf Kurzschliisse durchgefiihrt?

SIKONETZ-Gerate mit richtigen Adressen versehen?

Sind die anderen SIKONETZ-Geréte mit der richtigen Spannung versorgt?

Wird diese Spannung gleichzeitig mit der Versorgung des MX08/2 eingeschaltet?
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3.1 Typenschild, Typenschlissel

Typenschild

Der MX08/2 ist mit einem Typenschild versehen, das die Geratebezeichnung und Varianten-
nummer tragt. Die Variantennummer ist EDV-erzeugt und dient der eindeutigen Identifikation
der Geratemerkmale. Bei Ruckfragen im Werk mussen nur die Geratebezeichnung und die
Variantennummer angegeben werden.

Die jeweilige Gerateausfiihrung kdnnen Sie den Lieferpapieren entnehmen. Dort ist neben der

Geratebezeichnung mit der Variantennummer auch der Typenschlissel (Merkmalsleiste)
aufgefihrt.

Typenschlissel
MX08/2 - XXXX

Multiplexkontroller Typ MX08/2

Merkmal Merkmalsauswahl/Beschreibung
Schnittstelle | i XX S1=RS232, S2 = RS422
Schnittstelle 1l / Protokoll: ~ XX/XX S3/01 = RS485/SIKONETZ
Digitale Eingange o X 0 = ohne (Standard), 1 = mit
Digitale Ausgénge o X 0 = ohne (Standard), 1 = mit
Anschluf3art : E1 El = 26polige und 3polige

Schraubklemmenverbindung

Betriebsspannung o X 1=220VAC,2=110VAC,3=24VAC
Folgende Angaben nur bei Bedarf:
Sonderausfuhrung o XX Beschreibung ist beigeflgt
Konfiguration o XXX Konfigurationsblatt ist beigefugt

Erlauterungen:

Schnittstelle | ist die Schnittstelle zu einem Ubergeodneten Rechner oder einer Steuerung.
Schnittstelle 1l ist der Anschluf an den SIKONETZ-Feldbus.

Digitale Eing&nge oder Ausgange sind standardmal3ig nicht vorhanden. Je nach Sonderausfiih-
rung kénnen Sie vorhanden und mit unterschiedlichen Funktionen belegt sein. Fragen Sie bei
SIKO an bzw. lesen Sie gegebenenfalls im Anhang B die Informationen zur kundenspezifischen
Belegung.
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3.2 Kenndaten

Elektrische Kenndaten

SpanNNUNGSVErSOrguNg .......cceevveeveerveeveseeennenns :

Anzeige

AnschluRRart

fir Feldbus SIKONETZ ......... :

Mechanische Kenndaten

Gehause

Gesamttiefe mit Anschluf3stecker.................. :
: ca. 600¢

Gewicht

Umweltbedingungen

Arbeitstemperatur ........cccccceiiiiiin :
Lagerungstemperatur ...........ccoeuviveeeieiiiineneenns :

fir Spannungsversorgung..... :
fur Schnittstellen .................. :
Schnittstellen fir Gbergeordnete Steuerung :

230/110/24V AC-15 ... + 10%

: LCD, hinterleuchtet

4 Zeilen mit 20 Zeichen

Anzeigewinkel einstellbar
Schraubklemmen, 3polig, steckbar
Schraubklemmen 2 x 13polig, steckbar
RS 232 oder RS 422

einstellbare Parameter

RS 485 / SIKONETZ-Protokoll

: Noryl GFN 2 SE 1 mit Panel Clip
Gehduseabmessungen .........cccccceiiiiiniiinns :

144 mm x 144 mm x 80 mm
nach DIN 43 700
100 mm

0 ... + 50° C, Kondensation nicht zulassig
-20° ... +85° C

Schutzart fur Gesamtgerat.................... : 1P 40
Schalttafeleinbau von vorn ...: IP 60
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3.3

AnschlulZbelegung

AnschluBbelegung/Anschluklemmen

1 Eingang Schalter 'S_ 14
2 GND Schalter 's_ 15
3 N.C. 16
4 N.C. 17
5 N.C. 18
6 N.C. 19
7 N.C. 20
8 N.C. 21
9 N.C. 22
10| N.C. 23
11 N.C. 24
12| N.C. 25

GND, (Schirm RS232, RS 422)
N.C. (RS232); TXD-A (RS422)
N.C. (RS232); TXD-B (RS422)
TXD (RS232); RXD-A (RS422)
RXD (RS232); RXD-B (RS422)
GND, (Masse RS232, RS422)
GND, (Schirm RS485 SIKONETZ)
N.C.

N.C.

DUA, (RS485 SIKONETZ)

DUB, (RS485 SIKONETZ)

GND, (Masse RS485 SIKONETZ)

Tab. 3.1: Anschlu3belegung des MX08/2 Standardausftihrung

HEBTRBBDADDHES

PE Schutzleiter
N 230/110/24 V AC
L 230/110/24 V AC

IODDOOOOOOOOOO

00000000000001

123458789 DUY

Abb. 3.2: AnschluBklemmen des MX08/2, Ansicht von der Riickseite des Gerétes

Erlauterungen zur AnschluRbelegung

- Der Schalter 'S

ext

" dient zum Umschalten der Zugangsberechtigung zwischen 'Einrich-

ten' und 'Betrieb’. Er kann von lhnen extern vorgesehen werden. Detaillierte Informa-
tionen finden Sie im Kapitel 'Zugangsberechtigung'.

- Bei der Bestellung des MX08/2 muf3 die elektrische Schnittstelle zur Gibergeordne-
ten Steuerung aus den Mdéglichkeiten RS232 oder RS422 ausgewahlt und festgelegt
werden. Je nach Ausfuhrung gilt dann die entsprechend bezeichnete Belegung der
Kontakte 14 bis 19. Sie kénnen die Ausfihrung der Schnittstelle aus dem Bestell-
schlussel entnehmen.

MX08-D
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3.4 Malbilder
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Abb. 3.3: Mal3bild
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4. Funktion
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4.1 Aufbau und Blockbild

Die Hardwarestruktur des MX08/2 besteht aus folgenden Blocken:

- Mikroprozessor mit Programmspeicher

- Anzeige

- Tastatur

- Spannungsversorgung

- Datenspeicher mit Batteriepufferung

- Schnittstelle | zur Ubergeordneten Steuerung
- Schnittstelle Il zum SIKONETZ

Datenspeicher

Spannungsversorgun
mit Batteriepufferung P g gung

Anzeige \

Mikroprozessor
mit Programmspeicher

/ \

Schnittstelle |
zur Steuerung

B
Hatd
oalu

(S ==)~)
(e )l=]]
HHNE

Tastatur Schnittstelle 11 zum

SIKONETZ-Feldbus

Abb. 4.1: Hardwarestruktur des MX08/2
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4.2 Bedeutung im SIKONETZ-Feldbussystem

Der MX08/2 ist eine Leitstation fur das SIKONETZ-Feldbussystem. Software und Hardware sind
speziell auf das Zusammenwirken mit SIKONETZ-Geréaten ausgelegt.

In einem SIKONETZ-Feldbussystem ist nur eine einzige Leitstation (Master) zugelassen. Der
MX08/2 muf3 in lhrer Anwendung mindestens einmal, darf jedoch nur héchstens einmal
vorhanden sein. Alle anderen Geréte die Sie einsetzen, miissen Unterstationen (Slaves) sein.

Der MX08/2 bestimmt als Leitstation aktivdas Geschehen auf dem Feldbus. Alle anderen Geréte
senden als passive Unterstationen nur auf Anforderung (Befehl) des MX08/2 eine Antwort
(Meldung) zurtck.

Dieses Master/Slave-Prinzip ist fir die meisten Anwendungen keine Beschrankung; es
vereinfacht jedoch die Handhabung des Systems, die Fehlersuche und insbesondere die
Software inden Geraten und der ibergeordneten Steuerung. Die Zuverlassigkeitder Anwendung
ist dadurch hoch.

4.3 Zusammenwirken mit SIKONETZ-Geraten

Das dem SIKONETZ-Feldbussystem zugrundeliegende Befehls-/Meldungsprinzip nutzt der
MX08/2, um lhnen aufgrund lhrer Bedienung im Zusammenwirken mit den von lhnen als
Unterstationen eingesetzten Geraten entsprechende Funktionen zu bieten. In der Anzeige des
MX08/2 werden Werte und Meldungen dargestellt, die Sie Uber den Zustand der Unterstationen
informieren. Sie kdnnen per Tastatur Funktionen auswahlen, starten und anhalten, -insgesamt
von des MX08/2 aus Ihre Anwendung steuern und tberwachen.

Jeder dieser Aktionen liegen Befehle und Meldungen zugrunde, mit denen der MX08/2 und die
adressierten Unterstationen miteinander kommunizieren. Die Art und Anzahl der Befehle, die
eine Unterstation verstehen und beantworten kann, sowie die damit verbundenen Funktionen,
sind von Geréatetyp zu Geratetyp unterschiedlich.

Hinweis !

Eine genauere Beschreibung der zugrundeliegen-
den Prinzipien und Funktionsweisen, sowie eine
vollsténdige Liste der Befehle und Meldungen aller
SIKONETZ-Geréte finden Sie im SIKONETZ-
Kompendium, das Sie bei SIKO anfordern kénnen,
wenn Sie es nicht schon zusammen mit diesem
Handbuch erhalten haben. Zu Ihrer schnellen
Orientierung finden Sie im Anhang A die Kurz-
datenblétter der als Unterstationen einsetzbaren
SIKONETZ-Geréate. Die Kurzdatenblétter enthalten
eine Ubersicht der vom jeweiligen Gerét angebo-
tenen Funktionen.
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4.4 Zusammenwirken mit einer Ubergeordneten Steuerung

Wenn Sie eine SIKONETZ-Anwendung von einer tibergeordneten Steuerung aus betreiben
wollen, haben Sie zwei Mdglichkeiten:

- Direkte Anbindung an den SIKONETZ-Feldbus und das SIKONETZ-Datenformat. In
diesem Fall brauchen Sie keinen MX08/2. Alle relevanten Informationen dazu kdnnen
Sie dem SIKONETZ-Kompendium entnehmen.

- Indirekte Anbindung durch Verwendung des MX08/2 als Schnittstellenwandler. Diese
Technik wird im folgenden Abschnitt erlautert.

S~ SIKONETZ- @
Feldbus

SIKONETZ-Gerate

(¢}
o
°
<]

Steuerung

Abb.4.2: Direkte Anbindung, Steuerung/SIKONETZ

SIKONETZ-Gerate

SIKONETZ- @

Feldbus (RS485) —

=]
%B

MX08/2

/
Eae

RS232 oder RS422

Abb. 4.3: Indirekte Anbindung, Steuerung/MX08/2/SIKONETZ
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45 MX08/2 als Schnittstellenwandler
Ubersicht:
Der MX08/2 hat als Schnittstellenwandler vier Funktionen:

- Anpassung der elektrischen Eigenschaften von zwei Schnittstellen
(Schnittstelle I: SIKONETZ RS485 <—> Schnittstelle II: RS 232 oder RS422

- Anpassung der Baudraten
(SIKONETZ 19200 Baud <—> wahlbare Anwenderbaudrate)

- Anpassung des SIKONETZ-Datenformats mit 9 Bit Daten auf ein gangiges Anwender-
Datenformat mit 8 Bit Daten

- Anpassung des Protokolls und der Bedeutung von Daten

Sie kbnnen zur Zeit zwischen zwei Datenlbertragungsprotokollen auf der Schnittstelle |
zwischen MX08/2 und der Ubergeordneten Steuerung auswébhlen:

- Protokoll ‘Standard’
- Protokoll 'FB'

Sie koénnen das Protokoll und die Baudrate bei der Programmierung der
MX08/2-Parameter festlegen. Im Kapitel'Gerateparameter des MX08/2' ist die Programmierung
beschrieben.

Protokoll 'Standard’ (s. a. Datenblatt im Anhang A)

In diesem, dem einfachsten Fall, wird das Kommunikationsprotokoll und der Inhalt der Daten
nur minimal geéndert. Der MX08/2 paf3t nur die elektrischen Schnittstellen, die Datenlédnge und
die Baudrate an. Er verhalt sich damit aus Sicht der Steuerung und der SIKONETZ-
Unterstationen vollig transparent, da er die Dateninhalte nicht veréndert. Die Steuerung tritt an
die Stelle des MX08/2 und ist die Leitstation.

Sie missen in der Steuerung Software vorsehen, die die Funktionen der SIKONETZ-Leitstation
Ubernimmt. Der freie Zugriff auf die SIKONETZ-Befehle/Meldungen erlaubt Ihnen, fiir Ihre
Anwendung angepaldte und optimierte Software zu erstellen.

Protokoll ‘FB’ (s. a. Kurzdatenblatt im Anhang A)

Auch in diesem Fall bleibt die Struktur des SIKONETZ-Protokolls erhalten. Die Dateninhalte von
Befehlen und Meldungen werden ibernommen. An die Stelle einer aufwendigen, aber sicheren
CRC-Priifung (Cyclic redundancy check = Ubertragungssicherungsverfahren), ist die einfache-
re, aber schnellere Priifung mit Paritatsbit und Blockparitat getreten. Mit diesem Protokoll
kénnen Sie das SIKONETZ-Feldbussystem an Steuerungen der S5-Familie von Siemens
anschlie3en.

Hinweis !

SIKO bietet fiir das Protokoll 'FB' Software in
Form von Funktionsbausteinen fiir die S5-Familie
an. Diese vereinfachen den Anschlul3 des
SIKONETZ-Feldbussystems an ein S5-Steuerung
mittels des MX08/2 als Schnittstellenwandler
erheblich.
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Funktionsbeschreibung:

Nach dem Aufstartvorgang beim Einschalten der Betriebsspannung und nach erfolgreicher
Suche von Unterstationen befindet sich der MX08/2 im Grundzustand und zeigt das Hauptmen
in der Anzeige. Dies ist gleichzeitig der Zustand, in dem der MX08/2 als Schnittstellenwandler
arbeitet.

Wenn der MX08/2 in diesem Zustand auf der Schnittstelle zur Gibergeordneten Steuerung Daten
empfangt, werden diese in entsprechend gewandelter und angepaliter Form als Befehl auf den
SIKONETZ-Feldbus weitergeleitet. Umgekehrt wird die dann die von einer Unterstation
empfangene Meldung gewandelt und angepalit an die Steuerung gesendet.

Details zum zeitlichem Ablauf, Datenformat und zur Bedeutung der Daten kénnen Sieim Anhang
A.2 finden.

Der MX08/2 kann bei angeschlossener Ubergeordneter Steuerung gleichzeitig als Kontroller
verwenden (s. u.) werden. Es ist dann mdglich, direkt an dem MX08/2 einzugreifen. Wenn Sie
dazu im Hauptmenii eine Funktion auswahlen und diese mit der Ubernahme-Taste bestatigen,
unterbricht der MX08/2 seine Funktion als Schnittstellenwandler. Sie kdnnen jetzt von Tastatur
und Anzeige aus das SIKONETZ-Feldbussystem kontrollieren. Werden in diesem Zustand
Daten von der Ubergeordneten Steuerung empfangen, so meldet der MX08/2 eine Fehlermel-
dung an die Steuerung, aus der diese erkennen kann, daf3 der MX08/2 sich zur Zeit im
Kontrollerbetrieb befindet.

Erstwenn Sie wieder in das Hauptmenu zurlickkehren, indem Sie die F3-Taste (gegebenenfalls
mehrfach) betatigen, nimmt der MX08/2 seine Funktion als Schnittstellenwandler wieder auf.

Anwendungshinweise:

Sie kdnnen folgende Vorteile aus der Asnwendung des MX08/2 in einem Feldbussystem ziehen,
bei dem Sie normalerweise auf einen Einsatz des MX08/2 verzichten kdnnten, weil Sie z. B. des
Feldbus direkt an Ihre Steuerung ankoppeln kénnten:

- Minimierter steuerungsseitiger Programmieraufwand:

Zum erstmaligen oder wiederholten Einrichten/Programmieren der Unterstationen
Ihrer Anlage kdnnen Sie den MX08/2 als Kontroller benutzen. Sie brauchen in lhrer
Steuerung keine spezielle Einrichtungs-Software programmieren, sondern ausschlief3lich
Betriebssoftware.

- Sofortige Verfugbarkeit:

Sie kdnnen per MX08/2 lhre Anlage bereits zu einem Zeitpunkt einrichten und
austesten, zu dem Sie noch nicht tiber eine Steuerung oder entsprechende Software
darin verfugen.

- Notbetrieb, Stérungsanalyse:

Sollte lhre Ubergeordnete Steuerung ausfallen, kann von dem MXO08/2 lokal ein
Notbetrieb gefahren werden. Durch die Entkopplung von der Steuerung kann von dem
MX08/2 aus Uberprift werden, ob eine Stérung im SIKONETZ-Feldbussystem oder im
Bereich der Steuerung vorliegt.
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4.5 Verhalten beim Einschalten
Der MX08/2 durchlauft nach dem Einschalten folgende Schritte:

a) Reset der Hardware und des Mikrokontrollers

b) Eigentest und Aufbau der internen Datenspeicher

c) Erste Gerate-Meldung in der Anzeige

d) Warteschleife ohne Aktivitat fur ca. 2 Sekunden

e) Start und Anzeige der Unterstationen-Suche

f) Absuchen des SIKONETZ-Feldbusystems nach angeschlossenen Unterstationen

g) ldentifikation der gefundenen Unterstationen und Eintrag in eine ‘Vorhanden’-Liste

h) Je nach Ergebnis der Unterstationen-Suche entweder Fehlermeldung ‘keine Unter-
station gefunden’ oder Anzeige des Hauptmenis und Betriebsbereitschaft

Erlauterungen:
- Schritte a) bis c) sind interne Vorgange des MX08/2.

- Schritt d) sichert den einwandfreien Start eines SIKONETZ-Feldbussystems. Die
Pause erlaubt den am Feldbus angeschlossenen SIKONETZ-Geraten, die als Unter-
stationen arbeiten, ihren eigenen, internen Startvorgang komplett abzuschlie3en und
in Betriebsbereitschaft Giberzugehen. Die Betriebsbereitschaft der Unterstationen ist
Voraussetzung fir die erfolgreiche folgende Unterstationssuche des MX08/2.

- Schritte e) bis g) erlauben dem MX08/2 festzustellen, welche Geréte Giberhaupt am
Feldbus angeschlossen sind. Der MX08/2 sucht zu diesem Zweck beginnend bei
Adresse 1 bis zu Adresse 31 alle Adressen ab. Er sendet unter jeder dieser Adressen
einen Befehl, der die Identifikation eines angeschlossenen Gerates anfordert.

Falls kein Gerat unter der angefragten Adresse angeschlossen ist, kommt keine
Meldung. Der MX08/2 wartet eine angemessene Zeit auf eine Antwort und tragt
anschlieend in seinerinternen Gerate-Liste unter der angefragten Adresse ‘kein Geréat
unter dieser Adresse vorhanden’ ein.

Falls ein Geréte unter der angefragten Adresse angeschlossen ist, anwortet dieses mit
einer ldentifikations-Meldung. Der MX08/2 kann aus dieser Meldung erkennen, um
welches Gerat es sich handelt und tragt diese Kennung in seiner internen Gerate-Liste
ein.

Nachdem alle Adressen abgesucht worden sind, liegtim MX08/2 eine Liste vor, die die
Struktur Ihrer SIKONETZ-Feldbusanwendung widerspiegelt. Anhand dieser Liste kann
der MX08/2 Ihnen als Anwender die fiir die jeweiligen Gerate gultigen Menus bei der
Bedienung anbieten.

Wahrend dem Aufstartvorgang und dem Absuchen des SIKONETZ-Feldbus nach angeschlos-
senen Geraten zeigt der MX08/2 lhnen zwei verschiedene Anzeigen:

s k|0l | Imixofis| 7]2] | |v] |1
EEBEESERREES -

INNNNRENEE

Abb. 4.4:  Anzeige nach dem Einschalten

l l/ Versiongnummer
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4-8 MX08/2 - Handbuch

Anhand der ersten Anzeige kénnen Sie feststellen, mit welcher Softwareversion der MX08/2
arbeitet. Die Version wird mit drei Ziffern dargestellt. Die erste Ziffer vor dem Punkt gibt die
Hauptversion an. Die anschlieRenden beiden Ziffern (in obiger Abbildung mit XX fir eine
beliebige Ziffernkombination dargestellt) geben den Anderungsstand wieder. Im Titel dieses
Handbuchs finden Sie einen Gltigkeitsvermerk, der aussagt, fur welche Versionsnummern und
welchen Anderungsstand der Software des MX08/2 dieses Handbuch Giiltigkeit hat.
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Abb. 4.5:  Anzeige beim Absuchen des SIKONETZ-Feldbus nach Unterstationen
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In der zweiten Anzeige wird das Absuchen des SIKONETZ-Feldbus nach angeschlossenen
SIKONETZ-Geréten dargestellt. Inder dritten Zeile der Anzeige sehen Sie einen durchgehenden
Balken, der zunachst aus einfachen Strichen besteht. Sie sehen von links beginnend doppelte
Striche in die einfachen Striche hineinlaufen, wenn der MX08/2 den SIKONETZ-Feldbus scannt
(absucht).

Ist die Suche erfolgreich meldet sich der MX08/2 mit der Anzeige des Hauptmens:

S| Mlelln]uf-Jaluls Wa b i | ] ] &
alclelr]altlelplalrlamlelt ol [ 1 11
Plofsliftfiohsanzeiage | | ||
JAlclhlslplo b I & g ile ddnlg |

Abb. 4.6:  Hauptmendi

Ist die Suche nicht erfolgreich, weil der MX08/2 z. B. keine SIKONETZ-Geréte findet, so wird
eine Fehlermeldung angezeigt:

>| lalbltlrlalole | B kONETE] k|
SEEERRRRENED ]
Kleilnle| unltelrstakion |
RIS =] Inlelull Tslclhhh e b ] 1

Abb. 4.7:  Fehleranzeige nach erfolglosem Absuchen des SIKONETZ-Feldbus

In diesem Fall kbnnen Sie mit der F3-Taste einen erneuten Suchvorgang starten. Auf jeden Fall
sollten Sie aber das Kapitel 'Fehlerbetrachtung' zur Rate ziehen, denn dieser Fehler sollte bei
einer bereits in Betrieb befindlichen Anwendung nie auftreten, und bei einer Erst-Inbetriebnahme
nur, wenn grundlegende Fehler beim Aufbau gemacht wurden. Bitte benutzen Sie dann das
Kapitel 'Fehlerbetrachtung' als Prifhilfe!
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4.6 Adrel3vergabe im SIKONETZ-Feldbussystem

Neben der Leitstation MX08/2 kdnnen maximal 31 Unterstationen am SIKONETZ-Feldbus
angeschlossen werden, -insgesamt also 32 Geréte. Zur eindeutigen Kennzeichnung besitzt
jedes Geratam SIKONETZ-Feldbus eine individuelle Adresse im Bereich 0 ... 31. Jede Adresse
darf nur einmal vergeben werden.

Ihr MX08/2 als Leitstation besitzt die fest eingestellte Adresse 0. Dies ist eine feste Vereinbarung
fur Leitstationen. Die verbleibenden 31 Adressen von 1 ... 31 kénnen Sie mit Geraten belegen,
die als Unterstationen arbeiten.

Die Adressen der Unterstationen werden von lhnen bei der Planung oder bei der Installation der
SIKONETZ-Anwendung den Geraten zugeordnet. Sie kdnnen die Adressen 1 ... 31 beliebig
vergeben. Sie sollten jedoch mdglichst ein Vergabe-Schema verwenden, das lhnen die Arbeit
erleichtert. Meistens ergibt sich aus anwendungsspezifischen Uberlegungen ein Adressie-
rungsschema.

Sie mussen die Adressen an den Geréaten vor Inbetriebnahme lhrer Anwendung einstellen. Ab
Werk ist (falls nichts anderes vereinbart wurde) bei jedem Gerét die Adresse 0 eingestellt. Die
AdrelReinstellung ist von Geratetyp zu Gerétetyp unterschiedlich und in den entsprechenden,
die Gerate begleitenden Unterlagen beschrieben.
Bedingungen,
... die Sie bei der Adrel3vergabe fiir Unterstationen einhalten mussen:
- Jede Adresse darf nur einmal vergeben werden.
Mehrfache Vergabe derselben Adresse fuhrt zur Fehlfunktion, da mehrere Gerate
gleichzeitig auf einen Befehl von der Leitstation MX08/2 reagieren. Jedes Gerat quittiert
einen erhaltenen Befehl mit einer Meldung an die Leitstation. Bei gleichen Adressen
senden die Geréate gleichzeitig Meldungen, die sich gegenseitig tiberlagern und deshalb
von der Leitstation nicht oder falsch erkannt werden.

- Die Adresse darf nicht O sein.

Die Adresse 0 ist fur SIKONETZ-Gerate, die als Unterstationen arbeiten, nicht
zugelassen. Diese Adresse ist der Leitstation, dem MX08/2 vorbehalten

- Die Adresse muld zwischen 1 und 31 (inklusive) liegen.

Adressen oberhalb von 31 kénnen nicht angesprochen werden, sie liegen aul3erhalb
des im SIKONETZ-Felddbussystems adressierbaren Bereichs.
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Empfehlungen
... die Sie bei der AdreRRvergabe fur Unterstationen berticksichtigen kénnen:
- Die Adrel3vergabe kann bei jedem Wert (1... 31) starten.

Falls sich aus Ihrer Anwendung eine andere sinnvolle kleinste Adresse als 1 ergibt, weil
Sie z.B. erstab der funften Achse der Maschine SIKONETZ-Geréte einsetzen, und Sie
die Reihenfolge der Achsen als Nummerierung beibehalten wollen, lassen Sie die
Adressen 1 ... 4 unbesetzt.

- Die Adressen durfen Licken aufweisen.

Bei mehreren Geraten missen die Adressen nicht liickenlos aufsteigend oder abstei-
gend vergeben werden. Sie kdnnen entsprechend Ihrer Anwendung sinnvolle Adres-
sgruppen mit Liicken dazwischen bilden (z.B. 10,11,12, 20,21,22).

Checkliste
... die Sie zu Prufung lhrer Adressvergabe verwenden kdénnen:

- Ist eine Leitstation vorhanden ? (MX08/2)

- Hat sie die Adresse 0 ? (bei MX08/2 automatisch erfllt)

- Ist keine weitere Leitstation vorhanden ?

- Ist mindestens eine Unterstationen vorhanden ?

- Sind nicht mehr als maximal 31 Unterstationen angeschlossen ?

- Liegen die Adressen der Unterstationen im Bereich 1 ... 31 ?

- Ist jede Adresse, -wenn Uberhaupt, nur einmal vergeben ?

- Haben Sie nach einer Anderung von Adressen die betroffenen Geréte aus-
und wieder eingeschaltet, damit die Adre3anderung wirksam wird ?

Hinweis !

Sie kénnen in der Liste auf der folgenden Seite die
von lhnen vergebenen Adressen und die zugehdri-
ge Bezeichung der Geréte sowie die Benennung
des Anbauortes eintragen. Wir empfehlen Ihnen
aullerdem, eine Skizze anzufertigen, die die Lage
der Geréte mit zugehérigen Adressen sowie die
Leitungsfihrung des SIKONETZ-Feldbus schema-
tisch zeigt. Anhand dieser kompakten Information
ist eine schnelle Orientierung méglich, wenn Sie
sich im Servicefall mit der Struktur der SIKO-
NETZ-Feldbusanwendung vertraut machen.
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Adressenliste SIKONETZ-Feldbusanwendung

(Anwendungsbezeichnung/Ort/Ersteller/Datum)

Adresse | Geréatetyp Geratename Funktion Ort
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4-12 MX08/2 - Handbuch

Skizze SIKONETZ-Feldbusanwendung

(Anwendungsbezeichnung/Ort/Ersteller/Datum)
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5. Bedienung
Inhalt
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Hinweis !

Sie sollten diesen Abschnitt verwenden, wenn Sie
sich in die Bedienung einarbeiten. Wenn Sie mit
der MX08/2 schon vertraut sind, und nur schnell
lhre Kenntnisse etwas auffrischen wollen, kénnen
Sie die Kurzlibersicht im Anhang A verwenden.
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51 Bedienelemente

Ubersicht

Der MX08/2 wird bedient:

- Mit der frontseitigen Tastatur, Uber die Werte eingegeben werden.
- Mit der frontseitigen Anzeige, an der Werte und Text angezeigt werden.

~

( ) Anzeige

(o)) ()
nooge

' (2)e) 7 8]
Tastatur></ /@ E]

1

ya
|

Abb. 5.1:  Frontseitige Bedienelemente der MX08/2: Tastatur und Anzeige

Neben diesen frontseitigen Bedienelementen gibt es noch Schalter und Anschlisse, die auf der
Ruckseite des Gerates zuganglich sind.
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5.1.1 Tastatur
Die Tastatur ist in drei Blocke aufgeteilt:
- Ziffernblock

- Pfeiltastenblock
- Funktionsblock

Pfeiltastenblock

Ziffernblock

~— /Funktionsblock

=

w | ¢
g
< >

£~
||| o ©
P38z

A

Abb. 5.3: Tastaturelemente und Tastenblécke

- Mit dem Ziffernblock

werden Zahlenwerte eingegeben. Damit kdnnen auch das Vorzeichen
eines Zahlenwerts geéndert sowie Eingaben geldscht werden.

- Der Pfeiltastenblock
dient zur einfachen Auswahl von Zeilen und Spalten in der Anzeige. Durch Betéatigung
der Pfeiltasten kann der Cursor in der Anzeige (Markierung durch blinkenden Block)
bewegt werden.

- Mit dem Funktionsblock

kénnen fur den Ablauf der Bedienung entscheidende Funktionen ausgelst werden
(wie z.B. Auswahl von Menuebenen).
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51.2 Tastaturtabelle

Taste (Symbol) Haupt-Funktion(en) der Taste(n)

QQQ

Zahlentaste:
Eingeben der Zahlen 0 bis 9

Vorzeichentaste:

1 .
- Wechseln des Vorzeichens
Ldsch :
{/ ?SC taste _
7 Léschen der Eingabe

‘ 4 b AV Pfeiltasten:

Bewegen des Cursors in Pfeilrichtung

Funktionstaste F1:
Aufrufen eines ‘Hilfe’-Menis

Funktionstaste F2:
Starten eines Vorgangs

Sz
hY) =

Funktionstaste F3:

F 3 Abbrechen eines Vorgangs,

—_ Ruckkehr zur vorherigen Meniiebene
Ubernahmetaste:

% Ubernehmen einer Eingabe,

— Ubergang zur nachsten Meniiebene

Tab. 5.1 : Tastaturelemente und Funktionen

Erlauterungen:

Solange die Funktionstaste F1 betétigt wird, ist ein Text in der Anzeige zu sehen, der
Hilfestellung in der jeweiligen Bediensituation gibt. Sobald er losgelassen wird erscheint wieder
die vorherige Anzeige.

Alle anderen Tasten l6sen ihre Funktion in dem Moment aus, in dem sie betatigt werden.
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5.1.3 Anzeige

Die Anzeige ist in 4 Zeilen zu je 20 Spalten (Zeichen) eingeteilt.

Spalte 1 Spalte 20
zeie1 [LIc|D|-JAln|z]elifgle | ldlels | B k]| binkender
zeiez  [Klofnftlrfofi e[ Mkos] 2] @]
zetes 4 |ZlelI]en| mlijt | ) bwel s
zeies [2/0] |Slpla]1]tleln] J(Zleli e hen )|

Abb. 5.4:  Anzeigenelemente

- Die Zeile 1 zeigt vorwiegend die Hauptfunktionen.
- Die Zeilen 2 bis 4 werden je nach der gewéhlten Hauptfunktion unterschiedlich genutzt.

Der blinkende Cursor (Anzeige-Positionszeiger) hat zwei Funktionen:

- Er zeigt die Stelle in der Anzeige, an der die nachste Eingabe erscheint.
- Er markiert eine Zeile, wenn eine Auswabhl aus einer Liste von Menupunkten getroffen
wird.
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5.1.4 Anzeige langer Listen mit Cursorhilfe

In einigen Fallen sind die vier Zeilen zur Darstellung einer langeren Liste nicht ausreichend. Dann
wird nur ein Ausschnitt der Liste in der Anzeige dargestellt.

Dies ist z. B. der Fall bei:

- Der Hauptmendliste,
wenn mehr als drei Funktionen zur Bedienung freigegeben sind.
- Den Gerateparameterlisten.
- Der Positionsanzeigenliste,
wenn mehr als 3 Gerate an lhrer SIKONETZ-Feldbusanwendung angeschaltet sind.

Mit den Pfeiltasten kénnen Sie die Gesamtliste unter der Anzeige hinwegbewegen und so den
sichtbaren Listenausschnitt verandern, bis das obere oder untere Ende der Liste erreicht ist.

Dazu kdnnen Sie die Pfeil-nach-oben- bzw. Pfeil-nach-unten-Taste solange mehrfach betéati-
gen, bis der Cursor in der untersten bzw. obersten Zeile ist. Wenn Sie dann die Taste nochmals
betéatigen, bleibt der Cursor in der untersten bzw. obersten Zeile, jedoch ist eine neue Zeile von
unten bzw. von oben her hinzugekommen. Die anderen Zeilen sind nach oben bzw. unten
gerutscht.

Dies gilt nur, solange die Liste noch nicht zu Ende ist. Ist der Cursor am unteren oder oberen
Ende der Liste angekommen, andert sich bei Betatigung der Taste nichts mehr.

Ulmls|cln. |- lpliJt & [ ]
Uln] t]. |G| rlen]z jwl: | | HRER
soinacy. QlBLlCIrlelnlziwl. ]: | INER
oben-Taste 52Li=;@§LL==____====
| ol ] flls]le]lt e r Je | LTI I
Bi NJla] c]hfk]ommmla ] 1T
Za[ b fifep e T
Aln|z|p| Julm]a v |
NJuf 1] 1]s etz Je o T 00T
Alk(tlofrfzus [t d
v]v ET?EK%ZE%Eiiiiiiiiii
orenaen [BJHofle il Wl Jo I I T T

Abb. 5.5:  Anzeige eines Listenausschnitts, der ldnger als 3 Zeilen ist. Bewegung des
'Fensters' bei Betétigung der Pfeiltasten.
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5.2 Zugangsberechtigung

Die vom MX08/2 zur Verfuigung gestellten Funktionen kdnnen Sie teilweise fir den Zugang durch
Freigabe oder Sperrung der Anwendungssituation anpassen. Je nach Qualifikation des
Anwenders oder Wichtigkeit der Funktion kénnen dadurch Teile der Funktionen von der
Bedienung ausgeschlossen werden, um Fehlbedienung oder 'Spielen mit dem Gerat' zu
verhindern.

Die Zugangsberechtigung ist eingeteilt in:
- Berechtigung 'Inbetriebnahme’
(Hochste Berechtigungsstufe)

Zur Einrichtung bei der Inbetriebnahme der SIKONETZ-Anlage und Anpassung an die
Anwendung beim Aufbau der Anwendung.

Beispiel:
Festlegung des Drehsinns von Achsen. Diese Festlegung wird normalerweise nur
einmal beim Aufbau der Anwendung vom Inbetriebnahme-Personal getroffen. Wird sie
unqualifiziert geandert, kann eine Fehlfunktion die Folge sein.

- Berechtigung 'Einrichten’

(Mittlere Berechtigungsstufe)

Zur Eingabe von produktionsbezogenen Daten, die nur von qualifiziertem Personal, z.B.
Einrichtern oder Meistern definiert, werden durfen.

Beispiel:

Satze von Positionswerten, die fur die Einstellung auf unterschiedliche Produkte
vorgegeben werden. Werden die Datenséatze unqualifiziert gedndert, kann Ausschufd
bei der Produktion die Folge sein.

- Berechtigung 'Betrieb’

(Niedrigste Berechtigungsstufe)

Zum normalen Bedienen des MX08/2 durch das Betriebspersonal. Diese Berechtigung
kann abhé&ngig von der Qualifikation des Personals noch unterschiedlich eingeschréankt
werden.

Die Zugangsberechtigung kann mit insgesamt 4 Elementen des MX08/2 gesteuert werden:

- Hardware-Schalter S, intern im MX08/2 eingebaut

- Hardware-Schalter S_ , extern vorzusehen

- Software-Parameter ‘Achspositionierung’ im Gerateparametermeni
- Software-Parameter ‘Satzpositionierung’ im Gerateparameterment
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Hardware-Schalter S |

Der Schalter S, dient zum Freigeben/Sperren der Inbetriebnahmefunktionen. Er befindet sich

auf der Platine im Inneren des MX08/2. Sie kdnnen diesen Schalter mit einem kleinen
Schraubenzieher bedienen.

Hardware-Schalter S _

Der Schalter S_ dient zum Freigeben/Sperren der Einrichtfunktionen.

Wenn Sie die Einrichtfunktionen gezielt sperren oder freigeben mdchten, missen Sie einen
externen Schalter vorsehen. Zwei Kontakte der rickseitigen Anschluleiste sind fur den
Anschlul® vorbereitet. Wenn Sie keinen eigenen externen Schalter verwenden wollen, weil z.B.
die Einrichtfunktionen immer freigeben sein sollen, kdnnen Sie die Kontakte offen lassen.

Der Schalter S_ und insbesondere der Schalter S, dirfen nur far qualifizierte Anwender
zuganglich sein. Dies istim allgemeinen durch den Einbau des MX08/2 in einer abschliel3baren
Konsole oder einem Schaltschrank gegeben. Wenn der Schalter S_ frei zuganglich sein soll,
koénnen Sie ihn auch als Schlisselschalter ausfiihren.
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Software-Parameter ‘Achspositionierung’ und ‘Satzpositionierung’
im Gerateparameterment des MX08/2

Hinweis:

Wenn Sie in Ihrer Anwendung keine SIKONETZ-Gerate betreiben, die eine Positionierung von
Achsen zulassen, sind die Softwareparameter ohne Bedeutung. Die Menupunkte 'Achspositio-
nierung' und 'Satzpositionierung' sind dann ohnehin nicht mehr im Hauptmenu aufgefihrt.

Diese beiden Software-Parameter kdnnen bei der Einrichtung des MX08/2 im Gerateparameter-
Menu des MX08/2 festgelegt werden. Jeder der beiden Parameter kann unabhéngig vom
anderen eingestellt werden.

Zur Einstellung mufl3 mit dem Schalter S, die Inbetriebnahmefunktionen freigeben und im
Menupunkt ‘Gerateparameter’ als Geréat ‘MX08/2’ angewdahlt werden. Die Parameter sind in der
Parameterliste des MX08/2 aufgefuihrt und mit ihrem Zustand angezeigt. Die programmierten
Parameter werden im MX08/2 nichtflichtig gespeichert.

Die Parameter kdnnen auf drei Zustédnde gesetzt werden:

- Entfallt
- Gesperrt
- Freigabe

Zustand ‘Entfallt’:

- Achspositionierung
- Satzpositionierung (und damit automatisch auch die Satzprogrammierung)

stehenin keiner Berechtigungsstufe mehr zur Verfiigung. Die entsprechenden Menupunkte sind
nicht mehr in den Hauptmenu-Auswabhllisten vorhanden.

Dies ist z.B. dann sinnvoll:

- Wenn Sie ohne Sétze von Positionswerten arbeiten wollen und alle Achsen individuell
einstellen mdchten.

- Wenn Sie den MX08/2 ausschlieBlich als Schnittstellenwandler verwenden. In diesen
Fallen sind die Menlpunkte ‘Achspositionierung’ und ‘Satzpositionierung’ bzw. ‘Satz-
programmierung’ nicht mehr gewiinscht, da sie eigentlich nur stéren.

Der Zustand ‘Gesperrt’ bedeutet, dalR die Funktionen

- Achspositionierung
- Satzpositionierung

in der niedrigsten Berechtigungsstufe 'Betrieb’ dem Bediener nicht zur Verfiigung stehen. Die
Funktionen werden zwar noch in den Menls aufgefiihrt, bei Auswahl jedoch als gesperrt
gemeldet.

Die 0.g. Funktionen sowie der zugehdrige Menupunkt ‘Satzprogrammierung’ sind sowohl in der
Berechtigungsstufe 'Inbetriebnahme' als auch in der Berechtigungsstufe 'Einrichtung' normal
verflgbar.
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Hierdurch kann verhindert werden, dal3 der Bediener Ihrer Anwendung Einstellungen vornimmt,
die die vom Einrichter vorgegebenen Werte andern.

Der Zustand ‘Freigabe’ bedeutet, dal3 die Funktionen

- Achspositionierung (freigegeben)
- Satzpositionierung (freigegeben)

auch in der niedrigsten Berechtigungsstufe 'Betrieb' normal zur Verfiigung stehen.
Die Funktion
- Satzprogrammierung

steht der Berechtigungsstufe 'Betrieb' grundsatzlich nicht zur Verfliigung, sondern ist den
Berechtigungsstufen 'Inbetriebnahme’ und 'Einrichtung' vorbehalten.

Sie kdénnen diese Programmiermdglichkeit z.B. nutzen, um dem Bediener die Moglichkeit zu
geben, die Einstellung der Achsen Ihrer Anwendung mit dem MenUpunkt ‘Satzpositionierung’
zu wechseln. Dies ist dann sinnvoll, wenn die Einstellungen von Achsen sich als ‘Satz’ mit dem
Produktwechsel haufig andern.

Andererseits laRt sich der Zugriff auf den Menlpunkt ‘Achspositionierung’ sperren, um zu
verhindern, dal3 einzelne Achsen unabhéngig von den anderen verandert werden.
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Zustand der Zugangsberechtigung bei Auslieferung des MX08/2 ab Werk
(Voreinstellung)

- Hardware-Schalter 'S, , = offen

- Hardware-Schalter 'S_ . = offen (nicht beschaltet)

- Software-Parameter ‘Achspositionierung’ = freigegeben
- Software-Parameter ‘Satzpositionierung’ = freigegeben

Sie haben im Auslieferungszustand ohne weitere Beschaltung Zugriff auf alle Funktionen.

Erlauterung zur Tabelle Zugangsberechtigung
(s. nachste Seite)

- Schalter 'S, offen:
Alle Menupunkte stehen unabhangig vom Zustand des Schalters ‘S_ ’ zur Verfugung.
Sie haben in der Berechtigungsstufe ‘'Inbetriebnahme’ vollen Zugang zu allen Funktio-

nen.

- Schalter 'S, . geschlossen:
Der externe Schalter ‘S_’ hat nun eine Funktion und unterscheidet zwischen den
Berechtigungsstufen 'Einrichtung’ und 'Betrieb'.

- Schalter 'S_ ' offen:

ext

Alle Funktionen der Berechtigungsstufe 'Einrichten' lassen sich nutzen.

- Schalter 'S_ ' geschlossen:

ext

Es stehen nur noch die Funktionen der Berechtigungsstufe '‘Betrieb’ zur Verfligung.

- Softwareschalter 'SW, ' im Gerateparameter-Menu des MX08/2. Dieser bestimmt fir
die Funktion ‘Achspositionierung’, ob sie:

- Fur alle Berechtigungsstufen ganz entfallt (‘Entfallt’).
- Nur in Berechtigungsstufe 'Einrichten' benutzt werden darf (‘Gesperrt’).
- In Berechtigungsstufe ‘Einrichten’ und ‘Betrieb’ benutzt werden darf (‘Freigabe’).

- Softwareschalter 'SW_.' im Gerateparameter-Menu des MX08/2. Dieser bestimmt fir
die Funktion ‘Satzpositionierung’, ob sie:

- Fur alle Berechtigungsstufen ganz entfallt (‘Entfallt’)
- Nur in Berechtigungsstufe 'Einrichten' benutzt werden darf (‘Gesperrt’)
- In Berechtigungsstufe ‘Einrichten’ und ‘Betrieb’ benutzt werden darf (‘Freigabe’)
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Tabelle 'Zugangsberechtigung’

Schalterstellung: S,, offen S,, geschlossen
(S, irrelevant)|  S_ offen S, 9eschlossen

Berechtigungsstufe: [Inbetriebnahme| Einrichten Betrieb
Funktion: \
Gerateparameter ja nein nein
Positionsanzeige ja ja ja
Achspositionierung®? ja ja ja nein ja nein
Satzpositionierung®? ja ja ja ja nein | nein
Satzprogrammierung®p ja ja nein

Parameter SW, Freig. ‘ Gesp. Freig.‘ Gesp,

Parameter SW Freig. Gesp.

Anmerkungen:

(M): entfallt komplett, wenn Parameter SW,, auf 'Entfallt' gesetzt ist
(*): entfallt komplett, wenn Parameter SW, auf 'Entfallt’ gesetzt ist

interner Hardware-Schalter zur Festlegung der Zugangsberechtigung
externer Hardware-Schalter zur Festlegung der Zugangsberechtigung

int’

(2%

ext’

SW,,: Software-Parameter zum Freigeben/Sperren/Entfallen lassen 'Satzprogrammierung'
SW,.: Software-Parameter zum Freigeben/Sperren/Entfallen lassen 'Achspositionierung’
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5.3 Hauptmenu

Wurde der Einschaltvorgang korrekt durchlaufen, erscheint in der Anzeige das Hauptmenu. In
der obersten Zeile erscheint der Titel 'Menu-Auswahl'.

> | ] IMleln]ul-JaJuls Wl b i | ] |
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Abb. 5.8:  Hauptmenl

Vorraussetzung ist, dall SIKONETZ-Gerate am Feldbus angeschlossen sind, die der
MX08/2 beim Aufstarten finden kann. Ansonsten meldet der MX08/2 das Fehlenvon SIKONETZ-
Geraten und verweigert den Zugang zum Hauptmendl.

Je nach Programmierung der Zugangsberechtigung, zeigt der MX08/2 unterschiedlich viele
Hauptmenipunkte in einer Liste.

Maximal kénnen 5 Hauptmentpunkte mit den Pfeiltasten angewahlt werden:

- Gerateparameter
Positionsanzeige

- Achspositionierung
- Satzpositionierung

- Satzprogrammierung

Wenn nach erfolgter Programmierung und Inbetriebnahme die Zugangsberechtigung geéandert
wird, kann sich die Zahl der Hauptmenupunkte auf minimal 1 verringern.

Ubergang zwischen Hauptmeniipunkten

Durch Betatigen der Pfeil-nach-oben- oder Pfeil-nach-unten-Tasten kann die Hauptmeni-
Auswahlliste durchfahren werden. Der Cursor zeigt Ilhnen die jeweils aktuelle Zeile an.

Mit der Ubernahme-Taste kdnnen Sie inre Auswahl bestatigen. Damit erreichen Sie die dem
Hauptmeniipunkt zugeordnete Funktionsebene.

Die F3-Taste ermdglicht es, jederzeit zur Hauptmeniebene zuriickkehren. Sie hat eine Art
Sicherheitsfunktion. Die F3-Taste muf3 u.U. mehrfach hintereinander betatigt werden, wenn Sie
mehrere Mentebenen von der Hauptmeniebene entferntwaren. Wenn Sie sich nicht sicher sind,
betatigen Sie die F3-Taste solange, bis die Anzeige sich nicht mehr &ndert.
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Ubersicht Hauptmentiipunkte
- Gerateparameter

Sie kénnen bei der Inbetriebnahme mit Hilfe dieser Funktion die angeschlossenen SIKONETZ-
Geréte so programmieren, daf sie optimal an Ihre Anwendung angepalf3t sind. Diese Funktion
wird normalerweise nur in der Aufbau- und Inbetriebnahmephase Ihrer Anwendung benétigt.
Spéter eventuell noch zur Prufung der Programmierung, wenn Fehlfunktionen auftreten.

- Positionsanzeige

Die Positionswerte (Winkel oder Weg) der angeschlossenen SIKONETZ-Geréate werden durch
diese Funktion in Form einer Liste angezeigt. Sie kdnnen sich mit Hilfe der Liste jederzeit einen
Uberblick tiber den Zustand Ihrer Anwendung verschaffen.

- Achspositionierung

Mit dieser Funktion kénnen Sie einzelne Achsen positionieren. Voraussetzung ist, dafd
SIKONETZ-Gerate mit Schaltausgdngen angeschlossen sind. Sie bekommen die Geréte in
einer Liste aufgefuhrt, kdnnen einzelne Achsen auswéhlen und im Tipptastenbetrieb oder durch
Sollwertvorgabe verfahren.

- Satzpositionierung

Sie kénnen Satze von Sollwerten fur die angeschlossenen SIKONETZ-Geréte aus einer Liste
auswahlen und die gleichzeitige Positionierung aller Achsen starten. Diese Funktion ist eine
bequeme Erweiterung der Funktion 'Achspositionierung’ und beschleunigt die Einrichtung lhrer
Anwendung durch gleichzeitige Verfahrung mehrerer Achsen. Zuvor missen Sie im Menupunkt
'Satzprogrammierung' Werte flr Satze vorgegeben haben.

- Satzprogrammierung

Diese Funktion ermdglicht es, Sollwerte fur die Positionen von Achsen in Form von Séatzen (Satz
=Bundel von jeweils einem Sollwert fir jede Achse) zu programmieren. Sie kdnnen jedem Satz
eine individuelle Bezeichnung zuordnen, unter der er bei der Satzpositionierung identifiziertund
benutzt werden kann.
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53.1 Menu 'Gerateparameter’

Alle SIKONETZ-Geréte lassen sich durch Programmierung von Parametern optimal auf die
Anwendung anpassen. Die Parameter werden in Halbleiterspeichern nichtfliichtig gespeichert
und bleiben auch nach Spannungsausfall und Wiedereinschalten erhalten.

Die Artund Anzahl der Parameter hangt vom SIKONETZ-Gerét ab. Sie kdnnen sich anhand der
Kurzdatenblatter im Anhang A einen Uberblick tiber die bei den einzelnen Geraten programmier-
baren Parameter verschaffen.

Im folgenden wird die Programmierung von Parametern in SIKONETZ-Geréten weitgehend
allgemeingultig beschrieben. Die Beispiele, Tabellen und Anzeigen sind dabei anhand eines
ausgewahlten Gerats, der 'Inkrementalen Positionsanzeige 1G08/2', gezeigt. Der Ablauf ist
jedoch exemplarisch und im Prinzip auf alle SIKONETZ-Gerate Ubertragbar.

Der MX08/2 laf3t sich ebenfalls durch Parameter auf Ihre Anwendung anpassen. Im Kapitel
'‘Gerateparameter des MX08/2' ist die Bedeutung und Programmierung der MX08/2-Parameter
beschrieben.
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Hauptmeni 'Menu-Auswahl': Auswahl des Menis 'Gerateparameter’

Vorhergehender Schritt:

Das Hauptmeni muR3 zu sehen sein. Denken Sie daran, dalR Sie jederzeit mit der F3-Taste ins
Hauptmeni zurtickkehren kénnen. Die Taste mul3 gegebenenfalls mehrfach betatigt werden.

Bedingungen:

Der Menupunkt'Gerateparameter' ist nurin der Zugangsberechtigung 'Inbetriebnahme’ zugang-
lich. Voraussetzung ist, daf3 der Schalter S_ aktiv ist (Kontakt offen). Nur dann erscheint der
Menlpunkt Gberhaupt in der Anzeige. Ab Werk ist der Schalter S, aktiv eingestellt. Falls Sie
sich nicht sicher sind, sollten Sie das Kapitel 'Zugangsberechtigung' lesen.

Beschreibung:
Das Hauptmeni des MX08/2 wird angezeigt. Die oberste Zeile enthalt den Titel 'Menu-Auswahl'.

Inden Zeilendarunter wird Ihnen u.a. die Auswahl'Gerateparameter' angeboten. Wenn Sie diese
Funktion anwéhlen, kénnen Sie Parameter in SIKONETZ-Geréaten programmieren.

Cursor i===|\/| e(n(d ;i[ﬂ@ﬂimj==;
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Abb. 5.9:  Hauptmenti, Auswahl der Funktion 'Geréteparameter’

Alle SIKONETZ-Geréte enthalten eine Reihe von Parametern (programmierbare Werte, die die
Funktion des Gerates bestimmen). Sie konnen diese bei der Inbetriebnahme lhrer SIKONETZ-
Anlage programmieren. Ab Werk sind Standardwerte programmiert. Mit Hilfe des MX08/2 lassen
sich die Werte anschauen und andern, wenn die Standardvorgaben nicht verwendet werden
koénnen. Dies geschieht, ebenso wie bei den Parametern des MX08/2, von der Tastatur und
Anzeige des MX08/2 aus.

Die Parameter werden zwar unter Kontrolle des MX08/2 programmiert, jedoch in dem
betroffenen SIKONETZ-Geréat selbst nichtfliichtig gespeichert. Das bedeutet, dal3 Sie z.B.
SIKONETZ-Gerate auch mit Hilfe eines gesonderten MX08/2 oder eines PCs programmieren
und in lhre SIKONETZ-Feldbusanwendung spéter einfiigen kénnen.

Nachster Schritt:
Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die Auswahl'Gerateparameter' an. Betétigen Sie die Ubernahme-

Taste. Sie gelangen in die nachste Ebene und sehen die Anzeige des Meniis 'Gerateparameter,
Ebene 1: Auswahl eines Gerats'.
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Menl 'Gerateparameter, Ebene 1 : Auswahl eines Geréates'

Vorhergehender Schritt:

Sie habenim Hauptmeni mitdem Cursor den Eintrag 'Gerateparameter' ausgewahlt und mitder
Ubernahme-Taste bestatigt.

Bedingungen:
- keine -
Beschreibung:

Die Anzeige zeigtdas MenU 'Geréateparameter, Ebene 1: Auswahl eines Gerétes'. In der obersten
Zeile ist der Titel 'Gerateparameter' zu sehen.
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Abb. 5.10: Menli 'Gerdteparameter, Ebene 1: Auswahl eines Gerétes', Beispiel 1G08/2

Eine Liste der am SIKONETZ-Feldbus angeschlossenen Geréte wird angezeigt. Im linken Feld
vor dem Schrégstrich ist die Adresse des jeweiligen Gerats eingetragen. Im rechten Feld
befindet sich der Gerdtename. Dieser entspricht entweder der vom Werk vorgegebenen
Bezeichnung des Gerats, oder der von Ihnen bei einer bereits vorausgegangenen Programmie-
rung vergebenen Bezeichnung.

Die Anzahl der aufgelisteten Gerate ist abhangig davon, wieviel SIKONETZ-Gerate Sie in lhrer
Anwendung eingesetzt und am SIKONETZ-Feldbus angeschlossen haben. Falls Sie nicht wie
erwartet alle Geréte in der Liste finden, sollten Sie die Kapitel 'Adre3vergabe im SIKONETZ-
Feldbussystem' und 'Fehlerbetrachtung' sowie das SIKONETZ-Kompendium zu grundsatzli-
chen Fragen der Feldbusverdrahtung zu Rate ziehen. Der MX08/2 erscheint in dieser Liste
ebenfalls, da er selbst eine Reihe von programmierbaren Parametern enthalt.

Nachster Schritt:
Wahlen Sie mit dem Cursor den Eintrag fur das von lhnen gewinschte SIKONETZ-Gerat.

Betatigen Sie die Ubernahme-Taste. Sie gelangen in die nachste Ebene und sehen die Anzeige
des MenUs 'Gerateparameter, Ebene 2, Auswahl eines Parameters'.
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Menl 'Gerateparameter, Ebene 2 : Auswahl eines Parameters'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Menl 'Gerateparameter, Ebene 1, Auswahl eines Gerats' das von lhnen
gewiinschte SIKONETZ-Gerat ausgewahlt und mit der Ubernahme-Taste bestatigt.

Bedingungen:

- keine -

Beschreibung:

Die Anzeige zeigt das MenU 'Gerateparameter, Ebene 2 : Auswahl eines Parameters'. Der Titel

ist nach wie vor 'Gerateparameter'. Sie befinden sich in der Auswabhlliste fuir die Parameter des
ausgewahlten Gerates, und der Cursor steht als Vorgabe auf dem zweiten Eintrag der Liste.
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Abb. 5.11: Menl 'Gerdteparameter, Ebene 2: Auswahl eines Parameters'
Beispiel 1G08/2: Nachkommastellen

Mit den Pfeiltasten kdnnen die einzelnen Parameter ausgewahlt und dann mit der Ubernahme-
Taste eine Veranderung gestartet werden.

Nachster Schritt:

Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den gewiinschten Parameter aus. Betétigen Sie die Ubernahme-
Taste. Sie gelangen in die nachste Ebene und sehen die Anzeige des Meniis 'Gerateparameter,
Ebene 3, Anderung eines Parameters'.
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Menii 'Gerateparameter, Ebene 3 : Anderung eines Parameters'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Menl 'Gerateparameter, Ebene 2, Auswahl eines Parameters' einen Parameter
ausgewahlt und mit der Ubernahmetaste bestatigt.

Bedingungen:

- keine-

Beschreibung:

Die Anzeige zeigt das Mentii 'Gerateparameter, Ebene 3, Anderung eines Parameters'. Der Titel
istnach wie vor 'Gerateparameter'. Sie befinden sich in einem Wertanderungs-Menii. Der Cursor

stehtrechts untenin der Anzeige auf dem 'Wert neu'-Feld. Dieses Feld zeigt die aktuelle Auswabhl
oder den aktuellen Wert des Parameters.
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Abb. 5.12: Menil ‘Geréteparameter, Ebene 3: Anderung eines Parameters',
Beispiel 1G08/2: Werteingabe fir Nachkommastellen

Abhéngig vom gewahlten Parameter stehen zwei Mdglichkeiten zur Auswabhl:

- Aus einer Anzahl von festen Vorgaben eine mit den Pfeiltasten auszuwéahlen.
- Einen Wert mit den Tasten aus dem Ziffernblock einzugeben.

Nach erfolgter Auswahl oder Werteingabe kénnen Sie mit der Ubernahmetaste bestétigen. Der
Parameter wird dadurch tibernommen und im nichtflichtigen Halbleiterspeicher des ausgewahl-
ten SIKONETZ-Geréts gespeichert. Gleichzeitig kehren Sie dadurch um eine Ebene zuriick in
das Menu 'Gerateparameter, Ebene 2: Auswahl eines Parameters'.

Wenn Sie aus irgendeinem Grund keine Auswahl oder Wertanderung vornehmen wollen (Sie
haben es sich anders tberlegt oder sind aus Versehen in diesen Menlpunkt gelangt), kénnen
Sie mit der F3-Taste ohne Verdnderung des bestehenden Parameters abbrechen und eine
Menuebene zuriickgehen.

Né&achster Schritt:

Waéhlen Sie eine Vorgabe mit den Pfeiltasten an, oder geben Sie mit dem Ziffernblock einen
neuen Wert ein. Bestatigen Sie mitder Ubernahme-Taste. Sie gelangen um eine Ebene im Menii
zurick und sehen die Anzeige des Menis 'Gerateparameter, Ebene 2: Auswahl eines
Parameters'.
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5.3.2 Meni 'Positionsanzeige’
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Hauptmenu mit den Pfeiltasten den Eintrag 'Positionsanzeige' ausgewahlt und mit
der Ubernahme-Taste besttigt.

Bedingungen:

Diese Funktion ist unabhéangig von Zugangskontrollen und deshalb immer verfugbar.
Beschreibung:

Die Anzeige zeigt das Meni 'Positionsanzeige'. In der obersten Zeile ist der Titel 'Positionsan-

zeige' eingetragen. In den unteren drei Zeilen werden bis zu drei Positionswerte von am
SIKONETZ-Feldbus angeschlossenen Geraten angezeigt.
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Abb. 5.13: Beispiel einer Anzeige ' Positionsanzeige'

Die Liste ist nach Adressen sortiert. Im aufRersten linken Feld vor dem Schragstrich ist die
Adresse des Geréts eingetragen, im rechten Feld daneben der Geratename. Dieser entspricht
entweder der vom Werk vorgegebenen Bezeichnung des Gerats oder der von Ihnen bei bereits
vorausgegangenen Programmierungen vergebenen Bezeichnung. Im rechten Feld ist der
Positionswert dargestellt, der je nach SIKONETZ-Gerat und Anwendung einen Winkel, einen
Weg oder der Zustand von Eingangen (IA08/2) darstellt.

Der MX08/2 fragt die in der Anzeige aufgelisteten Gerate tiber den SIKONETZ-Feldbus standig
mit Befehls/Meldungs-Zyklen ab. Wenn eine Anderung des tatsachlichen Positionswertes
stattfindet, konnen Sie die Anderung in der Anzeige beobachten.

Die Zahlder aufgelisteten Gerate hangtdavon ab, wieviele SIKONETZ-Geréate in der Anwendung
eingesetzt und am SIKONETZ-Feldbus angeschlossen sind. Falls Sie nicht wie erwartet alle
Gerate in der Liste finden, sollten Sie die Kapitel 'Adre3vergabe im SIKONETZ-Feldbussystem'
und 'Fehlerbetrachtung’ sowie das SIKONETZ-Kompendium zu grundsatzlichen Fragen der
Feldbusverdrahtung zu Rate ziehen. Der MX08/2 selbst erscheint in dieser Liste nicht, da er
eine Leitstation ist und keine Positionswerte erfalt.

Nachster Schritt:
Benutzen Sie die Pfeiltasten um die Liste durch die Anzeige zu bewegen, falls Sie mehr als 3

Gerate an Ihrem SIKONETZ-Feldbus angeschlossen haben. Mit der F3-Taste kehren Sie zum
Hauptmeni zurtck.
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5.3.3 Menu 'Achspositionierung’
Beschreibung:

Diese Funktion ermdglicht die Positionierung von Achsen unter Kontrolle des MX08/2.
Vorbedingung ist, dal? SIKONETZ-Gerate mit Schaltausgdngen und Sollwert/Istwert-Vergleich
in der SIKONETZ-Feldbusanwendung eingesetzt werden (siehe Abschnitt 'Allgemeine Vorbe-
dingungen' weiter unten im Text).

Wenn die Schaltausgange dieser Gerate entsprechend in einen Steuerkreis fiir einen Achsan-
trieb einbezogen worden sind, kénnen Sie von dem MX08/2 aus

- einen Sollwert vorgeben und die Positionierung auf diesen Sollwert starten,
- im Tipptasten-Betrieb die Achsposition verfahren.

Detaillierte Informationen zur Beschaltung von Geraten und zum Ablauf der Sollwert-Positio-
nierung kdnnen Sie den ausfihrlichen Datenblattern entnehmen, die die jeweiligen SIKONETZ-
Geréate beschreiben.

Antrieb

Motorschiitzlogik
é/‘ Rechts/Links/Geschwindigkeit
Inkrementalgeber |
1G07 OO0 |00|00

=)

/ Aktoren/Schaltausgange

E

SIKONETZ-Feldbus MeRanzeige MA08/3

Abb. 5.14: Typische Anordnung eines SIKONETZ-Gerétes mit Schaltausgdngen zur
Ansteuerung eines Achsantriebs.
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Allgemeine Vorbedingungen:

- Zugangskontrolle muf3 richtig gewéhlt sein !

Die Funktion 'Achspositionierung' ist beim Betrieb abhangig von Zugangskontrollen verflgbar
oder gesperrt.

Zunéachst und vor allem bestimmt der Zustand des MX08/2-Parameters ‘Achspositionierung' ob
der Menipunkt 'Achspositionierung’ im Hauptmeni vorkommt:

- Wenn der Parameter auf 'entfallt' gesetzt ist, erscheint der Menupunkt im Hauptmend
grundséatzlich nicht.

- Istder Parameter auf 'Freigabe’ gesetzt, haben Sie unabhangig von den Zustéanden der
Schalter 'S, ' und 'S_ ' immer Zugang zu dieser Funktion. Der Menupunkt ist im
Hauptmenu immer vorhanden.

- Ist der Parameter auf 'gesperrt' gesetzt, dann hangt der Zugang vom Zustand des
Schalters'S_ ' ab. Ist der Schalter offen (aktiv), dann ist der Mentpunkt vorhanden und
zuganglich. Ist der Schalter geschlossen, dann ist der Menupunkt zwar vorhanden,
jedoch nicht zuganglich.

Bitte ziehen Sie fur detaillierte Informationen zur Zugangskontrolle das Kapitel 'Zugangsberech-
tigung' heran.

- SIKONETZ-Geréate mit Positionierfahigkeit missen vorhanden sein !

Die Funktion ist nur sinnvoll bei SIKONETZ-Geréten, die Schaltausgange (Aktoren) besitzen
und mit einem Sollwert/Istwervergleich ausgeristet sind. Der MX08/2 kann beim Aufstartvor-
gang mit der dabei erfolgenden Abfrage der Unterstationen erkennen, ob es sich um Geréte mit
Positioniermoglichkeit handelt oder nicht.

Folgende SIKONETZ-Gerate sind positionierfahig und mit Schaltausgangen ausgeristet:

Inkrementale Positionsanzeige 1G08/2
Absolute Positionsanzeige AP03

- MeRanzeige MAO08/3 fir inkrementale Geber
- MeRanzeige MA30 fir absolute Geber

Wenn Sie die Funktion 'Achspositionierung' angewahlt haben, werden lhnen in der Anzeige
automatisch nur SIKONETZ-Gerate mit Positioniermdglichkeit angezeigt. Alle anderen Gerate
werden ignoriert.

Sollten Sie an lhrem SIKONETZ-Feldbus keine SIKONETZ-Gerate mit Positionierfahigkeit
angeschlossen haben (z.B. nur Winkelkodierer) dann macht der Menlpunkt 'Achspositionie-
rung' keinen Sinn und wird im Hauptmendi nicht dargestelit.
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Ment 'Achspositionierung, Ebene 1: Allgemeines'
Vorhergehender Schritt:
Wenn
- der Zugang zum Menlpunkt durch entsprechende Wahl der Zugangsberechtigung
freigegeben ist,
- und positionierfahige Gerate am Feldbus angeschlossen sind,

dann laRt sich diese Funktion aktivieren, indem Sie im Hauptmenu mit dem Cursor den dann
vorhandenen Eintrag 'Achspositionierung' auswahlen und mitder Ubernahme-Taste bestéatigen.

Bedingungen:
- keine -
Beschreibung:

Die Anzeige zeigt das Menu 'Achspositionierung'’. In der obersten Zeile ist der Titel 'Achsposi-
tionierung' eingetragen.

In der Anzeige ist immer nur der Zustand eines einzigen Gerates angezeigt.
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Abb. 5.15: Menli 'Achspositionierung, Ebene 1'
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Wenn mehr als ein einziges positionierfahiges Gerat am SIKONETZ-Feldbus angeschlossen
ist, hat der MX08/2 intern eine nach Adressen geordnete Liste angelegt. Durch diese Liste
kénnen Sie sich mit den Pfeiltasten bewegen. Die Anzeige springt dabei in den entsprechenden
Feldern auf neue Werte, wenn Sie mit den Pfeiltasten in der Liste vorwarts oder riickwérts gehen.

Wenn Sie an dem einen oder dem anderen Ende der Liste angekommen sind, dndert sich die
Anzeige nicht mehr, sie bleibt bei diesem ersten oder letzten Gerét stehen.

Nachster Schritt:

Insgesamt 4 (5) Moglichkeiten stehen zur Auswahil:

- Anzeige zur Kontrolle von Ist- und Sollwert einer Achse.

- Anderung eines Sollwerts.

Start und Stop einer Positionierung

- (Anzeige zur Kontrolle einer laufenden Positionierung).
Tipptastenbetrieb, um eine Achse im Tipp-Betrieb zu verfahren.
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Menu 'Achspositionierung, Ebene 1 : Anzeige von Soll- und Istwert einer Achse'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Hauptmenii den Eintrag 'Achspositionierung' ausgewahlt und mit der Ubernahme-
taste bestatigt.

Bedingungen:

- keine -

Beschreibung:

In den unteren drei Zeilen ist der Zustand eines SIKONETZ-Gerates mit Positioniermdglichkeit

sehen. Beachten Sie, dal3 die Anzeige lhnen immer nur den Zustand eines einzigen Geréts
darstellt !
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Abb. 5.16: Menti ‘Achspositionierung, Ebene 1: Anzeige von Ist- und Sollwert'

- Die obere Zeile
zeigt links die Adresse des Gerats und rechts neben dem Schragstrich den Namen.

- Die mittlere Zeile
enthalt den Istwert auf dem sich lhre Achse gerade befindet, -sei es ein Winkel oder
ein Weg.

- Die untere Zeile
zeigt den aktuellen Sollwert.

- Der Cursor
ist nicht vorhanden, da es sich um ein reines 'Anzeige'-Meni handelt.

Nachster Schritt:
Sie kdnnen:
- Zum Hauptmenu zurtickkehren, wenn Sie die F3-Taste betéatigen.
- Mit den Pfeiltasten die Anzeige eines anderen Gerates auswahlen.
- Die Eingabe und/oder Anderung eines Sollwerts starten, indem Sie die Ubernahmetaste
driicken. Sie gelangen dann in das Menii 'Achspositionierung, Ebene 2 : Eingabe eines

Sollwerts'.

- Die Achseim Tipptastenbetrieb verstellen, wenn Sie die Pfeiltasten 'Rechts' oder 'Links'
betatigen (Menl 'Achspositionierung, Ebene 1 :Tipptastenbetrieb').
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Men( 'Achspositionierung, Ebene 2 : Eingabe eines Sollwerts'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Menl 'Achspositionierung’ ein Gerdt mit den Pfeiltasten ausgewéhlt und
anschlieRend mit der Ubernahme-Taste bestétigt.

Bedingungen:

- keine -

Beschreibung:

In den unteren beiden Zeilen ist der Wert des momentanen Sollwerts sowie die Eingabezeile
mit der Meldung 'Wert neu' zu sehen. Der Cursor steht an der Stelle, an der Sie einen neuen

Wert mit dem Ziffernblock der Tastatur eingeben kénnen. Das Feld 'Wert neu' enthélt den
aktuellen Sollwert als Vorgabe.
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Abb. 5.17: Menil 'Achspositionierung, Ebene 1: Eingabe und/oder Anderung eines
Sollwerts’

Nachster Schritt:
Sie kdnnen:

- Ohne Anderung zum vorhergehenden Menii zuriickkehren, wenn Sie die F3-Taste
betéatigen.

- Mit dem Ziffernblock der Tastatur einen neuen Sollwert eingeben.

- Mitder Ubernahme-Taste den neu eingegebenen Wert als neuen Sollwert iibernehmen.
Sie kehren dann automatisch zum vorhergehenden Menupunkt zurtck.

- Mit der F3-Taste den Eingabevorgang abbrechen und ohne jede Anderung zum vor-
hergehenden Mentpunkt zurtickkehren. Der alte aktuelle Sollwert wird dann wie-
derhergestellt und bleibt erhalten.

Hinweis:

Beachten Sie bitte, daf? Sie keine unzuléssigen Sollwerte eingeben sollten. Neben den tblichen
Sicherungsmaf3nahmen in der Anwendung (Endschalter usf.) kdnnen Sie bei den meisten
positionierfahigen SIKONETZ-Geraten eine Grenzwertiiberwachung wahlen (s. Anhang A.5,
unter 'Grenzwerte"). Bei gewahlter Grenzwertiiberwachung werden unzuléssige Sollwerte nicht
Ubernommen und eine Fehlermeldung angezeigt.
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Ment 'Achspositionierung , Ebene 1 : Start und Stop einer Positionierung'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben Istwert und Sollwert kontrolliert und/oder neu eingegeben.
Bedingungen:

- keine -

Beschreibung:

- Start einer Positionierung auf den Sollwert
mit der F2-Taste.

- Stop einer Positionierung
jederzeit, indem Sie eine beliebige Taste betéatigen.
Sie sollten bevorzugt die F2-Taste benutzen, die eine An/Aus-Funktion hat.

- Unterbrechung und Fortsetzen einer Positionierung,
indem Sie nacheinander die F2-Taste wiederholt betatigen

Nachster Schritt:
Durch Betatigung einer beliebigen Taste wahrend der Positionierung kénnen Sie den Positio-

niervorgang stoppen. Sie befinden sich dann automatisch im Meni 'Achspositionierung, Ebene
1 : Anzeige von Soll- und Istwert einer Achse'.

MX08-D Druck:12/97 Art.Nr.78 251 Zeich.-Nr. 95 65 003 And.Stand 120/97



Bedienung 5-27

Ment 'Achspositionierung, Ebene 1 : Anzeige einer laufenden Positionierung'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben mit der F2-Taste eine Sollwert-Positionierung gestartet oder verstellen mit den
Tipptasten im Tipptastenbetrieb die Achse.

Bedingungen:
- keine -
Beschreibung:

In der Anzeige werden drei wesentliche Informationen wéhrend einer laufenden Positionierung
dargestellt:

- Sollwert
- Istwert
- Tendenzpfell
Dieser zeigt an, in welche Richtung und mit welcher Geschwindigkeitsstufe sich

die Positionierung bewegt (Die tatséchliche Bewegungsrichtung in der Anwendung
ist von der Beschaltung der Schaltausgidnge des SIKONETZ-Gerates abhéngig).
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Abb. 5.18: Menli ‘Achspositionierung, Ebene 1': Tendenzpfeile
Der Tendenzpfeil kann 5 Zustadnde annehmen:
- keine Positionierung, Stop
<- Positionierung lauft langsam nach links (Aktor 2)
<<- Positionierung lauft schnell nach links (Aktor 2 und 3)
-> Positionierung lauft langsam nach rechts (Aktor 1)
--> Positionierung lauft schnell nach rechts (Aktor 1 und 3)

Tab. 5.2:  Mendi 'Achspositionierung, Ebene 1': Tendenzpfeile

Néachster Schritt:

Abbruch der laufenden Sollwert-Positionierung durch Betédtigung einer beliebigen Taste,
vorzugsweise jedoch der F2-Taste oder Beendigung des Tipptastenbetriebs durch Loslassen
der Tipptaste. Sie kehren dann automatisch in das Menti 'Achspositionierung, Ebene 1: Anzeige
von Soll- und Istwert einer Achse' zurlick.
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Menu 'Achspositionierung, Ebene 1: Tipptastenbetrieb'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Hauptmenii den Eintrag 'Achspositionierung' ausgewahit und mit der Ubernahme-
taste bestatigt.

Bedingungen:

- keine -

Beschreibung:

Sie kénnen den Antrieb einer Achse mit den Pfeil-nach-rechts- und Pfeil-nach-links-Tasten
betatigen. Solange eine der beiden Tasten gedrickt ist, wird der Antrieb in einer Richtung
angesteuert. Die Richtung hangt von der Beschaltung der Schaltausgdnge (Aktoren) des
angesteuerten SIKONETZ-Gerates ab. Wenn Sie die Taste loslassen, stoppt der Antrieb.

Né&achster Schritt:

Nach dem Loslassen der Pfeiltaste befinden Sie sich automatisch wieder im Menu 'Achsposi-
tionierung, Ebene 1 : Anzeige von Soll- und Istwert einer Achse'.
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5.34 Menu 'Satzpositionierung’

Allgemeine Beschreibung:

Diese Funktion ermdglicht die gleichzeitige Positionierung von mehreren positionierfahigen
Achsen. Vorbedingung ist, dal} SIKONETZ-Geréate mit Schaltausgangen und Sollwert/Istwert-
Vergleich in Ihrer SIKONETZ-Feldbusanwendung eingesetzt werden (siehe Abschnitt ‘Allge-
meine Vorbedingungen' weiter unten im Text).

Mit der Satzpositionierung kann die Einrichtung einer Anwendung erheblich beschleunigt
werden, weil die Achsen sich nicht mehr nacheinander, wie bei der Funktion 'Achspositionie-
rung’, sondern gleichzeitig bewegen.

Die in der Funktion 'Satzprogrammierung' durch Eingabe oder Teach-In vorgegeben Satz-
Sollwerte werden in kiirzester Zeit nacheinander an die positionierfahigen SIKONETZ-Gerate
gesendet und anschlieRend fiur alle Gerate gleichzeitig die Positionierung gestartet.

Die Geréate fahren selbstandig durch lokalen Soll/Istvergleich auf ihre Sollwerte und melden den
AbschluR an den MX08/2. Wenn alle Achsen auf die vorgegebenen Sollwerte gefahren sind, ist
die Positionierung abgeschlossen.

Der Vorgang der Positionierung kann von Ihnen an dem MX08/2 beobachtet werden. Sie kbnnen
die Satzpositionierung jederzeit abbrechen, neu starten oder verlassen.
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Allgemeine Vorbedingungen:

- Zugangskontrolle muf3 richtig gewahlt sein !
Die Funktion "Satzpositionierung' ist abhéngig von Zugangskontrollen verfiigbar oder gesperrt.

Zunéachst und vor allem bestimmt der Zustand des MX08/2-Parameters 'Satzpositionierung' ob
der Menupunkt 'Satzpositionierung' im Hauptmeni vorkommt:

- Wenn der Parameter auf 'Entfallt' gesetzt ist, erscheint der Mentpunkt im Hauptmend
grundséatzlich nicht.

- Istder Parameter auf 'Freigabe' gesetzt, haben Sie unabhangig von den Zustéanden der
Schalter 'S, ' und 'S_' immer Zugang zu dieser Funktion. Der Menlpunkt ist im
Hauptmeni immer vorhanden.

- Ist der Parameter auf 'Gesperrt' gesetzt, dann hangt der Zugang vom Zustand des
Schalters'S_ 'ab. Ist der Schalter offen (aktiv), dann ist der Mentpunkt vorhanden und
zuganglich. Ist der Schalter geschlossen, dann ist der Menilpunkt zwar vorhanden,
jedoch nicht zuganglich.

Bitte ziehen Sie fir detailliertere Informationen tiber die Zugangskontrolle das Kapitel 'Zugangs-
berechtigung' heran.

- SIKONETZ-Geréte mit Positionierfahigkeit missen vorhanden sein !

Diese Funktion ist nur sinnvoll bei SIKONETZ-Geraten, die Schaltausgange (Aktoren) besitzen
und mit einem Sollwert/Istwertvergleich ausgerustet sind. Der MX08/2 kann beim Aufstartvor-
gang mit der dabei erfolgenden Abfrage der Unterstationen erkennen, ob es sich um Geréte mit
Positioniermdglichkeit handelt oder nicht.

Folgende SIKONETZ-Gerate sind positionierfahig und mit Schaltausgangen ausgeristet:

- Inkrementale Positionsanzeige 1G08/2
Absolute Positionsanzeige AP03

- MelRRanzeige MAOQ8/3 fir inkrementale Geber
- MelRanzeige MA30 fur absolute Geber

Wenn Sie die Funktion 'Satzpositionierung' angewahlt haben, werden in der Anzeige automa-
tisch nur SIKONETZ-Gerate mit Positioniermdglichkeit angezeigt. Alle anderen Gerate werden
ignoriert.

Sollten Sie an lhrem SIKONETZ-Feldbus keine SIKONETZ-Gerate mit Positionierfahigkeit
angeschlossen haben (z.B. nur Winkelkodierer) dann macht der Mentipunkt'Satzpositionierung'
keinen Sinn und wird im Hauptmenu nicht dargestellt.
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Menl 'Satzpositionierung, Ebene 1, Auswahl eines Satzes'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben in Hauptmeni den Punkt 'Satzpositionierung' mit den Pfeiltasten ausgewéhlt und mit
der Ubernahme-Taste bestatigt.

Bedingungen:

Die Zugangsberechtiung muf3 richtig gewahlt sein. Wenn Sie im Zweifel sind, kénnen Sie
unter dem Kapitel 'Zugangsberechtigung' nachschlagen.

Beschreibung:

Die Anzeige zeigt das Meni 'Satzpositionierung, Ebene 1, Auswahl eines Satzes'. In der
obersten Zeile ist der Titel 'Satzpositionierung' eingetragen.
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Abb. 5.19: Menti 'Satzpositionierung, Ebene 1, Auswahl eines Satzes'

Aus der Liste mit 50 Satzen (0 ... 49) werden in numerisch aufsteigender Reihenfolge drei
Eintrage von Satznummern und , -rechts neben dem Schragstrich -, die Satznamen angezeigt.
Sie kénnen sich mit den Pfeiltasten durch diese Liste bewegen. Im Abschnitt 5.1.4 'Anzeige
langer Listen mit Cursorhilfe’ kbnnen Sie nachlesen wie das funktioniert.

Die nicht durch ein Kennzeichen X markierten Satzen kénnen zwar angewahlt und die Sollwerte
zur Kontrolle angeschaut werden. Sie kdnnen aber nicht zur Satzpositionierung verwendet
werden! Nur die mit X markierten Satze sind freigegeben. Die Funktion dieses Schutzmecha-
nismus ist im Kapitel 5.3.5 'Satzprogrammierung' erklart.

Néachster Schritt:

Wahlen Sie mit dem Cursor durch Betatigung der Pfeil-nach-oben- und Pfeil-nach-unten-
Tasten einen Satz aus.

Sie haben nun mehrere Méglichkeiten zur Auswahl:
- Abbruch und Rickkehr zum Hauptmend mit der F3-Taste.
- Anzeige von Satz-Sollwerten mit der Mdglichkeit zum anschlieBenden Start einer
Positionierung.

Dazu miissen Sie die Ubernahme-Taste betétigen. Sie gelangen dann in das Menii
'Satzpositionierung, Ebene 2, Anzeige von Satz-Sollwerten'
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Satzpositionierung, , Ebene 2, Anzeige von Satz-Sollwerten, Start einer Satzpositio-
nierung’'

Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Meni 'Satzpositionierung, Ebene 1, Auswahl eines Satzes' mit den Pfeiltasten
einen Satz ausgewahlt und die Ubernahme-Taste betatigt.

Bedingungen:

- keine -

Beschreibung:

Sie kdnnen mit dieser Funktion die Satz-Sollwerte eines Satzes ansehen und tberprifen.

In der ersten Zeile sehen Sie nach wie vor den Titel 'Satzpositionierung'. Unter der folgenden
Zeile mit der Satznummer und dem Satznamen steht der Istwert einer Achse des Satzes.

Angezeigt wird die Gerateadresse und rechts neben dem Schragstrich der Gerate-name gefolgt
vom momentanen Istwert. In der untersten Zeile wird der aktuelle Satz-Sollwert angezeigt.

ﬂos

v

s t ][E]El&%
s| ABCDEFEGH

| SEANNNAN
J HEERREXY

Abb. 5.20: Menti 'Satzpositionierung, Ebene 2, Anzeige von Satz-Sollwerten, Start einer
Satzpositionierung’
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Wenn mehr als ein einziges positionierfahiges Gerat an lhrem SIKONETZ-Feldbus angeschlos-
senist, hat der MX08/2 fur jeden Satz eine nach Adressen geordnete Liste von Satz-Sollwerten
angelegt. Mit den Pfeil-nach-oben- und Pfeil-nach-unten-Tasten kénnen Sie sich durch diese
Liste bewegen. Die Geréte sindin der Liste innumerischer Folge nach Adressen geordnet. Wenn
Sie an dem einen oder anderen Ende der Liste angekommen sind, andert sich die Anzeige nicht
mehr.

Denken Sie daran, dal3 Sie sich inder Liste flir den in der zweiten Zeile benannten Satz befinden.
Wenn Sie die Satz-Sollwerte eines anderen Satzes anschauen wollen, miissen Sie zuerst mit
der F3-Taste um eine Ebene in das Meni 'Satzpositionierung, Ebene 1, Auswahl eines Satzes'
zuriickgehen und einen neuen Satz auswahlen.

Né&achster Schritt:

Sie haben nun die Mdglichkeit eine Satzpositionierung zu starten. Betatigen Sie dazu die F2-
Taste. Achtung! Der Start einer Satzpositionierung ist nur fur die mit X markierten Séatze moglich.
Haben Sie einen nicht mit X markierten Satz ausgewabhlt, erhalten Sie eine Fehlermeldung.

In jedem Fall konnen Sie ohne jede Anderung von Werten durch Betatigung der F3-Taste um
eine Ebene zurtickgehen und im Meni 'Satzpositionierung', Ebene 1, Auswahl eines Satzes'
weiterfahren.

MX08-D Druck:12/97 Art.Nr.78 251 Zeich.-Nr. 95 65 003 And.Stand 120/97



Bedienung 5-33

Satzpositionierung, Ebene 3, Beobachtung einer Satzpositionierung'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Menu 'Satzpositionierung, Ebene 2, Anzeige von Satz-Sollwerten, Start einer
Satzpositionierung' die F2-Taste betéatigt und damit eine Satzpositionierung gestartet.

Bedingungen:

- keine -

Beschreibung:

Inder ersten Zeile sehen Sie den blinkenden Titel 'Positionierung aktiv' und in der folgenden Zeile
die Satznummer und den Satznamen. In der Zeile darunter wird die Gerateadresse und rechts
neben dem Schréagstrich der Geratename gefolgt vom momentanen Istwert angezeigt. In der
untersten Zeile wird der vorgegebene Satz-Sollwert angezeigt.

Sie kénnen die laufende Satzpositionierung beobachten, indem Sie mitden Pfeil-nach-oben-und

Pfeil-nach-unten-Tasten durch die Liste der einzelnen positionierenden Gerate des Satzes
laufen.
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Abb. 5.21: Menti ‘Satzpositionierung, Ebene 3, Beobachtung einer Positionierung'’

Solange die Positionierung einer Achse noch lauft, wird in der ersten Zeile blinkend 'Positionie-
rung aktiv' angezeigt. Erst wenn alle Achsen lhren Sollwert erreicht haben, kehrt die Anzeige
automatisch zum vorhergehenden Menu zurtick.

Né&chster Schritt:

Sie haben nun die Méglichkeit die Satzpositionierung jederzeit durch Betétigung einer beliebigen
Taste mit Ausnahme der Pfeil-nach-oben- und Pfeil-nach-unten-Tasten zu beenden. Die
Positionierung stoppt sofort und Sie sind automatisch wieder zum vorhergehenden Menu
'Satzpositionierung, Ebene 2, Anzeige von Satz-Sollwerten, Start einer Satzpositionierung'
zuriickgekehrt. Die unterbrochene Satzpositionierung (z. B. nach Kontrolle der aktuellen Istwert
in aller Ruhe ...) I&Rt sich wieder fortsetzen, indem Sie die F2-Taste betatigen.
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5.3.5 MenU 'Satzprogrammierung'
Allgemeine Beschreibung:

Diese Funktion ermdglicht die Programmierung von Sollwert-Satzen. Vorbedingung ist, daf3
SIKONETZ-Gerate mit Schaltausgangen und Sollwert/Istwert-Vergleich in der SIKONETZ-
Feldbusanwendung eingesetzt werden (siehe Abschnitt 'Allgemeine Vorbedingungen' weiter
unten im Text).

Sollwert-Satze sind Biindel von Sollwerten fir Achsen. Jeder Satz enthalt fir jede positionier-
fahige Achse je einen Sollwert.

Wenn Sie im Meni 'Satzpositionierung' einen Satz von Sollwerten unter einem Satznamen
aufrufen und eine Positionierung starten, werden die einzelnen Sollwerte des Satzes nachein-
ander Uber den SIKONETZ-Feldbus an die zugeordneten Geréte gesendet und die Positionie-
rung anschlieBend gestartet. Alle Gerate verfahren gleichzeitig zu den neuen Sollwerten. Auf
diese Art 1aR3t sich die Achseinstellung einer Anwendung zeitsparend verandern.

Programmierung:

Sie Programmieren einen Satz, indem Sie jeder Achse einen Sollwert vorgeben und dieses
Biindel von Sollwerten unter einem von lhnen frei wahlbaren Namen im Speicher ablegen.

Ein Satz kann auf zwei unterschiedliche Arten programmiert werden:

- Durch Werteingabe mit dem Ziffernblock (Editierung).

- Durch Ubernahme von individuell per Tipptasten-Betrieb oder vorher durch Achsposi-
tionierung eingestellter Achs-Istpositionen. (Der Vorgang kann als 'Teach-In' oder
"Teachen' bezeichnet werden, da 'gelernte’ Achspositionen als Sollwerte ibernommen
werden.)

Beide Moglichkeiten kénnen nach freier Wahl kombiniert werden. Sie kdénnen z. B. zuerst
Achsen teachen und die Istwerte als Sollwerte eines Satzes ibernehmen und anschliel3end
gezielt einzelne Sollwerte mit dem Ziffernblock verandern.

Anzahl:

Der MX08/2 erlaubt die Programmierung von mehreren unabhangigen Séatzen. Wieviele
verschiedene Satze programmiert und gespeichert werden kénnen, hangt ab von:

- Der Speicherkapazitat (RAM) des MX08/2.
- Der Anzahl der Sollwerte pro Satz (min. 1, max. 31).

Zur Zeit ist der MX08/2 ab Werk so eingestellt, daR 50 Satze bei bis zu 31 Sollwerten
programmiert werden kénnen.

Bezeichnung:

Jeder Satz ist zunachst durch seine eindeutige Satznummer (0 ... 49) identifizierbar. Zusétzlich
kénnen den Satzen individuelle Bezeichnungen gegeben werden, die das Arbeiten mit den
Séatzen erleichternwenn diese einen klaren Bezug zu der Anwendung haben. So kdnnen Sie den
Satzen z. B. Namen von Produkten zuordnen, die unter der jeweiligen Einstellung der Maschine
produziert werden.
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Individuelle Freigabe/Sperrung:

Beim Programmieren von Satzen kann individuell fir jeden Satz bestimmt werden, ob dieser
benutzt werden darf oder nicht. Dazu besitzt jeder Satz ein Softwarekennzeichen, mit dem
festgelegt wird, ob der Satz freigegeben oder gesperrt ist. Sie kénnen die Eintragung jederzeit
andern.

Auf diese Art kdnnen Sie z. B. aus einer Anzahl von programmierten Satzen nur eine bestimmte
Auswahl zur Verwendung durch das Bedienpersonal freigeben.

Damitwird vermieden, dal} Satze, die voriibergehend nicht zugelassen sind, geléscht und spater
wieder eingegeben werden missen.

Zusammenfassung:

- Satz = Bundel von einem Sollwert je Achse

- SatzgrofRe min.1 bis max. 31 Sollwerte

Satzanzahl max. 50 Satze

- Satznummer O ... 49, Satznamen individuell mit max. 8 Zeichen
- Freigabe/Sperrung individuell

Beispiel:

Ein Palettierer hat 5 positionierfahige Achsen. Sie programmieren fur 3 Produkte, furr die Sie die
Einstellung der Achsen haufig wechselnd einstellen missen, jeweils einen Satz. So kdnnten die
Satze aussehen:

Satz 0, Name 'Kalkohne, Satz 1, Name 'Dentalon’, Satz 2, Name 'Brushfix’,
Adr.1  Sollwert: 30,5 Adr.1  Sollwert; 40,2 Adr.1  Sollwert: 16,5
Adr. 2 Sollwert: 130 Adr.2  Sollwert; 122 Adr. 2 Sollwert; 89
Adr. 10 Sollwert: 30,5 Adr. 10 Sollwert: 40,4 Adr. 10 Sollwert: 33,0
Adr. 11 Sollwert: 130 Adr. 11 Sollwert: 123 Adr. 11 Sollwert; 91
Adr. 20 Sollwert: 5,25 Adr. 20 Sollwert: 5,25 Adr. 20 Sollwert: 5,75

Dabei haben Sie aus Zuordnungsgriinden die Adressen 1 und 2 fur den Einlauf, die Adressen
10 und 11 fur den Auslauf, und die Adresse 20 fur den Palettierer gewahlt.

Hinweis !

Die Regeln und Empfehlungen fiir Adre3vergabe und
Namensvergabe an Geréte (Achsen) kénnen Sie im
Kapitel 'Adre8vergabe im SIKONETZ-Feldbussystem’
finden. Denken Sie daran, dal38 Gerdtenamen und
Satznamen zwei unterschiedliche Elemente sind:

Gerdtenamen sind bequeme Bezeichnungen ftir Orte
oder Funktionen in Ihrer Anwendung, an denen Sie
oder fir die Sie SIKONETZ-Geréte einsetzen (Bei-
spiel: 'Einlauf-oben’, 'Einlauf unten’).

Satznamen sind ‘Merker' mit denen Sie eine Einstel-
lung von mehreren Achsen mit einem Produkt verbin-
den kénnen (Beispiel: 'Kar-Z5', 'Kar-BETA’).
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Allgemeine Vorbedingungen:

- Zugangskontrolle muf3 richtig gewahlt sein !

Die Funktion "Satzprogrammierung' ist abhéngig von Zugangskontrollen verfligbar oder
gesperrt.

Zunéachst und vor allem bestimmt der Zustand des MX08/2-Parameters 'Satzpositionierung' ob
der MenUpunkt 'Satzprogrammierung' im Hauptmeni vorkommt (Dieser Parameter ist gleich-
zeitig bestimmend fir die Menipunkte 'Satzprogrammierung' und 'Satzpositionierung'!):

- Wenn der Parameter auf 'Entfallt' gesetzt ist, erscheint der Mentpunkt im Hauptmend
grundséatzlich nicht.

- Istder Parameter auf 'Freigabe' gesetzt, haben Sie unabhangig von den Zustéanden der
Schalter 'S, ' und 'S_' immer Zugang zu dieser Funktion. Der Menlpunkt ist im
Hauptmeni immer vorhanden.

- Ist der Parameter auf 'Gesperrt' gesetzt, dann hangt der Zugang vom Zustand des
Schalters'S_ 'ab. Ist der Schalter offen (aktiv), dann ist der Mentpunkt vorhanden und
zuganglich. Ist der Schalter geschlossen, dann ist der Menilpunkt zwar vorhanden,
jedoch nicht zuganglich.

Bitte ziehen Sie fur detailliertere Informationen zur Zugangskontrolle das Kapitel 'Zugangsbe-
rechtigung' heran.

- SIKONETZ-Geréte mit Positionierfahigkeit missen vorhanden sein !

Diese Funktion ist nur sinnvoll bei SIKONETZ-Geraten, die Schaltausgange (Aktoren) besitzen
und mit einem Soll/Istwervergleich ausgertistet sind. Der MX08/2 kann beim Aufstartvorgang
mit der dabei erfolgenden Abfrage der Unterstationen erkennen, ob es sich um Gerate mit
Positioniermdglichkeit handelt oder nicht.

Folgende SIKONETZ-Gerate sind positionierfahig und mit Schaltausgangen ausgeristet:

- Inkrementale Positionsanzeige 1G08/2
Absolute Positionsanzeige AP03

- MelRRanzeige MAOQ8/3 fir inkrementale Geber
- MelRanzeige MA30 fur absolute Geber

Wenn Sie die Funktion 'Satzprogrammierung' angewahlt haben, werden in der Anzeige
automatisch nur SIKONETZ-Geréte mit Positioniermdglichkeit angezeigt. Alle anderen Gerate
werden ignoriert.

Sollten Sie an lhrem SIKONETZ-Feldbus keine SIKONETZ-Gerate mit Positionierfahigkeit
angeschlossen haben (z.B. nur Winkelkodierer), dann macht der Meniipunkt 'Satzprogrammie-
rung' keinen Sinn und wird im Hauptmeni nicht dargestellt.

MX08-D Druck:12/97 Art.Nr.78 251 Zeich.-Nr. 95 65 003 And.Stand 120/97



Bedienung 5-37

Men( 'Satzprogrammierung, Ebene 1, Auswahl der Programmierungsmethode’
Vorhergehender Schritt:
Wenn

- der Zugang durch entsprechende Wahl der Zugangsberechtigung freigegeben ist,
- und positionierfahige Gerate am Feldbus angeschlossen sind,

dann kénnen Sie diese Funktion aktivieren, indem Sie im Hauptmeni mit den Pfeiltasten den
dann vorhandenen Eintrag 'Satzprogrammierung' auswéahlen und mit der Ubernahme-Taste
bestatigen.

Bedingungen:

Der Zugang zu dieser Funktion ist nur méglich, wenn er durch richtige Wahl der Hardware-
Schalter und der Software-Parameter in dem MX08/2 erméglicht ist. Falls Sie im Zweifel
sind, ziehen Sie bitte das Kapitel 'Zugangsberechtigung' zur Rate.

Beschreibung:

Die Anzeige zeigt das Menu 'Satzprogrammierung'. In der obersten Zeile ist der Titel
'Satzprogrammierung' eingetragen.
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Abb. 5.22:  Menli "Satzprogrammierung, Ebene 1, Auswahl der Programmierungsmethode’

Inder Anzeige wird die Auswahlvon zwei Methoden angeboten, mitdenen Sie Sollwerte fir Satze
eingeben oder veréandern kdnnen:

- 'Editierung’

In diesem Meni kénnen mit dem Ziffernblock Sollwerte fiir jedes einzelne positionier-
fahige Gerat eingegeben werden.

- "Teach-In'
In diesem Meni kann eine bestehende oder mittels Tipptasten-Betrieb vorgegebene
(ge-teachte’) Einstellung von Istwerten der Achsen einer Anwendung als Satz von
Sollwerten tbernommen werden.

Néachster Schritt:

Wahlen Sie mit den Pfeiltasten eine Moglichkeit aus und betétigen Sie dann die Ubernah-
meTaste.
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Menu 'Satzprogrammierung, Ebene 2, Auswahl eines Satzes'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben in Menu 'Satzprogrammierung, Ebene 1, Auswahl der Methode' mit den Pfeiltasten
eine Mdglichkeit ausgewahlt und mit der Ubernahme-Taste bestatigt.

Bedingungen:
- keine -
Beschreibung:

Die Anzeige zeigt das Meni 'Satzprogrammierung, Ebene 2, Auswahl eines Satzes'. In der
obersten Zeile ist der Titel 'Satzprogrammierung' eingetragen.

Eggizizagzaﬂn i[i‘:ﬂﬁz: Kennzei_chenx:
@EEEE::EEE BlC EIEEE H ng Satz frellgegeben
Sl tlz] [ [2[/]ABICIPEIFIGIH| [ | + nicnt vornandeny
:EEIE::E[E BIC EEEEEID:IX Satz gesperrt

Abb. 5.23: Menti "Satzprogrammierung, Ebene 2, Auswahl eines Satzes'

Aus der Liste mit 50 Satzen werden in numerisch aufsteigender Reihenfolge drei Eintrage von
Satznummern und , -rechts neben dem Schrégstrich -, die Satznamen angezeigt. Sie kdnnen
sich mit den Pfeiltasten durch die Liste bewegen. Im Abschnitt 5.1.4 '‘Anzeige langer Listen mit
Cursorhilfe' kdnnen Sie nachlesen wie das funktioniert.

Né&achster Schritt:

Wahlen Sie mit dem Cursor durch Betatigung der Pfeil-nach-oben- und Pfeil-nach-unten-
Tasten einen Satz aus.

Sie haben nun mehrere Méglichkeiten zur Auswabhl:
- Abbruch ohne Anderung und Riickkehr zum Hauptmenii mit der F3-Taste.

- Eingabe/Anderung des Satznamens.
Dazumissen Sie die Pfeil-nach-rechts-Taste betatigen. Sie gelangen dannindas Menu
'Satzprogrammierung, Ebene 3, Eingabe/Anderung eines Satznamens'

- Anzeige von Satz-Sollwerten mit der Méglichkeit zur anschlieRenden Eingabe bzw.
Ubernahme von Satz-Sollwerten.
Dazu miissen Sie die Ubernahme-Taste betétigen. Sie gelangen dann in das Menii
'Satzprogrammierung, Ebene 3, Anzeige von Satz-Sollwerten'

- Veranderung des individuellen Softwarekennzeichens, das die Freigabe/Sperrung
eines Satzes steuert.
Dazu missen Sie die Losch-Taste betatigen. Sie bleiben im selben Men(. Bei jedem
Tastendruck der Losch-Taste wird jedoch das Softwarekennzeichen des angewahlten
Satzes verandert. Ein X bedeutet, dalR des Satz freigegeben ist. Ist kein Zeichen rechts
auf3en in der Zeile vorhanden, so bedeutet dies, daf3 der Satz gesperrt ist und nicht
verwendet werden kann.
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Menii Satzprogrammierung, Ebene 3, Eingabe/Anderung eines Satznamens'
Vorhergehender Schritt:

Sie habenim Meni'Satzprogrammierung, Ebene 2, Auswahl eines Satzes' mitdem Cursor einen
Satz ausgewahlt und die Pfeil-nach-rechts-Taste betétigt.

Bedingungen:
- keine -
Beschreibung:

Sie kénnen mit dieser Funktion dem ausgewahlten Satz einen Namen geben oder den
vorhandenen Namen andern. Sie bekommen ein neues Meni angezeigt.
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Abb. 5.24: Menti 'Satzprogrammierung, Ebene 3, Eingabe/Anderung eines Satznamens'

Fur jeden Namen stehen 8 Felder zu Verfligung. Ab Werk sind als Platzhalter die Gro3buch-
staben von A bis H eingetragen. Wenn Sie einen Satz mit einem sinnvollen Namen benennen
wollen, oder den vorhandenen Name andern mdchten, gehen Sie folgendermafen vor:

- Wahlen Sie mit dem Cursor (Pfeil-nach-rechts- und Pfeil-nach-links-Tasten) die
entsprechende Stelle im Namen aus.

- Betéatigen Sie die Pfeil-nach-oben- ode Pfeil-nach-unten-Tasten. Sie sehen, dal3 sich
an der Stelle des Cursors die Buchstaben oder Ziffern in logischer Reihenfolge &ndern.
Durch Betatigung der Tasten kdnnen Sie den gewiinschten Buchstaben oder Ziffer
auswahlen.

- Gehen Sie so Schritt fur Schritt jede Stelle im Namen durch um den Satznamen
einzustellen.

Die Tasten haben eine Dauerfunktion. Wenn sie etwas langer betéatigt werden, laufen die Zeichen
in langsamem Takt durch. Sie mussen loslassen, wenn das von Ihnen gewinschte Zeichen

durchlauft. Alle Buchstaben von A bis Z in Grol3- und Kleinschreibung, die Zahlen 0 bis 9 sowie
das Leerzeichen stehen zur Verfugung.

Reihenfolge der Zeichen:

I— ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZabcdefghijkimnopgrstuvwxyz 0123456789 j

Nachster Schritt:

Wenn Sie den gewiinschten Namen eingestellt haben, kénnen Sie mit der Ubernahme-Taste
bestatigen. Der neue Name wird Ubernommen und gespeichert. Sie kehren auf3erdem
automatisch in das Meni 'Satzprogrammierung, Ebene 2, Auswahl eines Satzes' zuriick.
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Menu Satzprogrammierung, Ebene 3, Anzeige von Satz-Sollwerten bei Editierung'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im MenU 'Satzprogrammierung, Ebene 2, Auswahl eines Satzes' mit den Pfeiltasten
einen Satz ausgewahlt und die Ubernahme-Taste betatigt.

Bedingungen:
In Ebene 1 wurde die Auswahl 'Editierung' gewahilt.
Beschreibung:

Sie kdnnen sich mit dieser Funktion zunéchst die Satz-Sollwerte eines Satzes ansehen und
Uberprifen.

In der ersten Zeile wird der Titel 'Satzprogrammierung' angezeigt. Unter der folgenden Zeile mit
der Satznummer und dem Satznamen steht der Istwert einer Achse des Satzes. Angezeigt wird
die Gerateadresse und rechts neben dem Schréagstrich der Geratename gefolgt von dem
momentanen Istwert. In der untersten Zeile wird der aktuelle Satz-Sollwert angezeigt.
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Abb. 5.25:  Menii 'Satzprogrammierung, Ebene 3, Eingabe/Anderung eines Satz-Sollwertes
bei Editierung’

Wenn mehrere positionierfahige Gerate an dem SIKONETZ-Feldbus angeschlossen sind, hat
der MX08/2 fur jeden Satz eine nach Adressen geordnete Liste von Satz-Sollwerten angelegt
durchdie Sie sich mitden Pfeiltasten bewegen kénnen. Wenn Sie z. B. 8 positionierfahige Gerate
in Ihrer Anwendung haben, werden Sie in der Liste nacheinander 8 Gerate mit Adressen,
Geratenamen, Istwert und Sollwert finden. Die Geréate sind in der Liste in numerischer Folge
nach Adressen geordnet. Wenn Sie an dem einen oder anderen Ende der Liste angekommen
sind, andert sich die Anzeige nicht mehr, sondern bleibt bei dem ersten oder letzten Gerat
stehen.

Denken Sie daran, dal3 Sie sich inder Liste flir den in der zweiten Zeile benannten Satz befinden.
Umdie Satz-Sollwerte eines anderen Satzes anzuschauen, miissen Sie zuerst mitder F3-Taste
umeine Ebeneindas Meni 'Satzprogrammierung, Ebene 2, Auswahl eines Satzes' zuriickgehen
und einen neuen Satz auswahlen.

Né&achster Schritt:

Sie haben nun die Méglichkeit neue Satz-Sollwerte vorzugeben. Bei Betatigung der Ubernahme-
Taste gelangen Sie in das MenU 'Satzprogrammierung, Ebene 4, Eingabe eines Satz-Sollwertes
durch Editierung'.

In jedem Fall kénnen Sie ohne jede Anderung von Werten durch Betatigung der F3-Taste um
eine Ebene zuriickgehen, und im Men( 'Satzprogrammierung', Ebene 2, Auswahl eines Satzes'
weiterfahren.
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Menl 'Satzprogrammierung, Ebene 4, Eingabe eines Satz-Sollwertes durch
Editierung’

Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Meni 'Satzprogrammierung, Ebene 3, Anzeige von Satz-Sollwerten' mit den
Pfeiltasten den Satz-Sollwert eines Gerates ausgewahlt und die Ubernahme-Taste betétigt.

Bedingungen:

Gilt nur, wenn Sie die Methode 'Editierung’ gewahlt haben !

Beschreibung:

Mit dieser Funktion kann ein Satz-Sollwert eingegeben werden.

Sie sehen in der untersten Zeile die Aufforderung zur Eingabe eines neuen Sollwertes. Der

Cursor steht an der Position, an der eine Eingabe erwartet wird. In der Zeile dariber ist der
aktuelle Sollwert angezeigt.
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Abb. 5.26: Menti ‘Satzprogrammierung, Ebene 4, Eingabe eines Satz-Sollwertes’

Wennim Meni 'Satzprogrammierung, Ebene 1, Auswahl einer Methode' die Auswahl'Editierung’
gewahlt wurde, kdénnen Sie jetzt mit dem Ziffernblock der Tastatur einen Wert numerisch
eingeben.

Nachster Schritt:

Sie haben die Mdglichkeit mit den Tasten des Ziffernblocks einen Wert einzugeben und ihn durch
Betatigung der Ubernahme-Taste zu bestatigen und zu speichern.

In jedem Fall kénnen Sie ohne jede Anderung von Werten durch Betéatigung der F3-Taste um
eine Ebene zuriickgehen. Sie kbénnen dann im Meni 'Satzprogrammierung', Ebene 3, Anzeige
eines Satz-Sollwertes' weiterfahren.
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Menii 'Satzprogrammierung, Ebene 4, Anzeige und Ubernahme von Satz-Sollwerten
durch Teach-In'

Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Menu 'Satzprogrammierung, Ebene 3, Anzeige von Satz-Sollwerten' mit dem
Cursor den Satz-Sollwert eines Gerates ausgewahlt und die Ubernahmetaste betatigt.

Bedingungen:

In Ebene 1 wurde die Auswahl 'Teach-In' gewahlt.

Beschreibung:

Sie kdnnen mit dieser Funktion Positions-Istwerte von Achsen als Satz-Sollwerte (lbernehmen.

In der Anzeige sehen Sie in der untersten Zeile den aktuellen Satz-Sollwert, in der Zeile dartiber
den momentanen Istwert.
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Abb. 5.27: Menti 'Satzprogrammierung, Ebene 4, Ubernahme von Satz-Sollwerten'

Wenn Sieim Menii'Satzprogrammierung, Ebene 1, Auswahl einer Methode' die Auswahl 'Teach-
In' gewahlt hatten, sind jetzt zwei Dinge moglich:

- Mit den Pfeil-nach-rechts- und Pfeil-nach-links-Tasten kénnen Sie durch Tipptasten-
Betrieb die Istposition verdndern. Die Funktion entspricht der unter Punkt 'Achsposi-
tionierung, Tipptastenbetrieb' beschriebenen. Auf diese Art kdnnen Sie die Achse an
die gewtinschte Positionen bringen (‘Teachen’). Das ist besonders sinnvoll, um durch
Ausprobieren eine Feinjustage oder Optimierung vorzunehmen.

- Der Istwert der Achse kann anschlieRend als neuer Satz-Sollwerte bernommen
werden.

Né&achster Schritt:

Durch Betatigung der Ubernahme-Taste kénnen Sie den aktuellen Istwert als Sollwert
Ubernehmen und gleichzeitig zum vorhergehenden Ment zurtickkehren.

Injedem Fall konnen Sie ohne jede Anderung durch Betétigung der F3-Taste zum vorhergehen-
den Menu zuriickkehren. Sie kdnnen dann im Menu 'Satzprogrammierung', Ebene 3, Anzeige
eines Satz-Sollwertes' weiterfahren.
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54 Gerateparameter des MX08/2

Vorhergehender Schritt:

Sie missen sich im Hauptmeni befinden. Denken Sie daran, dal3 Sie jederzeit mit der F3-Taste
ins Hauptmeni zuriickkehren kénnen Dazu muf3 die Taste gegebenenfalls mehrfach betatigt
werden.

Voraussetzungen:

Der Menlpunkt'Gerateparameter' ist nurin der Zugangsberechtigung 'Inbetriebnahme’ zugang-
lich. Voraussetzung ist, dal3 der Schalter 'S, ' aktiv (Kontakt offen) ist. Nur dann erscheint der

Menlpunkt Gberhaupt in der Anzeige. Ab Werk ist der Schalter 'S, ' aktiv eingestellt. Falls Sie
sich nicht sicher sind, sollten Sie das Kapitel 'Zugangsberechtigung' zu Rate ziehen.

Beschreibung:
In der der Anzeige wird das Hauptmenu angezeigt. Die oberste Zeile enthalt den Titel ‘Menu-

Auswahl'. In den Zeilen darunter wird lhnen u.a. die Auswahl 'Gerateparameter' angeboten. Sie
kénnen diese Funktion anwahlen um Parameter in SIKONETZ-Geraten zu programmieren.
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Abb. 5.28: Hauptmenti, Auswahl der Funktion 'Gerdteparameter’

Der MX08/2 enthalt eine Reihe von Parametern (programmierbare Werte, die die Funktion des
MX08/2 bestimmen), die bei der Inbetriebnahme der SIKONETZ-Anlage programmiert werden
kénnen. Ab Werk sind Standardwerte programmiert. Wenn Sie diese Standardwerte nicht
gebrauchen kénnen, miissen Sie die Parameter mit der Funktion 'Gerateparameter' program-
mieren.

Die Parameter des MX08/2 lassen sich wie die Parameter aller anderen SIKONETZ-Geréte von
der Tastatur und Anzeige des MXO08/2 selbst programmieren. Sie werden in dem
MX08/2 in einem Halbleiterspeicher nichtfliichtig abgelegt und kénnen jederzeit angezeigt und
geandert werden.

Né&chster Schritt:
Wahlen Sie mit den Pfeiltasten den Eintrag 'Geréteparameter' an. Betéatigen Sie die Ubernahme-

Taste. Sie gelangen in die nachste Ebene und sehen die Anzeige des Mends 'Gerateparameter,
Ebene 1: Auswahl eines Gerats'.
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Menl 'Gerateparameter, Ebene 1 : Auswahl eines Geréates'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Hauptmen( mit den Pfeiltasten den Eintrag 'Gerateparameter' ausgewahlt und mit
der Ubernahme-Taste bestatigt.

Voraussetzungen:
- keine-
Beschreibung:

Sie bekommen das Menii'Gerateparameter, Ebene 1: Auswahl eines Geréates' angezeigt. In der
obersten Zeile ist der Titel 'Gerateparameter' zu sehen.
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Abb. 5.29: Menti ' Gerdteparameter, Ebene 1: Auswahl eines Gerétes'
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Es wird eine Liste der am SIKONETZ-Feldbus angeschlossenen Geréte angezeigt. Im linken
Feld vor dem Schragstrich ist die Adresse des Geréts eingetragen. Im rechten Feld der
Geratename, der entweder der vom Werk vorgegebenen Bezeichnung des Geréats oder der von
Ihnen bei einer bereits vorausgegangenen Programmierung vergebenen Bezeichnung ent-
spricht.

Anoberster Stelle der Liste istder Eintrag fir den MX08/2 selbst zu finden. Der MX08/2 hatimmer
die Adresse 0, da er eine Leitstation ist.

Nachster Schritt:
Wahlen Sie mit dem Cursor den Eintrag fiir den MX08/2 an. Betatigen Sie die UbernahmeTaste.

Sie gelangenin die nachste Ebene und sehen die Anzeige des Menis 'Gerateparameter, Ebene
2, Auswahl eines Parameters'.
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Men( 'Gerateparameter, Ebene 2 : Auswahl eines Parameters'
Vorhergehender Schritt:

Sie habenim Men 'Gerateparameter, Ebene 1' den Eintrag fir den MX08/2 ausgewahlt und mit
der Ubernahme-Taste besttigt.

Voraussetzung:

- keine-

Beschreibung:

Die Anzeige zeigt ein neues MenU. Der Titel ist nach wie vor 'Gerateparameter'.

Sie befinden sich in der Auswabhlliste fir die MX08/2-Parameter und der Cursor steht als Vorgabe
auf dem ersten Eintrag der Liste.
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Abb. 5.30: Menii ‘Gerdteparameter, Ebene 2: Auswahl eines Parameters'

Insgesamt sind 6 MX08/2-Parametern vorhanden:

Bezeichnung Anzeige Bedeutung
Sprache Sprache Auswabhl einer Sprache fir die Anzeige
Baudrate Baudrate Auswabhl einer Baudrate fur die RS232/RS422-

Schnittstelle zur Steuerung

Display-Winkel Displ.Wink.  Vorgabe eines elektrischen Anzeigewinkels
fur die LCD-Anzeige

Satzverarbeitung Satzverarb.  Auswahl der Zugangsberechtigung
fur die Satzverarbeitung

Achspositionierung  Achsposit. Auswahl der Zugangsberechtigung
fur die Achspositionierung

Protokoll Protokoll Auswahl eines Kommunikationsprotokolls fur
die RS232/RS422-Schnittstelle zur Steuerung

Tab. 5.3:  Menu Geréteparameter MX08/2, Parameterauswahl!

Mit den Pfeiltasten kénnen Sie die einzelnen Parameter anwéhlen und dann mit der Ubernahme-
Taste eine Veranderung starten.

Nachster Schritt:
Wahlen Sie den gewiinschten Parameter mit den Pfeiltasten aus. Betétigen Sie die Ubernahme-

Taste. Sie gelangen in die nachste Ebene und sehen die Anzeige des Meniis ‘Gerateparameter,
Ebene 3, Anderung eines Parameters'.
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Menii 'Gerateparameter, Ebene 3 : Anderung eines Parameters'
Vorhergehender Schritt:

Sie haben im Menu 'Gerateparameter, Ebene 2, Auswahl eines Parameters' einen Parameter
ausgewahlt und mit der Ubernahme-Taste bestatigt.

Voraussetzungen:

- keine-

Beschreibung:

Die Anzeige zeigt ein neues Men(. Der Titel ist nach wie vor 'Gerateparameter'. Sie befinden

sichin einem Wertéanderungs-Menu. Der Cursor steht rechts unten in der Anzeige auf dem 'Wert
neu'-Feld. Dieses Feld zeigt die aktuelle Auswahl oder den aktuellen Wert des Parameters an.

>| |clefr|a]t|elplafrlamlelt e | | &
ol /][] -IMX[of8] -] -] | EREN
_|slp|r]ajclhle] | | |- | Plelults&h |
I e ] nfeful: | Plefule b kb

Abb. 5.31: Menii 'Geréteparameter, Ebene 3: Anderung eines Parameters'

Sie haben abhangig vom gewéhlten Parameter die Mdoglichkeit:

- Aus einer Anzahl von festen Vorgaben mit den Pfeiltasten auszuwéahlen.
- Einen Wert mit den Tasten aus dem Ziffernblock einzugeben.

Nach erfolgter Auswahl oder Werteingabe kénnen Sie mitder Ubernahme-Taste bestatigen. Der
Parameter wird dadurch mit dem von Ihnen gewéhlten Wert im nichtfllichtigen Halbleiterspei-
cher des MX08/2 gespeichert. Gleichzeitig kehren Sie dadurch um eine Menliebene zuriick in
das MenU 'Gerateparameter, Ebene 2: Auswahl eines Parameters'.

Wenn Sie aus irgendeinem Grund keine Auswahl oder Wertanderung vornehmen wollen (Sie
haben sich es z.B. anders Uberlegt oder sind aus Versehen in diesen Menlpunkt gelangt),
kénnen Sie mit der F3-Taste ohne Veranderung des bestehenden Parameters abbrechen und
eine Menuebene zuriickgehen.

Néachster Schritt:

Wahlen Sie eine Auswahl mit den Pfeiltasten an, oder geben Sie mit dem Ziffernblock einen
neuen Wert ein. Bestéatigen Sie mitder Ubernahme-Taste. Sie gelangen um eine Ebene im Menii
zurick und sehen die Anzeige des Menis 'Gerateparameter, Ebene 2, Auswahl eines
Parameters'
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Liste der MX08/2 Gerateparameter
Sprache
Auswahl:

- Deutsch

- Francais

- English

Funktion:

Anpassung der Sprache in der Anzeige an die Anwendung. So kdnnen Sie z.B. die Inbetrieb-
nahme in 'Deutsch’ durchfithren, und mit einer einfache Anderung des Parameters in die
Betriebssprache 'English' umschalten.

Baudrate
Auswahl: [ Baud ]

- 300
- 600
- 1200
- 2400
- 4800
- 9600
- 19200

Funktion:
Der Parameter bestimmt die Baudrate der RS232-Schnittstelle zwischen MX08/2 und z.B.

Ubergeordneter Steuerung. Denken Sie daran, dall die Baudrate von MX08/2 und dem
angeschlossenen Gerét aufeinander abgestimmt sein mussen!

Display-Winkel
Auswabhl:
- +3,+2...-3,-4
Funktion:
Dieser Parameters ermdglicht den fur lhren Betrachtungswinkel optimalen Konstrast der LCD-

Anzeige einzustellen. Am besten probieren Sie die verschiedenen Einstellungen aus, da der
Anzeigenwinkel sofort verandert wird, kdnnen Sie den Effekt beobachten.
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Satzverarbeitung
Achspositionierung

Auswahl:
- freigabe
- gesperrt
- entfallt
Funktion:
Dieser Parameter steuert den Zugang zu den MXO08/2-Funktionen 'Satzverarbeitung' und

'‘Achspositionierung’. Beide Parameter sind ein Teil der Zugangsberechtigung, die in einem
eigenen Kapitel 5.2 ausfuhrlich beschrieben ist.

Protokoll

Auswabhl:

- Standard (SIKONETZ-Protokoll)
- FB (modifiziertes SIKONETZ-Protokoll)
Funktion:

Der Parameter bestimmt das Protokoll auf der RS232-Schnittstelle zwischen dem MX08/2 und
z.B. einer Ubergeordneten Steuerung.
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55 ...ein MX08/2-Bedienungsbeispiel

Dieses Beispiel stellt einen typischen Bedienungsablauf vor.
Folgende Tasten werden betatigt:

- Pfeil-nach-oben- und Pfeil-nach-unten-Taste
- Ubernahme-Taste
- F3-Taste

Folgende Anzeigen werden angezeigt:

- 'Menud-Auswahl', (Hauptmen)

- 'Gerateparameter, Ebene 1: Auswahl eines Gerates', (Gerateauswahl-Menti)

- 'Gerateparameter, Ebene 2: Auswahl eines Parameters', (Parameterauswahl-Menti)
- 'Gerateparameter, Ebene 3: Eingabe eines Wertes', (Werteingabe-Men)

Ziel der Bedienung:

Anderung der Sprache, mit der Meldungen in der Anzeige dargestellt werden, von Deutsch nach
Englisch und zurtick.

Voraussetzungen:

Schalter S, ist offen.

- Der MX08/2 ist eingeschaltet.

Der MX08/2 hat beim Aufstartvorgang Gerate am SIKONETZ-Feldbus gefunden.
Sie befinden sich im Hauptmen, das nach dem Einschalten und dem Aufstartvorgang

in der Anzeige erscheint.

Ubung:

Wéhlen Sie im Hauptmendi durch Betétigung der Pfeiltasten den Punkt ‘Gerédteparameter’ an.
Betitigen Sie die Ubernahme-Taste.

Sie sind dadurch in die Funktion ‘Geréteparameter programmieren’ gelangt. Die Anzeige zeigt
das Gerateauswahl-Mend. In der ersten Zeile sehen Sie den Titel ‘Geréteparameter’ und
darunter eine Liste mit den an lhrem SIKONETZ-Feldbussytem angeschlossenen Geraten.
Der Titel ‘Gerateparameter’ wird von nun an immer in der ersten Zeile stehen, um daran zu
erinnern, dal3 Sie sich in der Funktion ‘Gerateparameter' befinden, mit der die Parameter der
SIKONETZ-Gerate programmiert werden kénnen.

Links in der Anzeige ist die Adressnummern der Geréate angezeigt. Das auf der rechten Seite
befindliche Namensfeld ist mit der SIKO-Bezeichnung des Geréts (z.B. ‘MA30’, ‘AP03’) oder

mit einer kundenspezifischen Bezeichnung besetzt.

Wéhlen Sie als Gerét in der Liste ‘Adr.0’ (der MX08/2) mit dem Cursor an. Denken Sie daran,
dal3 die Liste ldnger sein kann, als in der Anzeige in drei Zeilen dargestellt werden kann .

Betétigen Sie die Ubernahmetaste.
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Ein neues Men(, das Parameterauswahl-Meni wird angezeigt. In der zweiten Zeile der Anzeige
istlinks auf3en nochmals die Adresse und daneben die SIKO-Bezeichnung des Gerats zu sehen,
damit Sie immer wissen, welches Geréate Sie gerade programmieren.

Die beiden unteren Zeilen zeigen zwei Parameter aus der Liste, die bei dem MX08/2 eingestellt
werden kénnen. Sie kénnen sich in der Parameterliste mit dem Cursor bewegen und die
einzelnen Punkte auswahlen.

Wéhlen Sie mit den Pfeiltasten den Parameter 'Sprache’ aus.
Betitigen Sie die Ubernahme-Taste.

Die Anzeige &ndert sich ein wenig. Das Werteingabe-Menu wird angezeigt. Die unterste Zeile
bietet die Eingabe eines neuen Wertes fir den Sprachen-Parameter an. Der Cursor steht dazu
auf dem Eingabefeld.

Drei Mdglichkeit stehen nun zur Auswahl:

- a) Taste F3, um ohne jede Anderung zum vorherigen Punkt zuriickzukehren.

- b) Ubernahme-Taste, um den alten Wert nochmals zu iibernehmen und damit
automatisch zum vorherigen Punkt zurlickzukehren.

- ¢) Pfeil-nach-oben- und Pfeil-nach-unten-Tasten, um einen der angebotenen Werte
einzustellen. AnschlieRend mit der Ubernahme-Taste zu iibernehmen und damit
automatisch zum vorherigen Punkt zurlickzukehren.

Wéhlen Sie c¢) und suchen Sie mit den Pfeiltasten als Sprache ‘English’ aus.

Bestétigen Sie mit der Ubernahme-Taste.

Die Anzeige bestétigt die Auswahl. Als Sprachen-Parameter wird nun English angezeigt,
gleichzeitig sind Sie zum Parameterauswahl-Menu zuriickgekehrt. Alle Texte sind nunmehr wie

gewinscht in englischer Sprache dargestellt.

Betétigen Sie die F3-Taste zwei mal, um in das Haupmenti zurtickzukehren.

Hinweis !

Versuchen Sie als Ubung, den urspriinglichen Zu-
stand wieder herzustellen, indem Sie die oben be-
schriebenen Schritte wiederholen, jedoch als
Sprache ‘Deutsch’ wéhlen.
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6. Fehlerbetrachtung
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Hinweis !

Sie kénnen sich viel Zeit und Arger sparen, wenn Sie
beim Aufbau lhrer SIKONETZ-Feldbusanwendung
sorgféltig vorgehen. Insbesondere spielt auch die
Vorbereitung in der Planungsphase eine grof3e Rolle.
Exakte Vorgaben fiir Verdrahtungstechnik, Priifung
vor Inbetriebnahme und Pldne mit den zu
vergebenden Adressen sowie zu programmierenden
Parametern sind wichtig. Sie kénnen erfahrenes Auf-
bau- und Inbetriebnahmepersonal nicht ersetzen,
schaffen damit aber die Voraussetzung fir erfolgrei-
che Arbeit.
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6.1 Fehlervermeidung

Fehler zu vermeiden ist mit Aufwand verbunden, da Sorgfalt bei Planung, Aufbau, Inbetriebnah-
me und Betrieb eines technischen Systems zuséatzlich Zeit kostet.

Dieser Mehraufwand dirfte aber in keinem Verhaltnis zu dem Aufwand stehen, der getrieben
werden muf3, wenn Fehler auftreten. Fehler erkennen, zuordnen, Ursachen finden und beheben
ist sicherlich teuerer, -vor allem, wenn Fehler wahrend dem Betrieb auftreten und Produktions-
ausfalle bedeuten.

Wir empfehlen daher, von den folgenden Listen und Hinweisen heftig Gebrauch zu machen!

Zu folgenden vier Abschnitten kdnnen Sie jeweils Hinweise zur Fehlervermeidung und
Erlauterungen finden:

Planungsphase

- Aufbauphase
Inbetriebnahmephase
Betriebsphase

Planungsphase

Stellen Sie sicher

..., da3 alle relevanten Unterlagen zum SIKONETZ-Feldbussystem und den eingesetz-
ten Geraten vorhanden sind. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit der SIKO-Applikation
in Verbindung. Fur den MX08/2 ist das vorliegenden Handbuch ausreichend. Es enthalt
alle relevanten Informationen.

- ..., dal} die gewiinschten Funktionen mit den SIKONETZ-Geréten erfullt werden
kénnen. MiRverstandnisse und Informationslicken kénnen zu Enttduschungen fuh-
ren. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit der SIKO-Applikation in Verbindung.

- ..., daB Sie das Prinzip der Feldbustechnik grundsétzlich verstanden haben, und
nachvollziehen kdnnen, wie die Gerate miteinander Hardware- und Software-mafig
in Verbindung stehen.

- ..., daB Sie grundlegende mefitechnische Kenntnisse haben, bzw. darauf zurtick-
greifen kénnen.

- ..., daR die in den Datenblattern der ausgewahlten Gerate angegebenen Daten bzw.
Grenzen eingehalten werden.

- ..., daf fur Aufbau und Inbetriebnahme alle wichtigen Informationen und Hinweise in
Dokumenten enthalten und klar gegliedert sind. Erstellen Sie fir den SIKONETZ-
Feldbus u. U. zusatzliche Unterlagen, aus denen z. B. die Struktur, Anordnung,
Adressen und Beschaltung hervorgehen.

- ..., daB Sie zu programmierende Werte in Listen vorgeben, damit bei der Inbetrieb-
nahme eine zlgige Programmierung statfinden kann.

- ..., daB3 die Gerate (insbesondere auch der MX08/2) zum Bedienen, beim Anbau

und zum Service zuganglich bleiben.

Aufbauphase
Stellen Sie sicher
- ..., dal die Verdrahtung des Feldbus genau nach Unterlagen erstellt wird.

- ..., dal3 die Verdrahtung sorgféltig geprift (‘durchgeklingelt’) wird, damit Unter-
brechungen, Vertauschungen und Kurzschlisse ausgeschlossen sind.
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- ..., daB3 die Abschirmung und die Erdungen durchgéngig und perfekt ausgefihrt
sind.

- ..., daRB die sonstige Verdrahtung der Versorgung, Anschliisse zu einer tibergeord-
neten Steuerung oder zu Antriebseinheiten gemaf den Ublichen Regeln der Technik
aufgebaut und Uberprift wird.

- ..., dal die Geréte sicher und stabil angebaut sind.

- ..., daR Lo6t- und Klemmverbindungen zuverlassig sind.

- ..., daB3 keine unzuldssigen, ungeplanten Belastungen auf die Geréte einwirken.

- ..., dal3 durch den Aufbau der sonstigen Anlage bedingte Fehler oder Tests keine
unzuldssigen Spannungen auf die Gerate gelangen kénnen.

Inbetriebnahmephase
Stellen Sie sicher

- ..., dal3 Sie schrittweise und logisch vorgehen. In den seltensten Fallen fihrt die Try-
and-Error-Methode zum Erfolg!

- ..., daB3 die Verdrahtung vor Inbetriebnahme nochmals tUberprift und die Span-
nungsversorgung in Qualitat und Quantitat stimmt, bevor sie anschalten.

- ..., daB zunéchst nur der Feldbus und die Kommunikation der Gerate untereinander
in Betrieb genommen wird. Legen Sie dazu alle anderen Funktionen wie z. B. die
Schnittstelle zu einer Ubergeordneten Steuerung oder Ansteuerungen von Antriebs-
einheiten tot, bzw. setzen Sie sie aulier Betrieb (Trennen der Verbindung, Entfer-
nen von Sicherungen etc.).

- ..., dalR nach den ersten Tests der Feldbuskommunikation zunachst die grundle-
genden Parameter des MX08/2 und der angeschlossenen Gerate programmiert
werden.

- ..., dal3 Sie bei der Inbetriebnahme und Test von Positioniereinheiten mit motori-
scher Verstellung Sicherheitsfunktionen benutzen kénnen. Uberpriifen Sie Endla-
genschalter, Uberlastschalter und Sicherungsfunktionen bevor die Positionierung in
Betrieb gesetzt wird.

- ..., dal3 mehrere vorhandene Positionierachsen zunéchst voneinander unabhangig
und nacheinander in Funktion gesetzt und auf richtigen Wirkungssinn der Rick-
kopplungskreises ausgetest werden. Gegebenenfalls miussen Sie Vorzeichen oder
Drehsinn vertauschen.

- ..., dal3 Sie zunéachst die einwandfreie Funktion des SIKONETZ-Feldbus mit Hilfe
des MXO08/2 herstellen und testen, und dann erst die Verbindung zu einer Giberge-
ordneten Steuerung herstellen. Halten Sie die Komplexitéat der Inbetriebnahme so
gering wie moglich!

- ..., daR alle Anderungen, Erganzungen und Kalibrierwerte dokumentiert werden, so-
daf sie in den Unterlagen der Anwendung nachzuvollziehen sind.

Betriebsphase

Stellen Sie sicher

- ..., daB vollstandige Unterlagen zur Verfiigung stehen, die im Stoérungsfall zu Rate
gezogen werden kénnen.
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6.2 Fehlererkennung und Fehlerbehebung

Nach dem Einschalten der Versogungsspannung meldet sich der MX08/2 nicht. Die
LCD-Anzeige zeigt nichts an.

- Ist die Spannung tatsachlich am MX08/2 vorhanden?

- Ist die Ubergeordnete Spannungsversorgung eingeschaltet (Not-Aus, Hauptschalter,
Sicherung)?

- Ist der Stecker fur den Spannungsanschluld auf der Rickseite des MX08/2 gesteckt?

- Hat das Kabel oder der Stecker einen Wackelkontakt, eine Unterbrechung oder einen
KurzschluR?

- Hat die Spannung die richtigen Werte (Wechselspannung, Amplitude/Frequenz?)

Trennen Sie zunachst alle Verbindungen zum MXO08/2 ab. Prifen Sie die Spannung der
Versorgung direkt am Stecker zur MX08/2 auf Vorhandensein und Werte. Verbinden Sie den
MX08/2 mit der Spannungsversorgung. Der MX08/2 muf3 sich tiber die LCD-Anzeige mit seiner
Aufstartsequenz melden, sonst liegt ein Defekt des Geréates vor. Meldet sich das Gerét, so
stellen Sie nacheinander alle anderen Verbindungen zum MXO08/2 her (jeweils vorher stromlos
machen!). Wenn dabei erneut Probleme auftreten, liegt u.U. ein schwerwiegender Verdrah-
tungsfehler vor, der zum Kurzschlu®3 der Spannungsversorgung fihrt.

Der MX08/2 scannt den Feldbus nach Geréten, findet jedoch keine Geréte.
Der MX08/2 meldet sich mit der Fehleranzeige "Keine Unterstationen".

- Ist der Stecker mit dem SIKONETZ-Feldbus auf der Riickseite des MX08/2 gesteckt?

- Ist das Feldbuskabel am Stecker angeschlossen?

- Sind die Feldbussignale den richtigen Einzelkabeln (Farben) zugeordnet?

- Sind alle Feldbussignale angeschlossen?

- Sind alle Feldbussignale an den richtigen Kontakten des Steckers angeschlossen?

- Handelt es sich tberhaupt um SIKONETZ-taugliche Gerate?

- Hat das Kabel oder der Stecker keinen Wackelkontakt, keine Unterbrechung oder
keinen Kurzschluf3?

- Sind die am Feldbus angeschlossenen Geréte tiberhaupt an einer Spannungsversor-
gung angeschlossen?

- Ist die Spannungsversorgung dieser Gerate eingeschaltet?

- Haben Sie die am Feldbus angeschlossenen Gerate mit sinnvollen Adressen versehen
(im Bereich 1 ... 31)?

- Sind eventuell Adressen doppelt belegt?

Prufen Sie zunachst alle 0.g. Fragen auf Erfillung ab.

Wichtig ist, dal’ der MX08/2 bei der Abfrage des Feldbus auf vorhandene Geréte, diese Gerate
bereits im antwortfahigem Zustand antrifft. Dies isti.A. erfullt, wenn alle Gerate, die am Feldbus
angeschlossen sind, zum selben Zeitpunkt an die Spannungsversorgung angeschaltet werden.
Ist dies nicht der Fall, so mul3 gewahrleistet sein, dal3 der MX08/2 als zeitlich letztes Gerat mit
der Betriebsspannung beaufschlagt wird.
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Der MX08/2 scannt den Feldbus nach Geréten, findet jedoch nicht alle Geréte.
Dieser Fehler tritt wiederholbar jedesmal beim Einschalten auf.

Sind die nicht gefundenen Geréate tiberhaupt am Feldbus angeschlossen?

Sind alle Gerate an ihrer Spannungsversorgung angeschlossen?

Ist die Spannungsversorgung auch fur alle Gerate eingeschaltet?

Handelt es sich tatséachlich um SIKONETZ-taugliche Geréate?

Gibtesim Verlauf der Feldbusverdrahtung keine Unterbrechung im Kabel oder in einem
Stecker?

Sind im Verlauf der Feldbusverdrahtung keine Kabel vertauscht?

Sind alle Steckverbindungen hergestellt?

Sind wirklich alle Gerate mit sinnvollen Adressen im Bereich 1 ... 31 versehen?
Sind Adressen vielleicht doppelt belegt?

Prufen Sie zunachst alle 0.g. Fragen auf Erflllung ab.

Wichtigist auch hier, zu Gberprifen, ob der MX08/2 bei der Abfrage des Feldbus aufvorhandene

Gerate,
Gerate,

diese Geréate bereits im antwortfahigem Zustand antrifft. Dies ist i.a. erfillt, wenn alle
die am Feldbus angeschlossen sind, zum selben Zeitpunkt an die Spannungsversor-

gung angeschaltet werden. Ist dies nicht der Fall, so muf} gewéhrleistet sein, daf? der MX08/
2 als zeitlich letztes Gerat mit der Betriebsspannung beaufschlagt wird.

Der MX08/2 scannt den Feldbus nach Geréten, findet manchmal jedoch nicht alle

Geréte.

Dieser Fehler tritt ab und zu beim Einschalten auf.

Hat die Versorgungsspannung aller Geréte die richtigen Werte?

Wird die Versorgung fiir alle Geréte gleichzeitig eingeschaltet? (oder kann es sein, dald
einzelne Gerate zufallig oder je nach Zustand der Anwendung etwas spater eingeschal-
tet werden?)

Haben Sie die Verdrahtung des Feldbus sorgfaltig auf Wackelkontakte im Kabel und
den Steckerverbindungen tberpruft?

Verlauft die Feldbusverdrahtung weit genug weg von Bereichen mit extremen Stérfel-
dern?

Haben Sie geniigend Abstand zu extrem stérbehafteten Leitungen und Anlagenteilen
eingehalten?

Istdie Abschirmung der Feldbuskabel einwandfrei und niederohmig an die Betriebserde
angeschlossen?

Sind eventuell durch Verdrahtungsfehler Wechselspannungs- oder Gleichspannungs-
anteile auf die Feldbussignale eingekoppelt?

Gibt es Kurzschlisse zwischen Signalen der Feldbusverdrahtung und anderen
Anlagenteilen?

Fehlt die gemeinsame Bezugsmasse in der Feldbusverdrahtung?

Ist die gemeinsame Bezugsmasse durchgehend angeschlossen?

Prufen Sie zunachst anhand der 0.g. Fragen. Setzen Sie sich mit dem Werk in Verbindung, falls
kein Punkt zutrifft und sich die Probleme nicht beheben lassen.

MX08-D
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Die Uibergeordnete, an der Schnittstelle | angeschlossene Steuerung kann nicht auf
den Feldbus zugreifen. Sie bekommt auf Befehle zum MX08/2 von diesem keine
Antwort.

- Ist die elektrische Verbindung Uberhaupt hergestellt?

- Sind die Kabel und Steckverbinder auf Unterbrechung, Wackelkontakt und Kurz-
schlusse gepruft?

- Ist der MX08/2 eingeschaltet?

- Sind die elektrischen Schnittstellen auf beiden Seiten kompatibel?

- Stimmt das Ubertragungsformat (Start-, Stop-, Daten-, Paritatsbits)?

- Stimmt die Baudrate?

- Sind die Signale TXD und RXD vielleicht vertauscht?

Die tibergeordnete, an der Schnittstelle | angeschlossene Steuerung kann nicht auf
den Feldbus zugreifen. Sie bekommt auf jede Meldung zum MX08/2 von diesem eine
Fehlermeldung zurtick.

- Stimmt das Ubertragungsformat, insbesondere die Priifdaten wie z. B. Byte-Paritét,
Blockparitét oder Block-CRC?

- Ist der MX08/2 im Schnittstellenwandlerbetrieb (das Hauptmeni muf3 in der Anzei-
ge zu sehen sein)?

Die libergeordnete, an der Schnittstelle | angeschlossene Steuerung kann nicht auf
den Feldbus zugreifen. Sie bekommt auf Meldungen zum MX08/2 von diesem ab und
zu eine Fehlermeldung zurlick, sonst aber nichts.

- Stimmt die Baudrate?
- Stimmt das Datenformat, insbesondere die Telegrammlange?
- Ist die elektrische Verbindung auf Wackelkontakte Uberpruft?

Die libergeordnete, an der Schnittstelle | angeschlossene Steuerung kann nicht auf
den Feldbus zugreifen. Sie bekommt auf Meldungen zum MX08/2 von diesem normale
Antworten, jedoch gelegentlich zwischendurch eine Fehlermeldung.

Ist die elektrische Verbindung auf Wackelkontakte Uberpruft?

Ist die elektrische Verbindung stark durch Stérungen von auf3en beaufschlagt?

Ist die elektrische Verbindung auch fir die gemeinsame Masse perfekt?

FlieRen Uber die gemeinsame Masse Ausgleichsstrome aufgrund von Potentialdif-
ferenzen?

- Ist die Erzeugung der Prifinformation (Paritdt oder CRC) auf Seiten der Steuerung
einwandfrei, oder werden gelegentlich (abhangig z. B. von den Daten) falsche Prif-
bits erzeugt?
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Menu 'Gerateparameter’
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Menu 'Satzpositionierung'
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Men( 'Satzprogrammierung, durch Editierung’
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A.2 Beschreibung SIKONETZ-Protokoll
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A.2.1 Allgemeines

Elektrisch basiertder SIKONETZ-Bus auf einer Datentbertragungsleitung nach RS485. An dem
Bus kdnnen maximal 32 Sender und 32 Empfanger angeschlossen sein, wobei im allgemeinen
je ein Sender und Empfénger in einem Gerat enthalten sind.

Die Datenlibertragung tber den Bus setzt eine steuernde Zentrale (Leitstation, die immer die
Adresse 0 hat) und maximal 31 Unterstationen (mit den Adressen 1...31) voraus, die nur
reagieren, wenn sie von der Leitstation mit der ihnen zugeordneten Adresse angesprochen
werden. Ein Betrieb mit wechselnden Leitstationen ist bei dem SIKONETZ-Busprotokoll nicht
vorgesehen.

Zwischen den Mitteilungen liegt auf den Busleitungen ein elektrischer Ruhepegel. Alle
Busteilnehmer sind dann auf Empfang geschaltet. Der Ruhepegelistalslogisch 1 (high) definiert
und wird durch einen aktiven BusabschlulR3 mit festgelegten Widerstédnden nach Versorgungs-
spannung und nach Masse erzeugt.

Eine einzelne Mitteilung eines Gerates an ein anderes (klinftig Telegramm genannt), besteht
aus mehreren Datenworten. Die gesamte Festlegung ihrer Art, Anordnung und Bedeutung wird
als Busprotokoll bezeichnet.

Beider Ubertragung werden die Datenworte in einige Dateniibertragungssteuerbits eingebettet.
Die verwendete asynchrone Datenubertragung (Start-, Stopbetrieb) stellt jedem Datenwort ein
Startbit voran und schlief3t es mit einem Stopbit ab. Dadurch werden in den Empfangern die
Datenlibertragungsbausteine synchronisiert.

Ein Datenwort auf dem RS485-Datenbus besteht aus 9 Bits, die sich aus 8 Datenbits (ein Byte)
und einem zuséatzlichen AdreRkennungsbit AB zusammensetzen.

Das AdrelRkennungsbit AB teilt den Empfangern auf dem Bus mit, ob das empfangene Datenwort

eine Geréateadresse oder sonstige Daten enthalt. Zugleich bezeichnet es das erste Wortin einem
Telegramm, wodurch eine Synchronisierung auch bei bindren Daten erreicht wird.

Folgenden Abkiurzungen werden immer wieder verwendet:

Byte . acht Bits

U-, M-, 0-Byte : unteres (niederwertigstes), mittleres, oberstes (hdchstwertiges) Byte
Bit Nr. 0 : das niederwertigste Bit (LSB) eines Byte

Bit Nr. 7 : das hochstwertigste Bit (MSB) eines Byte

Ax : AdreR3bit Nr. x

Bx . Befehls-/Meldungsbit Nr. x

zZx : Zahlenwertbit Nr. x

CRC . Prufwort, gebildet mit einem Cyclic Redundancy Check (CRC)
Px : Prafwortbit Nr. x

RR :  Rundrufbit

L . Telegrammléangenbit

AB . Adrel3kennungsbit

Start . Startbit

Stop :  Stopbit

LSB : Least Significant Bit

MSB :  Most Significant Bit
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A.2.2 Telegrammformat
Es wird zwischen zwei verschiedenen Telegrammformaten unterschieden:

Kurztelegramm  eine Kurzform mit vier Worten Lange,
Langtelegramm  eine Langform mit sieben Worten Lange.

Tabelle A.2.1 zeigt den prinzipiellen Aufbau der zwei Telegrammformate:

Kurztelegramm Langtelegramm
1. Wort: Adresse Adresse
2. Wort: Befehl/Meldung Befehl/Meldung
3. Wort: CRC-1. Byte Zahenwert U-Byte
4. Wort: CRC-2. Byte Zahlenwert M-Byte
5. Wort: - Zahlenwert O-Byte
6. Wort: - CRC-1. Byte
7. Wort: - CRC-2. Byte

Tabelle A.2.1

Zahlen werden im Zweierkomplement dargestellt.

A.2.3 Telegrammdarstellung

Die graphischen Darstellungen zeigen den Telegrammaufbau in zeitlicher Abfolge auf dem
Feldbus in Abb. A.2.1 sowie den Zeitablauf eines einzelnen Telegrammwortes in Abb. A.2.2.

(URITELERAM = o
et ARESE | g | PRUPNERAATON
RN 1 2 3 &
MOTLEAM [ e [ ng | —IAHENNER— PRFAFIRHATON
N S

Abb. A.2.1 Telegrammformat in zeitlicher Darstellung

RUHEPEGEL (HIGH) RUHEPEGEL (HGH)
22 0 DXDXDXDXIXIXIXIXIXT 1 Pz
| b= 9BTDATIN — =i |
T n— 1 BT =
|

Abb. A.2.2 Telegrammwort in zeitlicher Darstellung
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A.2.4 Telegrammbestandteile

Abhéngig davon, ob ein Kurz- oder Langtelegramm Ubertragen wird, enthalt das Telegramm
die Bestandteile, diein Abb. A.2.3 dargestellt sind. Bei Kurztelegrammen entfallt die Ubertragung
der Zahlenwert-Bytes (gekennzeichnet mit X).

STARTBIT AB STOPBIT
WORT MR- | 1 (9 [0 [ao]a1[a2]a3 [as]o [RR]L 1 |1

2(2 {0 |B0|B1(B2|B3 |B4(B5|B6 |B7(0 |1

3() [0 |20|21 (72|23 |Z4 |25 |26 |Z7|0 |1 [ UNTERES BYTE

LX) [0 [Z8]Z29|210121 |212| 2B (2% (Z15{ O |1 | MITTLERES BYTE

5(X) [0 [Z16|Z17218 [£19 |220221(222(Z23| O |1 | OBERES BYTE

63 [0 [P10|P1|P12|P13 [P14 P15 (P16 [P17{ O | 1

7 (&) | 0 |P20|P21|P22/P23 [P24(P25(P26|P27| 0 | 1

T \/ ANGABEN IN () FUR KURZTELEGRAMM, X BEDEUTET NICHT VORHANDEN
=1

Abb. A.2.3 Bestandteile von Kurz- und Langtelegrammen

Die Bits A0, BO, Z0, Z8, Z16, P10, P20 haben im entsprechenden Telegrammuwort die niedrigste
Wertigkeit (LSB).

Adresskennungsbits (AB): immer 1 bei Wort Nr. 1

immer O  bei den Worten Nr. 2-7
Rundrufbit (RR): 1 fur Rundruf an alle Empfanger

0 fur direkte Adressierung
Léngenbit (L): 1 fur Kurztelegramm

0 fur Langtelegramm

Die Priifinformation P10 bis P27 wird durch die CRC-Bildung im erzeugt.
Startbit (= 0) und Stopbit (=1) besitzen immer die selbe Wertigkeit.
Adresse

Die Gerateadresse ist von 1 bis 31 frei einstellbar. Die Adresse 0 hat immer die einzige am Bus
angeschlossene steuernde Leitstation. Sie ist im allgemeinen fest voreingestellt und kann nicht
geandert werden. Die ausgelieferten Gerate sind ab Werk voreingestellt und mussen auf die
gewiinschte Adresse umgestellt werden, ehe sie am SIKONETZ-Feldbus mit mehreren
Unterstationen betrieben werden kdnnen. Jede Adresse darf nur einmal am Feldbus vergeben
werden !
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A0...A4, AdreRRbit 0...4 z.B. 00000: Adresse 0
00111: Adresse 7
11111 Adresse 31
RR, Rundrufkennungsbit 0: direkte Adressierung, d.h. die gesendete

Meldung geht an den adressierten Empfanger
1 Rundruf (Broadcast), d.h.die gesendete Meldung geht
an alle angeschlossenen Stationen, die Adresse wird

ignoriert.

L, Telegrammléngenbit 0: Telegrammlénge = 7 Bytes

1 Telegrammléange = 4 Bytes
AB, Adrel3kennungsbit: 0: Datenbytes

1 AdreBbyte (einmal je Telegramm)
Befehl/Meldung
BO...B7, Befehle/Meldungen
AB, AdrelRkennungshbit: 0 immer gleiche Wertigkeit

Zahlenwert
Der Zahlenwert kann in zweierlei Bedeutung je nach Befehl auftreten:

1. Als Zahlenwertim Bereich 000000...FFFFFF hexadezimal, inrein dualer oder Zweierkom-
plement-Darstellung. Der Zahlenbereich kann je nach Gerat und Befehl eingeschrankt sein.

2. Als ein, zwei oder drei Zahlen, die z.B. Funktionen vorgeben. So ist z.B. bei einem
Inkrementalgeber die Impulsflankenauswertung als ‘Einfach’, ‘Zweifach’ oder ‘Vierfach’ zu
programmieren. Diese Information wird in einem Byte untergebracht. In einem Telegramm
lassen sich in einem solchen Fall mehrere unterschiedliche Werte einstellen. Das Zahlenformat
kann je nach Befehl unterschiedlich sein und ist deshalb bei den betreffenden Befehlen
beschrieben.

Z0...27, Zahlenwert unteres Byte

Z8...Z15,  Zahlenwert mittleres Byte

Z16...223, Zahlenwert oberes Byte

AB, AdrelRkennungsbit: 0 immer gleiche Wertigkeit

Prufwort

Das Prifwort wird von den am Bus angeschlossenen Geraten berechnet und an die Nutzdaten
vor dem Aussenden eines Telegramms angehéngt sowie nach Empfang uberprift. Die
Uberpriifung erzeugt gegebenenfalls eine Fehlermeldung. Die CRC-Erzeugung bzw. -Priifung
wird in den folgenden Abschnitten detailliert beschrieben.

P10...P17, Prufwort unteres Byte

P18...P27, Priufwort oberes Byte

AB, AdrelRkennungsbit: 0 immer gleiche Wertigkeit
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A.2.5 Datensicherung durch CRC

Zur Erhéhung der Datensicherheit ist in das SIKONETZ-Busprotokoll die Generierung einer
zyclischen Redundanzprifung eingebunden. Sie wird mitdem Kiirzel CRC (= Cyclic Redundan-
cy Check) bezeichnet. Fehler, die bei der Datenlibertragung entstehen, kbnnen damit aufgespuirt
werden.

Theoretische Grundlage:

Fur das SIKONETZ-Busprotokoll wird ein CRC-Verfahren ahnlich DIN 66 219 bzw. CCITT V.41
benutzt. Die Informationsbits entsprechen zahlenméfiig den Koeffizienten eines Nachrichten-
polynoms, das aus Gliedern von x™* (n = Gesamtzahl der Bits in einem Block oder in einer Folge)
bis hinab zu x*¢ besteht. Dieses Polynom wird nach dem Modul 2 durch das erzeugende Polynom
X1+ x12 + x5 + 1 geteilt. Die Prifbits entsprechen zahlenméaRig dem Koeffizienten der Glieder
von x¥ bis x° des bei dieser Division verbleibenden Restpolynoms. Der vollstandige Block,
bestehend aus den Informationsbits, die von den Prifbits gefolgt werden, entspricht dem
Koeffizienten eines Polynoms, das nach dem Verfahren “modulo 2” ganz durch das erzeugende
Polynom teilbar ist.

Praktische Realisierung:

Zur Erzeugung des 16 Bit (2 Byte) breiten CRC-Wortes werden die Sendedaten durch ein 16-
stufiges, ruckgekoppeltes Schieberegister getaktet, das zu Beginn des Vorgangs auf Null
gesetzt wird. Im Anschluld daran steht das CRC-Wort als Ergebnis im Schieberegister. Diese
Daten werden den zu sendenden Daten angehéngt (z.B. 4 Byte Daten, dann CRC-High-Byte,
CRC-Low-Byte).

CRC e Bin

MSB = Bitt6 LSB = Bit1

F1.F 1% D-Fip-Flop
1. E3: EXOR-Gatter

Abb. A.2.4 Prinzipschaltbild Hardwarerealisierung CRC-Erzeugung

Beim Empfanger werden die eingehenden Bytes (inkl. der CRC-Bytes) durch ein gleiches
riickgekoppeltes Schieberegister getaktet. Wenn die Ubertragung fehlerfrei war, sind nun alle
Bits des Schieberegisters Null. Wenn nicht, kann eine entsprechende Fehlerroutine an
gesprochen werden, die z.B. die Daten neu anfordert.
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A.2.6 Erzeugung des CRC durch Software

Aus der Schieberegisteranordnung (Abb. A.2.4) ist ersichtlich, daf3 sich die CRC-Erzeugung
sehr leicht von Hardware in Software tbertragen laft.

Bei der Hardwareldésung werden nach dem Nullsetzen des CRC-Schieberegister die Daten,
immer beginnend mit dem hdochstwertigen Bit, nacheinander bitweise auf der Leitung “A”
eingegeben. Gleichzeitig wird bei jedem Taktzyklus das CRC-Schieberegister um 12 Bit nach
links (zum MSB hin) geschoben.

Dabei gilt fur jeden Taktzyklus:

CRC (Bit n) = CRC (Bit n-1)

wobein  =2..5,7..12 14 ..16
CRC (Bit 1) = “Hilf"
CRC (Bit 6) = CRC (Bit 5) EXOR “Hilf”
CRC (Bit 13) = CRC (Bit 12) EXOR “Hilf’

Dies laRt sich bei Ubertragung auf eine Softwarelésung auf folgende Logik vereinfachen:

Wenn “Hilf” = 0 (d.h. “A” und “B” identisch),

dann gilt CRC (Bit n) = CRC (Bit n-1)
wobei n =2..16
CRC (Bit0) =0

d.h. es wird einfach nach links geschoben.

Wenn “Hilf” = 1 (d.h. “A” und “B” ungleich), dann kann obige Schiebeoperation ebenfalls
durchgefiihrt werden, nur muf3 anschlieRend noch zusétzlich der neue Inhalt vom CRC mit der
Konstante 1021 Hex EXOR verknupft werden:

CRC = CRC EXOR (1021 HEX).

A.2.7 Beispielprogramm in Hochsprache C

Abb. A.2.5 zeigt das Listing einer Funktion zur CRC-Erzeugung. Die Funktion wurde in der
Programmiersprache C geschrieben und [af3t sich leicht in andere Programmiersprachen
Ubertragen.

/* */
unsigned block_check (int anzahl_zeichen, unsigned char *buffer)
/* */
{
unsigned int hilf, crc = O;
unsigned char zeichen, i, j;
for (i = O; i < anzahl_zeichen; i ++)

<
zeichen = buffer [il;

for = 8 j> 0;j —)
¢

hilf = (crc >> 15) 7 ((zeichen >> (-1 & 1;
crc <<= 1;

if <hilf == 1)

crc 7= 0x1021;
>
>
refurn (crc);
2 -

Abb. A.2.5 Programmlisting CRC-Erzeugung in Hochsprache C
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Mit der ersten “for - Schleife” wird das Programm so oft durchlaufen, wie es Zeichen im Sende-
bzw. Empfangspuffer gibt.

Die zweite “for - Schleife” wird jeweils achtmal durchlaufen, so dal jedes der 8 Bits der Zeichen
bearbeitet werden kann.

In der Zeile “hilf = ...” werden das MSB des CRC-"Registers” und das aktuelle Bit des Zeichens
(beginnend mit dem MSB) herausgefiltert und durch eine EXOR-Verbindung auf Gleichheit
gepruft. Dazu werden das MSB des CRC-"Registers” und das aktuelle Bit des Datenwortes
jeweils in das LSB geschoben, um die EXOR-Operation zu ermdglichen.

Dann wird das CRC-"Register” um 1 Bit nach links geschoben.
Falls “hilf = 1” wird das CRC-"Register” mit 1021 Hex verknupft.

Nach allen diesen Operationen kehrt die Funktion mit dem Ergebnis des CRC zuriick an das
aufgerufene Programm.

A.2.8 Zykluszeiten
Zwei Faktoren bestimmen die Zykluszeiten eines Telegramms im Feldbussystem SIKONETZ

- die Ubertragungszeit und
- die Verarbeitungszeit

Die Ubertragungszeit berechnet sich aus der Dateniibertragungsgeschwindigkeit sowie der
Lange der Anfrage und des Antworttelegramms. Die Ubertragungsgeschwindigkeit liegt beim
SIKONETZ fest bei 19 200 Baud. Die Bitzeit liegt somit bei 52,08 us. Es gibt prinzipiell 2
Telegrammlangen : 4 Byte (Kurztelegramm) und 7 Byte (Langtelegramm). Jedes Byte besteht
aus 9 Datenbits sowie je einem Start- und Stopbit (siehe 2.1.2). Die Zeit zur Ubertragung eines
Bytesbetragtdann 572,9 us. Dadie Ubertragung interruptgesteuert ablauft, ist die Zeit zwischen
zwei Bytes vernachlassigbar gering. Es kdnnen folgende Telegrammkombinationen (Anfrage-
und Antworttelegramm) auftreten: 4 / 4 Byte , 4 / 7 Byte und 7 / 7 Byte.

Daraus ergeben sich fiir die einzelnen Telegrammkombinationen folgende maximale Ubertra-
gungszeiten :

Ubertragungszeit 4 / 4 Byte : 4,583 ms
Ubertragungszeit 4 /7 Byte : 6,302 ms
Ubertragungszeit 7 /7 Byte : 8,020 ms

Der Empfang der SIKONETZ-Telegramme ist zwar interruptgesteuert, jedoch wird die Bearbei-
tung eines Empfangstelegrammes innnerhalb eines Gerateszyklus einmal gepollt. Die Zykluszeit
der SIKONETZ-Geréte ist unterschiedlich und liegt bei maximal 15 ms. Die Bearbeitungszeit
bildet sich aus Zykluszeit, der Bildungszeit sowie der Kontrollzeit des CRC-Prufwortes. Diese
CRC-Generierung beansprucht bei einem 7 (4) Byte-Telegramm ca. 6,5 (4,5) ms.

Somit ergeben sich folgende maximale Zykluszeiten :
Zykluszeit 4/ 4 Byte : 28,5 ms
Zykluszeit 4 /7 Byte : 32,3 ms
Zykluszeit 7 /7 Byte : 36,0 ms

Der prinzipielle zeitliche Ablauf fur Kurz- und Langtelegramme ist in Abb. A.2.6 dargestellt.
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Abb. A.2.6 SIKONETZ zeitlicher Ablauf

A.2.9 Feldbusschnittstelle RS485

— Genormte erdsysmetrische Differential-Schnittstelle.

— Buslangen bis 1200 m bei einer Ubertragungsgeschwindigkeit von 100 kBits / s.
— Buslange von 20 m bei einer Ubertragungsgeschwindigkeit von 10 Mbit /s.

—  Ubertragungsmedium: abgeschirmte, verdrillte 4-Draht-Leitung.

A.2.10 Pegeldefinition, Busabschliisse

Die Datensignale werden als Spannungsdifferenz tibertragen. Der Betrag der Spannungsdif-
ferenz muf3 im Bereich von 0,3 bis 6 V liegen. Die Werte der einzelnen Eingangsspannungen
durfen den Bereich von = 10 V nicht Uberschreiten. An den weitest entfernten Punkten vom Bus
ist jeweils ein Busabschlul® vorzusehen. Dieser besteht an einen Ende aus einem Widerstand
zwischen den beiden Signalleitungen mit dem ungeféahren Wert des Wellenwiderstands des
verwendeten Kabels (120 Ohm bei verdrillter Leitung).

Das Schalthild ist in Abb. A.2.7, Busabschlu3 Typ I, dargestellt.

Da der Bus bidirektional betrieben wird, ist in den Sendepausen der Signalpegel nicht definiert.
Dadurch ist es erforderlich, den Ruhepegel des Busses durch einen aktiven Busabschluf3
festzulegen. Hierbei wird die Signalleitung “DUA” mit einem Widerstand nach +5 V und die
Signalleitung “DUB” mit einem weiteren Widerstand gegen Signalerde auf einen festen
Ruhepegel gesetzt. Dieser Busabschlu3 wird am anderen Ende der Leitung installiert.

Das Schaltbild ist in Abb. A.2.8, Busabschlu? Typ II, dargestellt.
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Die SIKONETZ-Gerate sind wie folgt fur die Busabschlisse vorbereitet:

Absolute Positionsanzeige AP03

Inkrementale Positionsanzeige 1G08/2

Absolute MelRanzeige MA30

Inkrementale Mel3anzeige MA08/3

Multiturn Winkelkodierer mit Hohlwelle WK50

Multiturn Winkelkodierer mit Vollwelle WK51

Lotbricken im Klemmenkasten

Lotbricken im Klemmenkasten

BusabschluR3stecker

BusabschluR3stecker

Kodierschalter im AnschluBwiirfel

Kodierschalter im AnschluBwiirfel

Singleturn Winkelkodierer mit Hohlwelle WK02 : Kodierschalter im AnschluRwiirfel

Singleturn Winkelkodierer mit Vollwelle WK12 : Kodierschalter im AnschluRwiirfel

Intelligenter Aktor IAO8

BusabschlufR3stecker

&

Yomo ol o

éiaig@iai

1234568788

TRRERENRY
a@.

R5485-1

= W DUEA

—a +N.C,
- U GND

- 0 .5V

—am N[ N.C.
am D DUEB

—am ~| SCHIRM

—m | N.C.

?
s [

RS485-11

Abb. A.2.7: Busabschlul3 Typ | am Beispiel

des passiven Pegelabschlul3-
steckers fiir die busféhigen
MeBanzeigen MA08/3 und
MAR30 sowie den Intelligenten
Aktor IAO8

Abb. A.2.8: Busabschlu3 Typ Il am Bei
spiel des passiven Pegel-
abschlu3steckers fiir die
busfdhigen Mel3anzeigen
MAO08/3 und MA30
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A3 Beschreibung Standard-Protokoll

Wennim Gerateparameter 'Protokoll' des MX08/2 die Auswahl 'Standard' gewahlt wurde, so
setzt der MX08/2, in der Funktion als Schnittstellenwandler, das SIKONETZ-Protokoll der
Schnittstelle 1l zum SIKONETZ-Feldbus in das Standard-Protokoll fiir die Schnittstelle | zur
Ubergeordneten Steuerung oder zu einem Rechner um, und umgekehrt.

Das SIKONETZ-Protokoll bleibt dabei bis auf einige Details fast unverandert erhalten. Bitte
ziehen Sie deshalb die Beschreibung des SIKONETZ-Protokolls als Referenz hinzu.

Datenformat: 8 Datenbits, 1 Startbit, 1 Stopbit, kein Paritatshit,
das Adresskennungsbit (AB) des SIKOKNETZ-Protokolls
entfallt !

Datensicherung: 2 Priifbyte durch CRC-Generierung

Telegrammléange: 4 oder 7 Byte

Da das Adresskennungsbit entfallt, mu3 die Synchronisierung zur Erkennung des
Telegrammbeginns durch Timeout -Technik erfolgen.
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A4 Beschreibung FB-Protokoll

Wenn im Gerateparameter 'Protokoll' des MX08/2 die Auswahl 'FB' gewéahlt wurde, so setzt
der MX08/2, in der Funktion als Schnittstellenwandler, das SIKONETZ-Protokoll der
Schnittstelle Il zum SIKONETZ-Feldbus in das FB-Protokoll fur die Schnittstelle | zur
Ubergeordneten Steuerung oder zu einem Rechner um, und umgekehrt.

Das SIKONETZ-Protokoll bleibt dabei bis auf einige Details fast unverandert erhalten. Bitte
ziehen Sie daher die Beschreibung des SIKONETZ-Protokolls als Referenz hinzu

Datenformat: 8 Datenbits, 1 Startbit, 1 Stopbit, gerades Paritatsbit
das Adresskennungsbit (AB) des SIKONETZ-Protokolls wird
durch das Paritatsbit ersetzt !

Datensicherung: nur noch 1 Prifbyte zur Blocksicherung mittes gerader Paritat,
erzeugt durch EXOR-Verkniipfung der Adress-, Befehls- oder
Meldungsbytes.

Telegrammlange: 3 oder 6 Byte

Da das Adresskennungsbit entfallt, mu3 die Synchronisierung zur Erkennung des
Telegrammbeginns durch Timeout -Technik erfolgen.
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A5 Glossar: Programmierbare Parameter

ABI-LEDs
(Nur fur Inkrementale MeRanzeige MA08/3)

Drei Leuchtdioden (LEDS) in der Frontplatte zeigen die Logikpegel der Signale A, B und | des
angeschlossenen inkrementalen Gebers an.

Aktorzustand
( Nur fir Gerate mit Positionierfahigkeit )
Der Zustand der Schaltausgange wird angezeigt und kann durch Werteingabe geandert werden.

Anzeige

(' Nur fur Gerate mit Anzeige )

Die Anzeige des Gerats kann an- oder abgeschaltet werden. Wahlweise kann auch die
SIKONETZ-Adresse angezeigt werden.

Anzeigendivisor

(' Nur fur Gerate mit Anzeige )

Divisor, mit dem der MeRwert dividiert wird, bevor er in die Anzeige gelangt. Dadurch wird die
Anzeige auf weniger Stellen beschrankt, als die interne Verarbeitung sie bendtigt. Im
Standardfall auf 1 gesetzt. Detailinformation ist dem jeweiligen Datenblatt des Gerats zu
entnehmen.

Anzeige pro Umdrehung (APU-Wert)

(' Nicht fur Intelligenten Aktor IA08/2 )

Wert, der nach einer Umdrehung des Inkrementalgebers oder des Winkelkodieres der Anzeige
hinzu- oder abgezahlt wird. Damit kann eine rechnerische Anpassung an eine beliebige
Spindelsteigung erfolgen, solange der Wert unterhalb der tatsachlichen Auflosung des Gebers
bleibt. Beispiel: Geber mit 500 Strichen / APU = 220 / Anzeige nach einer Umdrehung 220.
Ausgéange

(' Nur fur Intelligenten Aktor IA08/2 )

Setzen der Ausgange auf 'Ein' oder 'Aus'.

Blockiertoleranz

( Nur fir Gerate mit Positionierfahigkeit, jedoch nicht bei 1IG08/2 )

Wegstrecke, die innerhalb der Blockierzeit bei aktivierter Positionierung zuriickgelegt werden

mufd damit der Antrieb nicht als blockiert betrachtet wird.
( Siehe dazu auch --> Blockieriberwachung).
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Blockieriberwachung
( Nur fir Gerate mit Positionierfahigkeit, jedoch nicht bei 1G08/2 )

Durch den Parameter kann die Uberwachung der Achse auf Blockierung an- oder ausgeschaltet
werden. Blockierung kann z.B. an den Endanschlagen, oder durch mechanische Fehler
auftreten und zur Zerstérung von Antrieben fuhren. Wird eine Blockierung erkannt, so schaltet
das SIKONETZ-Gerat die Ansteuerung des Antriebs zum Schutz vor Zerstérung ab. Die
Erkennung einer Blockierung erfolgt dann, wenn der Antrieb nichtinnerhalb eines Zeitabschnitts
einen bestimmten Wegabschnitt zurtickgelegt hat.

Blockierzeit

(' Nur fur Gerate mit Positionierfahigkei, jedoch nicht bei 1G08/2 )

Zeitabschnitt, innerhalb dessen die Blockiertoleranz (Wegabschnitt) zurtickgelegt werden muf3
damit der Antrieb nicht als blockiert betrachtet wird.

( Siehe dazu auch --> Blockieriberwachung ).

Geratename

Name, der dem Geréat zugewiesen wird, um es in der Anzeige des MX08/2 zu identifizieren.
Grenzwert(Uberwachung)

( Nur far Gerate mit Positionierfahigkeit )

Durch den Parameter kann die Uberwachung eines Verstellbereichs an- oder ausgeschaltet
werden. Der Verstellbereich wird mit zwei Grenzwerten (oberer und unterer Grenzwert)
festgelegt. Wenn die Uberwachung angeschaltet ist, kann nur innerhalb des Verstellbereichs
durch Sollwertvorgabe oder im Tippbetrieb positioniert werden. Verfahrungen nach auf3erhalb
des Bereichs werden an den Bereichsgrenzen abgebrochen oder gar nicht erst gestartet. Die
Grenzwertiberwachung laf3t sich nur einschalten, wenn oberer und unterer Grenzwerte nicht
gleich sind.

( Siehe dazu auch --> Oberer Grenzwert, Unterer Grenzwert )

Impulsauswertung

( Nur fur Inkrementale MefRanzeige MAQ8/3 )

Die Signale des angeschlossenen Inkrementalgebers kénnen pro Strich 1fach, 2fach oder 4fach
ausgewertet werden. Das elektrische Zahlergebnis pro Umdrehung vervielfacht sich entspre-
chend. Beispiel: Geber mit 100 Strichen / 2fache Auswertung / Z&hlergebnis nach einer
Umdrehung 200.

Indexsignaltyp

(' Nur fur Inkrementale MelRanzeige MAQ8/3)

Der Parameter mul3 entsprechend dem Indexsignaltyp des angeschlossenen Inkrementalge-
bers gewahlt werden. Nur dann kann eine einwandfreie Verknupfung mit dem Signal des
Referenzschalters stattfinden. SIKO liefert passende Geber mit Indexsignaltyp | oder 0. Fur

andere Geber muf3 im Detail geklart werden, welche Einstellung gewéahlt werden muf3. Setzen
Sie sich ggfs. mit dem Werk in Verbindung.
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Kalibrierwert

Wert, der in der Anzeige erscheint, wenn das Gerat kalibriert wird. Das kann entweder
hardwaremafig (bei der AP03 durch Kalibrierschraube) oder softwareméaRig mitdem Parameter
‘Nullsetzen' (siehe dort) geschehen.

Kontaktart

(' Nur fur den Intelligenten Aktor 1A08/2 )

Der Parameter bestimmt, ob die Kontakte Dauer- oder Wischfunktion haben.
Nachkommastellen

('Nicht fur Intelligenten Aktor 1A08/2 )

Der Parameter bestimmt die Anzahl der in der Anzeige dargestellten Nachkommastellen.
Wahrend der Veranderung des Parameters kann in der Anzeige die Anderung der Kommapo-
sition beobachtet werden.

Nullsetzen

SoftwaremaRiges Kalibrieren (bei absoluten Geraten) oder Referenzieren (bei inkrementalen
Geraten). Der Begriff 'Nullsetzen' ist insofern nicht vdllig richtig, als der Positionswert eines
Gerats nur dann auf Null (0) gesetzt wird, wenn Kalibrierwert oder Referenzwert auf 0 gesetzt
sind, und zusétzlich ggfs. der Offsetwert auf O gesetzt ist.

Oberer Grenzwert

( Nur fur Geréate mit Positionierfahigkeit )

Wert, der das obere Ende des Grenzwertiberwachungsbereichs bestimmt. Muf3 grof3er/gleich
dem unteren Grenzwert sein. Sind beide Werte identisch, so ist die Grenzwertiiberwachung
grundsatzlich ausgeschaltet.

( Siehe dazu auch --> Grenzwertiiberwachung )

Offsetwert

Der Offsetwert ist ein frei wahlbarer Wert, der in die Bildung des Werts fiir die Anzeige eingeht.
Damit kann die Anzeige auf beliebige Werte verschoben werden. Fur detaillierte Informationen
ziehen Sie bitte die Unterlagen des jeweiligen Gerats zu Rate.

Referenzschalter

(' Nur fur inkrementale Geréte )

Der Referenzschalter bestimmt zusammen mit dem Indexsignal des inkrementalen Gebers (bei
IG08/2 im Gerét integriert) die genaue Position des Referenzpunktes. In der Praxis kommen

Schalter mit SchlieRer- (NC) oder Offnerfunktion (NO) vor. Der Parameter muR dem verwen-
deten Schalter entsprechend gewahlt werden.
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Referenzwert

(' Nur fur inkrementale Gerate )

Wert, der an der Stelle in die Anzeige Ubernommen wird, an der der Referenzschalter
geschlossen ist und das Indexsignal des Gebers auftritt und die Gebersignale A = High und B
= Low sind.

Schalterart

(' Nur fur Intelligenten Aktor IA08/2 )

Der Parameter bestimmt, ob der Kontakt ein Offner (NO) oder ein SchlieRer (NC) ist.
Schleifenpositionierung

( Nur fir Gerate mit Positionierfahigkeit )

Der Parameter bestimmt, ob ein Sollwert bei Positionierung direkt oder mit Schleifenfahrt
erreicht wird. Durch Schleifenfahrt kann ein Umkehrspiel im Antrieb der Achse kompensiert
werden.

Sterntaste

(' Nur fUr Gerate mit Tastatur )

Der Parameter bestimmt die Funktion der Sterntaste.

Strichzabhl

(' Nur fur Inkrementale MelRanzeige MAO8/3 )

Der Parameter muf3 auf die Zahl der Striche gesetzt werden, die der angeschlossene
Inkrementalgeber hat. Nur dann erfolgt eine korrekte Umrechung in den durch APU-Wert und
Anzeigendivisor festgelegten Anzeigenwert.

Tastatur

(' Nur fUr Gerate mit Tastatur )

Mit dem Parameter laf3t sich die Tastatur des Gerats zur Bedienung freigeben oder sperren.
Unterer Grenzwert

( Nur far Gerate mit Positionierfahigkeit )

Wert, der das untere Ende des Grenzwertiiberwachungsbereichs bestimmt. Mul3 kleiner/gleich
dem unteren Grenzwert sein. Sind beide Werte identisch, so ist die Grenzwertiiberwchung

gundsatzlich ausgeschaltet.
( Siehe dazu auch --> Grenzwertiiberwachung )
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Umschaltpunkt

( Nur fir Gerate mit Positionierfahigkeit )

Der Wert des Parameters bestimmt, bei welcher Distanz vor Erreichen des Sollwertes der
Antrieb von Schnellgang auf Langsamgang umschaltet. Der Wert kann nur ohne Vorzeichen
eingegeben werden, da er relativ und symmetrisch zum Sollwert ist. Er legt einen Bereich um
den Sollwert fest, in dem der Antrieb nur im Langsamgang verfahrt.

Wischdauer

(' Nur fur Intelligenten Aktor IA08/2 )

Dieser Parameter hat nur Bedeutung, wenn die Kontaktart 'Wischfunktion' programmiert ist.
Dann legt der Paramter die Zeit fest, fur die der Kontakt des Schaltausgangs aktiv wird, wenn
er durch entsprechenden Befehl angesteuert worden ist. Nach Ablauf der Zeit wird der Kontakt
wieder inaktiv.

Zahlrichtung

Der Parameter bestimmt, ob die Werte in der Anzeige bei Drehung des Gebers zunehmen oder
abnehmen (unter Berucksichtigung des Vorzeichens!).
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A.6 Kurzdatenblatter SIKONETZ-Geréate

Allgemeines
Die Kurzdatenblatter bestehen fiir jedes Geréat aus zwei Seiten.

Die erste Seite enthélt eine kurze Beschreibung und die wesentlichen technischen Daten.
Die zweite Seite enthalt die Liste der vom MX08/2 aus programmierbaren Parameter des
Gerats mit den jeweilig zulassigen Werten des Parameters.

Fur detaillierte Informationen tber die Funktion, Struktur und Anwendung der einzelnen
SIKONETZ-Geréate sollten Sie die detaillierten Datenblatter der Gerate zu Rate ziehen.
Wenden Sie sich gegebenenfalls an das Werk.

Die Anzahl und Reihenfolge der Parameter ist fur die einzelnen Gerate unterschiedlich. Die
Bedeutung der Parameter ist jedoch teilweise identisch oder &hnlich. Im vorhergehenden
Abschnitt A.5 sind die Parameter in einem Glossar in alphabetischer Reihenfolge gelistet
und deren wesentliche Funktion erlauert.
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Kurzdatenblatt

'‘Absolute Positionsanzeige AP03'

Beschreibung

Die Absolute Positionsanzeige APO3 ist die
Kombination aus einem Multiturn-Winkelko-
diererund einerintelligenten, busfahigen Mef3-
anzeige in einem Gehause zum Anbau direkt
an der Achse.

Die serielle Schnittstelle ermdglicht den Be-
trieb im SIKONETZ-Feldbussystem.

Die APO3 vereinigt in sich drei Funktionen:
Erfassen, Anzeigen, Steuern.

Durch 3 Schaltausgéange (Aktoren) ist sie fur
Positionieraufgaben einsetzbar (Rechtslauf

Technische Daten

Abmessungen:
Wellenbefestigung:
max. mechan. Drehzahl:
max. radiale Belastung:
max. axiale Belastung:
Gehausematerial:
Wellenmaterial:
Lagerung der Welle:
Nullstellung:

Gewicht:
Kodierverfahren:
Auflésung:

Betriebsspannungsbereich:
Leistungsaufnahme:
Arbeitstemperaturbereich:

Lagerungstemperaturbereich:

Anzeige:
AnschlulZart:

Schnittstelle/Protokoll:

an, Linkslauf an, Eil-/Schleichgang-Umschal-
tung). Per Tastatur kénnen Werte direkt am
Gerét programmiert und eingegeben werden.

(siehe Abbildung)

mit Klemmring

3000 min-1

1.200 N

400 N

Boden DruckguR3, Oberteil Kunststoff

Stahl, briniert

2fach, Kugellager

durch mechanisches Verdrehen der Antriebswelle oder

durch elektrische Nullung

ca. 1.500g

optoelektronisch, Graykode

Singleturnteil 1024 Schritte (10Bit), optional 2048 (11Bit)

Multiturnteil 4096 Umdrehungen

24V DC +- 20%

max. 4 VA

0...+60 °C

-20 ... +85 °C

6 mal 7-Segment, rot, 7 mm hoch, Vorzeichen

15poliger D-Sub-Ubergabestecker direkt am Gerat mit
Anschlissen fur Gerateversorgung, Empfangsdaten,
Schnittstellenversorgung und Schaltausgangen

optional passender AnschluRkasten mit Klemmbl6cken

und drei PG-Verschraubungen

RS485/SIKONETZ

Schaltausgénge: 3, galvanisch durch Optokoppler getrennt, externe
Hilfsspannung notwendig, Schaltvermdgen max. 30 V
DC, max. 100 mA

Schutzart: IP 54
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Gerateparameter AP0O3

Anzeige Benennung Wertebereich Programmierte Werte
Anz.p.Umdr Anzeige pro Umdrehung | 0...65535 |
Anz.Divis. Anzeigedivisor 1,10, 100, 1000 | oorrieeiieeeeeee,
Zaehlricht Zahlrichtung LE |
Nachkomma Nachkommastellen 0...4 |
Offsetwert Offsetwert 0...+-999999 | .
Nullsetzen Nullsetzen (Funktion, kein Wert) ........ccccccoeiiinannnnnnnn.
Umsch.-pkt Umschaltpunkt 0...65535 | e
Schl.-Pos. Schleifenpositionierung | Aus, I, E | e,
Grenzwert Grenzwert Ein, Aus |
OberGrenzw Oberer Grenzwert 0...+-999999 | .,
Unt.Grenzw Unterer Grenzwert 0...+-999999 | ..
Block.Zeit Blockierzeit 0..999 | s
Tastatur Tastatur Ein, AUS | e
Sterntaste Sterntaste Tipp, Null, -—-- |
Anzeige Anzeige Ein, Aus, Adr. |
Aktorzustd Aktorzustand 0...7 (BIN&r) | e
Ger.-Name Geratename (8 Zeichen) |
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Kurzdatenblatt

‘Absolute Mel3anzeige MA30'

Technische Daten

Abmessungen:

Gehause:
Spannungsversorgung:
Leistungsaufnahme:
Arbeitstemperaturbereich:

Lagerungstemperaturbereich:

Anzeige:
Schnittstelle/Protokoll:

Geberanschluf3:
Schaltausgénge:

Schutzart:

Beschreibung

Die MeRanzeige MA30 ist zum Anschluf3 von
Winkelkodieren mit serieller SSAD-Schnitt-

stelle vorgesehen.

Eine weitere serielle Schnittstelle ermdglicht
den Betrieb im SIKONETZ-Feldbussystem.

Die MeRanzeige ist mit 3 Schaltausgangen
(Aktoren) fur Positionieraufgaben einsetzbar
(Rechtslauf an, Linkslauf an, Eil-/Schleich-

gang-Umschaltung).

(siehe Abbildung)

Noryl GFN mit Spannzangenbefestigung

220/110/24 V AC -15% / +10%

max. 6 VA
0...+60 °C
-20 ... +85 °C

6 mal 7-Segment, rot, 14 mm hoch,

3 LEDs zur Aktorzustandanzeige
RS485/SIKONETZ

Rs422/SSAD

3, galvanisch durch Optokoppler getrennt, externe
Hilfsspannung notwendig, Schaltvermdgen max. 50 V
DC, max. 50 mA

IP 40
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Gerateparameter MA30

Anzeige Benennung Wertebereich Programmierte Werte
Anz.p.Umdr Anzeige pro Umdrehung | 0...65535 |
Anz.Divis. Anzeigedivisor 1,10, 100, 1000 | oorrieeiieeeeeee,
Zaehlricht Zahlrichtung LE |
Nachkomma Nachkomma 0...4 |
Offsetwert Offsetwert 0...+-999999 | .
Kal.-Wert Kalibrierwert 0...+-999999 |
Nullsetzen Nullsetzen (Funktion, kein Wert) ........ccccccoeeiiiannnnnnn.
Umsch.-pkt Umschaltpunkt 0...65535 | e,
Grenzwert Grenzwert Ein, Aus |
OberGrenzw Oberer Grenzwert 0...+-999999 | .,
Unt.Grenzw Unterer Grenzwert 0...+-999999 | ..
Blockierue Blockiertiberwachung Ein, Aus | s
Block.Zeit Blockierzeit 0..999 | s
Block.Tol. Blockiertoleranz 0...7
Anzeige Anzeige Ein, Aus, Adr. |
Aktorzustd Aktorzustand 0...7 (BIN&r) | e
Ger.-Name Geratename (8 Zeichen) |
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Anhang A

Kurzdatenblatt

'Inkrementale MelRanzeige MAQ8/3'

Technische Daten

Abmessungen:

Gehéause:
Spannungsversorgung:
Leistungsaufnahme:
Arbeitstemperaturbereich:

Lagerungstemperaturbereich:

Anzeige:

Schnittstelle/Protokoll:
Schaltausgénge:

Schutzart:

Beschreibung

Die MelRanzeige MA08/3 ist zum Anschluf3
von Inkrementalgebern vorgesehen.

Eine serielle Schnittstelle ermdglicht den Be-
trieb im SIKONETZ-Feldbussystem.

Die MeRanzeige ist mit 3 Schaltausgangen
(Aktoren) fur Positionieraufgaben einsetzbar
(Rechtslauf an, Linkslauf an, Eil-/Schleich-

gang-Umschaltung).

(siehe Abbildung)
Kunststoff Noryl GFN
220/110/24 V AC -15% / +10%

max. 6 VA
0...+60 °C
-20 ... +85 °C

6 mal 7-Segment, rot, 14 mm hoch,

3 LEDs zur Aktorzustandanzeige
RS485/SIKONETZ

3, galvanisch durch Optokoppler getrennt, externe
Hilfsspannung notwendig, Schaltvermdgen max. 30 V
DC, max. 100 mA

IP 40

MX08-D Druck:12/97

Art.Nr.78 251

Zeich.-Nr. 95 65 003

And.Stand 120/97




MX08/2 - Handbuch

Geréateparameter MA08/3

Anzeige Benennung Wertebereich Programmierte Werte
Anz.p.Umdr Anzeige pro Umdrehung | 0...65535 |
Strichzahl Strichzahl 0...65535 |
Zaehlricht Zahlrichtung LE e
Index-Typ Index-Typ O
Impulsausw Impulsauswertung 1,2,4 ]
Ref.Schalt Referenzschalterart Schl, Oeff, --—- |
Nachkomma Nachkomma 0...4
Offsetwert Offsetwert 0...+-999999 | .
Ref.-Wert Referenzwert 0...4-999999 | s
Nullsetzen Nullsetzen (Funktion, kein Wert) ........ccccccoeeiiiannnnnnn.
Umsch.-pkt Umschaltpunkt 0...65535 | e,
Grenzwert Grenzwert Ein, Aus |
OberGrenzw Oberer Grenzwert 0...+-999999 | .
Unt.Grenzw Unterer Grenzwert 0...+-999999 | ..
Blockierue Blockiertiberwachung Ein, Aus | s
Block.Zeit Blockierzeit 0..999 | s
Block.Tol. Blockiertoleranz 0...7
Anzeige Anzeige Ein, Aus, Adr. |
ABI-LED ABI-Leds Ein, Aus |
Aktorzustd Aktorzustand 0.7 (BINAr) | e,
Ger.-Name Geratename (8 Zeichen) |
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Anhang A A-33

Kurzdatenblatt

'Winkelkodierer WK02 bis WK51"

Beschreibung

Die programmierbaren Winkelkodierer WK02
... WK51 sind als Singleturn und Multiturn mit
einer Auflésung von bis zu 1024 Schritten pro
Umdrehung (bis zu 2048 bei WK50 und WK51)
und bis zu 4096 Umdrehungen ausgelegt.

Eine RS485-Schnittstelle erlaubtden AnschlulR
an den SIKONETZ-Feldbus.

Technische Daten

Abmessungen: (bitte Information den ausfuhrlichen
Datenblattern entnehmen)
Gehause: Kunststoff, Aluminium
Welle: je nach Ausfihrung Stahl bruniert oder Stahl nichtrostend
Spannungsversorgung: 24V DC +- 20 %
Leistungsaufnahme: je nach Ausfihrung 1,5 ... 25 W
Arbeitstemperaturbereich: 0..+50°C
Lagerungstemperaturbereich: -20 ... +85 °C
Schnittstelle/Protokoll: RS485/SIKONETZ
Schutzart: IP 40
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MX08/2 - Handbuch

Gerateparameter WK..

Anzeige Benennung Wertebereich Programmierte Werte
WK50/51
Anz.p.Umdr Anzeige pro Umdrehung | 0...65535 |
Zaehlricht Zahlrichtung LE
Nachkomma Nachkommastellen 0...4
Offsetwert Offsetwert 0...+-999999 |
Kal.-Wert Kalibrierwert 0...+-999999 | .
Nullsetzen Nullsetzen (Funktion, kein Wert) ........ccccccoveiiinannnnnnnn.
Ger.-Name Geratename (8 Zeichen) |
WKO02/12
Anz.p.Umdr Anzeige pro Umdrehung | 0...65535 |
Zaehlricht Zahlrichtung LE
Nachkomma Nachkommastellen 0...4
Offsetwert Offsetwert 0...+-999999 |
Nullsetzen Nullsetzen (Funktion, kein Wert) .........ccccceeviniiiiennenn,
Ger.-Name Geratename (8 Zeichen) |
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Anhang A

Kurzdatenblatt

'Intelligenter Aktor IA08/2'

Technische Daten
Abmessungen:
Gehéause:
Montage:
Gewicht:

Spannungsversorgung:

Leistungsaufnahme:

Arbeitstemperaturbereich:

Lagerungstemperaturbereich:

Schutzart:

Schnittstelle/Protokoll:

Schaltausgange:

Eingange:

Beschreibung

Der intelligenten Aktor IAQ8/2 ist eine pro-
grammierbare Eingabe/Ausgabe-Einheit fir
den SIKONETZ-Feldbus mit insgesamt 20
Ein-und Ausgangen, die folgendermal3en grup-
piert werden kdnnen:

4E/16A, 8E/12A, 12E/8A, 16E,4A

Bis zu 16 Eingénge stehen z.B. zur Erfassung
von Schalterzustanden zur Verfligung.

Bis zu 16 Ausgange kénnen zur Ausgabe von
Schaltzustdnden benutzt werden.

Die Zustande von Ein-und Ausgéngenwerden
durch LEDs angezeigt.

75 mm x 200 mm x 118 mm
Polycarbonat
rastbar auf Hutschienen 35 mm nach DIN 50 022-35

ca. 5009

230V AC -10% ... +6%
110 V AC -15% ... + 10%
24V AC -15% ... +10%

typ. 6 VA

0 ... +50 °C, Betauung nicht zulassig

-20 ... +85 °C
Gehause IP 50 nach DIN 40 050
Klemmen IP 20 nach DIN 40 050

RS485/SIKONETZ-Protokoll

Relais mit Schlie3er-Kontakt (NO)

Belastbarkeit 250 V AC bei 2 A max.

Schaltleistung 60 W (125 VA) max.

induktive Lasten zugelassen

optoentkoppelt

Low: -33V ... +6 V

High: +10 V ... +33 V

Eingangsstrom fir High-Pegel > 5 mA, max. 10 mA
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MX08/2 - Handbuch

Gerateparameter 1A08/2

Anzeige Benennung Wertebereich Programmierte Werte
Ausgaenge Ausgéange 0 ... (28402 AU8 = 1) | e
Schalt.Art Schaltungsart 0 ... (282800 = 1) | e
Kont.-Art Kontaktart 0 ... (242 AUSG - 1) | e
Wischdauer Wischdauer 0,1...12s | o,
Ger.-Name Geratename (8 Zeichen) | .
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Anhang B B-1

B. Anhang B

Knickwinkeliberwachung fur Lindauer Dornier
gultig fur Softwareversion 1.XX der MX08/2 und AP0O3

fr6 28.10.1994
Uberarbeitet 28.11.1994 ; 5.12.1994 ; 12.10.1995
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Grundsatzliches :

Die Knickwinkeliberwachungsanlage soll eine Transportkette einer Folienreckmaschine
positionieren (Einstellung der Reckung) und die Knickwinkel der Transportkette an den
einzelnen Spindeln Uberwachen. Die Anlage ist mit folgenden SIKONETZ-Komponenten
realisiert :

1* MX08/2 Leitstation und Steuergerat fir den Feldbus SIKONETZ II.

n* AP0O3 Absolute Positionsanzeige mit integrierten Winkelkodierer, Tastatur , Anzeige
und Aktorausgéngen

n = entspricht der Anzahl der Uberwachten Spindeln.

Die Anlage kann bis zu 24 Spindeln Uberwachen. Eine Positionierung kann auf 7 Arten erfolgen:

Tippbetrieb einer Spindel an der AP03.

Tippbetrieb einer Spindel an der MX08/2.
Achspositionierung durch Sollwertvorgabe an der AP03.
Achspositionierung durch Sollwertvorgabe an der MX08/2.
Satzpositionierung aller Spindeln an der MX08/2.
Achspositionierung einer Spindel Uber eine SPS bzw. PC.
Satzpositionierung aller Spindel Uber eine SPS bzw. PC.

NogrwNhE

Weiterhin sollen fiir jede Spindel eine Breiteniiberwachung erfolgen. Im Falle einer Uberschrei-
tung einer Breitengrenze oder eines Knickwinkels muf3 eine Verstellung unterbunden und eine
Fehlermeldung ausgegeben werden. Diese Fehlermeldung besteht aus einer Klartextanzeige
der MX08/2 sowie aus je einem Relaisausgang in der MX08/2. Als weitere Besonderheit ist die
Funktion "Line-Shafting” vorhanden. Hierbei handelt es sich um die mechanische Kopplung von
m benachbarten Spindeln im Einlauf der Maschine. Diese Konstellation istinsbesondere bei der
Knickwinkeliberwachung zu beachten. Die Geréte sind durch den Feldbus SIKONETZ I
untereinander verbunden. Diese Schnittstelle ist als RS485-Schnittstelle ausgefiihrt. Die
Ubertragungsrate betragt 115,2 KBaud. Das SIKONETZ Il istin Master-Slave-Form aufgebaut.
Die MX08/2 ubernimmt permanent die Masterfunktion. Weitere Details zum SIKONETZ Il sind
dem Handbuch sowie dem SIKONETZ-Kompendium zu entnehmen.

Knickwinkeliberwachung :

Die Winkel der einzelnen Segmente der Transportkette zur Maschinenlangsachse muf3 in einem
bestimmten Bereich liegen. Dieser Bereich kann fur jedes Segment getrennt mitden Parametern
~Winkel +* und ,Winkel -“ bestimmt werden. Die maximalen und minimalen Winkel kénnen im
Bereich +45°bis -45° eingestellt werden (1° Schritte). Die Winkelberechnung (Uberpriifung einer
Uberschreitung) erfolgt mit dem Vergleich einer ,Arcus-Tangens“-Tabelle. Zur Berechnung
eines Winkels bendtigt man somit (siehe ,Definition der Knickwinkel*) aul3er den 2 Positions-
werten, der das Segment begrenzenden Spindeln, auch die Feldlangen dieser beiden Spindeln.
Dadie Positionierung sowie die Knickwinkellberwachungin den einzelnen AP03 erfolgt, werden
in jeder APO3 aul3er dem eigenen Positionswert auch noch die Positionswerte der 2 benach-
barten Spindeln bendtigt. Eine richtungsabhéngige Sperrung der AP03 wird in der Anzeige der
APO03 dargestellt. Je nach Sperrichtung leuchten das obere und/oder waagerechte Segmentdes
7. Digit auf. Im Falle einer ,Line-Shafting“-Gruppe wird die Knickwinkeliiberwachung noch
erweitert (siehe Beschreibung ,Line-Shafting). Eine Knickwinkelberechnung wird nicht durch-
gefiuihrt, wenn entweder der Parameter ,Feldlange” ,0“ ist, oder der obere und der untere
Grenzwinkel ,,0“ sind.
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Inbetriebnahme :
Die Inbetriebnahme einer Anlage sollte in folgender Reihenfolge stattfinden :

« Uberpriifen der gesamten Verdrahtung

» Einstellen der Gerateadressen

< Einschalten der Versorgungspannungen der Gerate

< Einschalten der Versorgungsspannung der Schnittstelle

< Einschalten der Versorgungsspannung der Aktorausgange

» Eingabe der Gerateparameter der einzelnen AP03 gemal den Parameterblattern
* Eingabe der Gerateparameter der MX08/2 gemall dem Parameterblatt
< Eingabe der Anlagenparameter gemaR dem Parameterblatt

e Kalibrieren der AP0O3

+ Uberpriifen der Positionierung

+ Uberpriifen der Knickwinkel- und Breiteniiberwachung

» optionale Ankopplung der MX08/2 an eine SPS bzw. PC

Kalibrierung :

Als Kalibrierung versteht man die Anpassung des Positionswertes eines Absolutwertgebers an
die mechanische Position. Bevor die Kalibrierung durchgefihrt werden kann, muf} die
Zahlrichtung der Geber geprift und gegebenenfalls korrigiert werden. Danach muf3 die
mechanische Position fiir jeden Geber ausgemessen werden. Dies kann zum Beispiel mit einem
Stahimaf3stab erfolgen. Der gemessene Wert wird nun als Kalibrierwert bei der entsprechenden
APO03 programmiert. Die Programmierung kann an der MX08/2 direkt oder Uiber die Schnittstelle
durch einen PC erfolgen. Anschlieend folgt die eigentliche Kalibrierung mit dem Befehl
.Kalibrieren“ (,Nullsetzen”) bei den Gerateparametern der AP03. Mit der Bestatigung (Taste
"Eingabe”) wird der Positionswert der Anzeige auf den zuvor programmierten Kalibrierwert
gesetzt. Die Kalibrierung kann auch durch raus- und reindrehen der Kalibrierschraube im
Gehéause der APO3 erfolgen.

Initialisierung der Anlage mit Hilfe der MX08/2:

Da es sehr mihsam und fehleranféllig ist, bei einer groReren Anlage (max. 24 Spindeln)
samtliche Anlagenparameter in den einzelnen APO3 zu programmieren, ist es moglich die
Anlagenparameter in der MX08/2 zu definieren und danach den einzelnen AP0O3 zu Ubergeben.
Hierzu wurde ein neues Menl geschaffen : ,Anlagenparameter”. Zu diesem Menipunkt gelangt
man von der obersten Menuebene (Wandler- bzw. Controllermode) aus hin. Nach der Anwahl
erscheinen 5 Untermens :

* "Achsanzahl” Eingabe der Anzahl Spindel / AP03

« ,Line Shafting” Eingabe der Anzahl der Spindeln die in der ,Line-Shafting“-Gruppe
enthalten sind

- Feldlange” Eingabe der einzelnen Absténde der Spindeln

- ,Grenzwinkel” Eingabe der oberen und unteren Grenzwinkel zwischen den
einzelnen Feldern (Spindeln)

« Initialisierung” Ubergabe der oben angegebenen Parameter an die entsprechen-
den Adressen

Bei dieser Art der Parametrierung, werden wesentlich weniger Parameter vom Bediener
eingegeben. Dieses laft sich an folgenden Beispiel erklaren : Die Feldlange ,,d1” von AP03
Adresse 7 ist identisch mit der Feldlange ,d2” der AP0O3 mit der Adresse 6 und braucht somit
hier nur einmal eingegeben werden.
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Inbetriebnahme :
Die Inbetriebnahme einer Anlage sollte in folgender Reihenfolge stattfinden :

+ Uberpriifen der gesamten Verdrahtung

» Einstellen der Gerateadressen

» Einschalten der Versorgungspannungen der Gerate

» Einschalten der Versorgungsspannung der Schnittstelle

» Einschalten der Versorgungsspannung der Aktorausgange

» Eingabe der Gerateparameter der einzelnen AP03 gemaf} den Parameterblattern
» Eingabe der Gerateparameter der MX08/2 geméald dem Parameterblatt
» Eingabe der Anlagenparameter gemafR dem Parameterblatt

» Kalibrieren der AP0O3

+ Uberpriifen der Positionierung

« Uberpriifen der Knickwinkel- und Breiteniiberwachung

» optionale Ankopplung der MX08/2 an eine SPS bzw. PC

Kalibrierung :

Als Kalibrierung versteht man die Anpassung des Positionswertes eines Absolutwertgebers an
die mechanische Position. Bevor die Kalibrierung durchgefihrt werden kann, muf3 die
Zahlrichtung der Geber geprift und gegebenenfalls korrigiert werden. Danach mufd die
mechanische Position fiir jeden Geber ausgemessen werden. Dies kann zum Beispiel mit einem
Stahimal3stab erfolgen. Der gemessene Wert wird nun als Kalibrierwert bei der entsprechenden
APO03 programmiert. Die Programmierung kann an der MX08/2 direkt oder Uiber die Schnittstelle
durch einen PC erfolgen. AnschlieRend folgt die eigentliche Kalibrierung mit dem Befehl
.Kalibrieren (,Nullsetzen”) bei den Gerateparametern der AP03. Mit der Bestatigung (Taste
"Eingabe”) wird der Positionswert der Anzeige auf den zuvor programmierten Kalibrierwert
gesetzt. Die Kalibrierung kann auch durch raus- und reindrehen der Kalibrierschraube im
Gehéause der AP03 erfolgen.

Initialisierung der Anlage mit Hilfe der MX08/2:

Da es sehr mihsam und fehleranféllig ist, bei einer gréRBeren Anlage (max. 24 Spindeln)
samtliche Anlagenparameter in den einzelnen APO3 zu programmieren, ist es moglich die
Anlagenparameter in der MX08/2 zu definieren und danach den einzelnen AP03 zu Ubergeben.
Hierzu wurde ein neues Men( geschaffen : ,Anlagenparameter”. Zu diesem Menupunkt gelangt
man von der obersten Menlebene (Wandler- bzw. Controllermode) aus hin. Nach der Anwahl
erscheinen 5 Untermends :

* "Achsanzahl” Eingabe der Anzahl Spindel / AP0O3

» Line Shafting” Eingabe der Anzahl der Spindeln die in der ,Line-Shafting“-Gruppe
enthalten sind

» Feldlange” Eingabe der einzelnen Absténde der Spindeln

» ,Grenzwinkel” Eingabe der oberen und unteren Grenzwinkel zwischen den
einzelnen Feldern (Spindeln)

+ Initialisierung” Ubergabe der oben angegebenen Parameter an die entsprechen-
den Adressen

Bei dieser Art der Parametrierung, werden wesentlich weniger Parameter vom Bediener
eingegeben. Dieses lafit sich an folgenden Beispiel erklaren : Die Feldlange ,d1” von AP0O3
Adresse 7 ist identisch mit der Feldlange ,d2” der APO3 mit der Adresse 6 und braucht somit
hier nur einmal eingegeben werden.
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Anhang B B-5

Anzeige und Bedienung der AP0O3 :

Inder Anzeige der APO3 erscheintauf3er dem aktuellen Positionswert noch weitere Statusmeldun-
gen. Eine Uberschreitung eines Breitengrenzwertes wird durch ein leuchtenden Dezimalpunkt
des 6. Digits dargestellt. Bei einer laufenden Positionierung blinkt der Dezimalpunkt ( Digit 1
bis 4) des Positionswertes. Die Uberschreitung eines Knickwinkels wird je nach Richtung der
Uberschreitung durch 2 Segmente des 7. Digit dargestellt.

Uberschreitung Knickwinkel

Positiv gesperrt
\
LS Positiv gesperrt / / _/ /:/ /__/ /:/ /:/ /__/

—
LS negativ gesperrt / /_/./_/ /_/./_/,/_/. /_/. /_/.

[ )
Negativ gesperrt /

Grenzwertlberschreitung

Mit den 3 Tasten an der AP03 Iaf3t sich diese verstellen. Der Tippbetrieb erfolgt durch Betéatigen
der Sterntasten und eine der beiden Pfeiltasten. Ein Sollwerteingabe ist durch gleichzeitiges
Betéatigen der beiden Pfeiltasten moglich. Die Editierung kann mit den beiden Pfeiltasten
durchgefuihrt werden. Gestartet wird mit der Sterntaste.
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Ankopplung der Anlage tber die Schnittstelle an eine SPS bzw. PC :

Prinzipiell lassen sich fast alle Vorgange an der MX08/2 Uber die Schnittstelle auslésen. Fur
eine funktionstiichtige Schnittstelle missen einige Definitionen getroffen und eingehalten
werden. Die Schnittstelle zum PC (SPS) kann in 2 Varianten ausgefiihrt sein : RS232 oder
RS422. Beide Varianten kommen ohne Hardware-Handshake aus. Im Gerateparametermeni
der MX08/2 kann zwischen 2 Protokollen ausgewahlt werden : ,Standard” und ,FB”. Das
Protokoll ,Standard” verwendet 8-Bit-Zeichen ohne Parity. Jedem Telegramm werden zwei
Prufbytes hinzugefiihrt. Die Prufbytes werden durch eine CRC-Generierung erzeugt. Bei dem
Protokoll ,FB” hingegen bestehen die Zeichen aus 8 Bit plus einem EVEN-Parity-Bit. Die
Priufinformation besteht bei diesem Protokoll aus einem Blockcheck-Byte. Dieses wird durch
EXOR-Verknupfung aller vorangegangen Bytes des Telegramms gewonnen. Die Baudrate a3t
sich als Gerateparameter im Bereich von 300 bis 19200 Baud variieren. Da es sich hierbei um
eine Binardatenlbertragung handelt wird eine Telegramm durch eine Zeitsynchronisierung
synchronisiert. Weitere Informationen Uber das Protokoll und den Befehlfsvorrat sind dem
Handbuch der MX08/2 und dem SIKONETZ-Kompendium zu entnehmen.

Achspositionierung Uber die Schnittstelle :

Der Befehlsablauf einer Positionierung einer Achse kénnte wie folgt aussehen : Die einzelnen
Telegramme sind mit den unten aufgefuhrten Befehlen und der Adresse der entsprechenden
APO3 zu versehen.

1. sSwuU Sollwert Gibergeben
2. SSL Systemstatus léschen, alte Fehlermeldungen und statische Meldungen
werden geldscht

3. START Starten der Positionierung
4. SSA Auslesen des Systemstatus
5. Wiederholen von 4. bis der Sollwert erreicht ist oder ein Fehler aufgetreten

Ist.

Satzpositionierung Uber die Schnittstelle :

Der Befehlsablauf einer Positionierung eines Satzes kdnnte wie folgt aussehen : Die einzelnen
Telegramme sind mit den unten aufgeftihrten Befehlen und der Adresse der MX08/2 (,0”) zu
versehen.

PREIN MXO08/2 in den Programmiermode schalten

ASNU  Aktuelle Satznummer Ubergeben (z.B.: 5 fiir Satznummer 5)

SSA Aktueller Satzstatus auslesen

MODA Derzeitige Betriebsart der MX08/2 auslesen
Wiederholen ab 3 bis alle Sollwerte erreicht sind oder ein Fehler aufgetreten
ist. In einem Fehlerfall wird die Satzpositionierung vorsichtshalber abgebro-
chen. Wurde die Satzpositionierung durch Tastaturbedienung ange-
wahlt, so erscheint eine Fehlermeldung. Beieiner Satzpositionierung tber
die Schnittstelle wechselt die Betriebsart nach einem Fehler in den Control-
ler-Betriebsart.

gL
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Anhang B B-7

Definition der Knickwinkel :

Der Knickwinkel ist definitionsgemaf der Winkel den ein Kettenstiick zur Maschinenlangsachse
einnimmt. Die Lage des Kettenstucks wird bestimmt durch die Position der beiden Enden des

Kettenstulicks. Die Position wiederum liefertin dieser Anlage je eine AP03. Der Winkel berechnet
sich somit wie folgt :

a = arctan ((PW, - PW,)/(d*2))

PW, = Positionswert der APO3 am Anfang des entsprechenden Kettensticks.
PW, = Positionswert der APO3 am Ende des entsprechenden Kettenstiicks.

d = ist der Abstand (Feldlange) zwischen den beiden Spindeln.

Der Faktor 2" tritt dadurch auf, daR in den Positionswerten die Knickung beider Ketten enthalten
ist. Ein positiver Winkel ist mit gré3er werdender Breite zum Maschinenauslauf hin definiert.

Da in jeder APO3 der Knickwinkel flr das vorausgehende, sowie fir das nachfolgende
Kettenstlick berechnet wird, sind in jeder AP0O3 folgende Parameter notwendig :

e A+ Oberer Grenzwinkel zur zuriickliegenden Spindel
e A- Unterer Grenzwinkel zur zurtickliegenden Spindel
e B+ Oberer Grenzwinkel zur nachfolgenden Spindel

« B- Unterer Grenzwinkel zur nachfolgenden Spindel

« dl Feldlange zur zuriickliegenden Spindel

e d2 Feldlange zur nachfolgenden Spindel

Die folgende Skizze zeigt die einzelne Winkel und Feldlangen einer beliebigen Spindel ,n". Die
Abkirzungen haben folgende Bedeutung.

PW" = Positionswert der zurtickliegenden Spindel
PW = Positionswert der beliebigen Spindel

PW"" = Positionswert der nachfolgenden Spindel
a = aktueller Winkel des Kettenstiicks zur zuriickliegenden Spindel = b’
b = aktueller Winkel des Kettenstiicks zur nachfolgenden Spindel = a””
Maschinenlangsachse = WR N
v
PW ‘Z
b
A+ Spindel n
A-
a /PW 47 Spindel n+1
f b B
Spindel n-1 B+ PW’~~
a /
\
Feldlange d1 Feldl?xnge d1”
Feldlange d2’ Feldlange d2

Aus dieser Skizze lafit sich folgender Zusammenhang fur die Feldabstdnde erkennen : Der
Feldabstand ,d1” der Spindel ,n” ist identisch mit dem Feldabstand ,d2"” der Spindel ,,n-1" etc.
Fir die aktuellen Knickwinkel sowie die Grenzwerte der Knickwinkel laf3t sich eine &hnliche
Aussage machen : Die Winkel ,b", ,B+"“und ,B-“von Spindel ,,n“ zur nachfolgenden Spindel ,,n+1*
sind identisch mit Winkeln ,a“, ,A+" und ,A-“ der Spindel ,n+1".
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Befehle der MX08/2 :

Hex Kurz Lénge Zugriff Beschreibung

OOH Reset K/IK W Die MX08/2 wird zurlickgesetzt. Alle wichtige Parameter und
Daten werden auf default-Werte gesetzt.

01H UAA KL W Anzahl der Unterstationen ausgeben. Im 1. Datenbyte
stehen die Anzahl aller Unterstationen. im 2. Datenbyte ist
die Anzahl aller Unterstationen mit Aktoren enthalten.

02H ASNA K/L W Aktuelle Satznummer ausgeben.

03H ASNU L/L W Aktuelle Satznummer Gibernehmen

04H AGAA KL W Aktuelle Gerateadresse ausgeben

05H AGAU L/L W Aktuelle Gerateadresse tibernehmen

06H MODA K/IL W Derzeitige Betriebsart ausgeben

10H SWA K/IL W Satzsollwert des aktuellen Satzes und des aktuellen
Gerates ausgeben

1BH GKA KL W Geratekennung ausgeben

20H sSwu LL W Satzsollwert des aktuellen Satzes und des aktuellen
Gerates Ubernehmen

32H PREIN K/K W Programmierzustand ein

33H PRAUSK/K W Programmierzustand aus

34H TEIN K/K W Tastatur einschalten

35H TAUS K/IK W Tastatur ausschalten

3AH SSA K/K W Satzstatus ausgeben, 0= Satzsollwerte noch nicht erreicht

1 = Satzsollwerte erreicht
3CH STARTK/K W Satzpositionierung starten, Satzstatus wird geléscht
3DH STOP K/IK W Satzpositionierung abbrechen
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Anhang B

Fehlermeldungen der MX08/2 :

Hex

82H
83H
85H
8EH
8FH

Lange Beschreibung

AARARXARAR

Datentbertragungsfehler (CRC bzw. Block-Check)

unzuléssiger bzw. unbekannter Befehl

unzuléssige Werteingabe

Datentbertragungsfehler beim Empfang von Unterstation an MX08/2
Die MX08/2 befindet sich nicht im Wandler (Controller-) betrieb

Zusatzliche Befehle der APO3 :

Hex

OOH

AOH
AlH
A2H
A3H
A4H
A6H
A7H
BOH
B1H
B2H
B3H
B4H
B6H
B7H
B8H
BOH

Kurzf.

Reset K/K

A+AUS K/L
A-AUS K/L
B+AUS K/L
B-AUS K/L
ALSA KI/L
D1AUS K/L
D2AUS K/L
A+EIN L/L
A-EIN L/L
B+EIN L/L
B-EIN L/L
ALSU L/L
D1EIN L/L
D2EIN L/L
PSPERK/K
PFREI K/K

Lange Zugriff

W

S22

Beschreibung

Die MX08/2 wird zurlickgesetzt. Alle wichtige Parameter
und Daten werden auf default-Werte gesetzt.
Grenzwinkel A+ ausgeben

Grenzwinkel A- ausgeben

Grenzwinkel B+ ausgeben

Grenzwinkel B- ausgeben

Anzahl der ,Line-Shafting“- Achsen ausgeben
Feldlange D1 ausgeben

Feldlange D2 ausgeben

Grenzwinkel A+ Ubernehmen

Grenzwinkel A- Glbernehmen

Grenzwinkel B+ Ubernehmen

Grenzwinkel B- Gibernehmen

Anzahl der ,Line-Shafting“-Achsen Ubernehmen
Feldlange D1 tibernehmen

Feldlange D2 tibernehmen

Positionierung sperren

Positionierung freigeben

Befehle die bei der AP03 entfallen:

19H Offsetwert ausgeben
29H Offsetwert tbernehmen
43H Sterntastenfunktion. Hier ist die Kettenmalf3funktion nicht mehr maglich !

MX08-D
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Betriebsarten der MX08/2 :

Die MX08/2 hat viele Betriebsarten, deren Nummer sich Uber die Schnittstelle (Befehl ,MODA"
06H) ausgegeben werden kann.

abr~rwWwdNEFLO

D

~

10
11
12

13
14
15
16

21
22
30
40

50
51
52
53

54
55

56
57

Init System

Init Display

System Test
SCAN-SIKONETZ
Controller

Konfiguration Auswahl Geréat

Konfiguration Auswahl Befehl

Konfiguration Edit. Wert
Positionierung
Sollwerteingabe
Satzauswabhl
Satz-Istanzeige

Satzsollwertiibergabe
Satzstatus l6schen
Satzpositionierung Start
Satzpositionierung prifen

Satz Progr. 1
Satz Prog. 2
MX-Anzeige

Betriebsart direkt nach dem Einschalten

Hier wir das Display initialisiert.

Eigenkontrolle der MX08/2

Abscannen aller Unterstationen

Oberste Menuebene, Wandlerbetrieb
Gerateparameter Auswahl des zu konfigurierenden
Gerates.

Geréateparameter Auswahl des Befehls des ausge
wahlten Gerates

Editierung des Befehls des ausgewahlten Gerates
Achspositionierung.

Sollwerteingabe fir die Achspositionierung
Auswahl des Satzes fur eine Satzpositionierung
Anzeige von Soll- und Istwerten des ausgewdhlten
Satzes

Ubergabe der Sollwerte eines ausgewahlten Satzes
Loschen des Systemstatus aller Unterstationen
Satzpositionierung starten

Uberpriifen des Systemstatus aller Unterstationen
wahrend einer Satzpositionierung
Satz-Sollwerteingabe

Satznamensvergabe

Multiplexanzeige von bis zu 3 Positionswerten

Satz-Sollwert Eingabeauswahl Auswahl der Satzeingabe durch Editierung oder

Anlage Parameter Auswahl
Anlage Achs Eingabe
Anlage Line-Shafting
Anlage Lange Auswabhl

Anlage Winkel Auswahl
Anlage Abstand Eingabe

Anlage Winkel Eingabe
Anlage Initialisierung

Teach-In

Auswahl der Anlagen Parameter

Eingabe des Anlagenparameters ,,Achsanzahl*
Eingabe der Anlagenparameters ,Anzahl LS"
Auswahl des Feldes zur Eingabe des Parameters
.Feldlange”

Auswahl des Feldes zur Eingabe des Parameters
.Grenzwinkel*

Eingabe des Anlagenparameters ,Feldlange*
Eingabe des Anlagenparameters ,Grenzwinkel*
Initialisierung der Anlage (Ubergabe der
Anlagenparameter an die AP03)

MX08-D
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Anhang B

Elektrischer Anschlufd der APO3 :

Der Anschluf3 der APO3 erfolgt durch den Klemmenkasten. Die Klemmen sind wie folgt belegt:

Klemme Signal

Signalbeschreibung

1 Masse Gerat Masse der Geratestromversorgung

2 Ub Gerat Geratestromversorgung 24 Vdc 120 mA

3 A3+ Aktor 3 Pluspol Aktor 3 ist Aktiv bei Eilgang

4 A3- Aktor 3 Minuspol

5 A2+ Aktor 2 Pluspol Aktor 2 ist aktiv bei Positionierung
entgegen Uhrzeigersinn

6 A2- Aktor 2 Minuspol

7 Al+ Aktor 1 Pluspol  Aktor 2 ist aktiv bei Positionierung
im Uhrzeigersinn

8 Al- Aktor 1 Minuspol

9 Masse Schnittst. Ausgang der Schnittstellenversorgung ; nicht tGberlasten !!!

10 DUA Bussignal A

11 DUB Bussignal B

12 N.C. Klemme nicht belegen

13 N.C. Klemme nicht belegen

14 Masse Schnittst.

Ausgang der Schnittstellenversorgung ; nicht Uberlasten !!!

15 DUA Bussignal A

16 DUB Bussignal B

17 N.C. Klemme nicht belegen

18 N.C. Klemme nicht belegen

19 +5V Ausgang der Schnittstellenversorgung ; nicht tGberlasten !!!

20 Masse Schnittst.

Masse der Schnittstellenversorgung

21 Us

Schnittstellenstromversorgung 12 ... 24Vdc max. 50 mA

Die komplette Schnittstelle, die Gerateversorgung sowie die 3 Aktoren sind zueinander
galvanisch getrennt. Die Aktoren kénnen daher als ,Open Collector” oder als ,Open Emitter”
verschaltet werden. Prinzipiell ist es moglich die Stromversorgung der Aktoren, der Schnittstelle
und die Gerateversorgung aus einem Netzteil zu entnehmen. Die Klemmen 9, 14 und 20 sind
intern miteinander verbunden. Dies gilt auch fiir die Klemmen 10 und 15 bzw. 11 und 16. Die
ankommende Busleitung kann an den Klemmen 9, 10 und 11 angeschlossen werden. Der
abgehende Bus wird an den Klemmen14 bis 16 angeschlossen. Die Klemme 19 sollte nur zum
Anschlul3 eines externen Busabschlul3 mit Pegelfestlegung verwendet werden.
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Elektrischer Anschlul® der MX08/2 :

Die MX08/2 besitzt 3 steckbare Schraubklemmen. Diese sind wie folgt belegt :

3-polige Schraubklemme
PE | Schutzleiteranschluf3

L Phase
Nulleiter
Klemme| Signal Bemerkung
Untere Leiste
1 Eingang Schlusselschalter Umschaltung der Zugriffsberechtigung
2 Gnd Schlisselschalter
3-6 |N.C.
7-8 |N.C.
9 + 10 |Sonderausgang 2 aktiv bei Breitenlber - oder unterschreitung
11 -12 |Sonderausgang 1 aktiv bei Knickwinkelliberschreitung

13 Schutzleiteranschluf3 PE
Obere Steckleiste

14 Gnd Schnittstelle 1 Anschlu3 einer PC bzw. SPS Schnittstelle
15 |TXDA RS422 Schnittstelle 1 sie kann als RS422 oder RS232 ausgefihrt
16 TXDB RS422 Schnittstelle 1 sein

17 |RXDA RS422 /| TX RS232 Schnittst. 1
18 |RXDB RS422/RX RS232 Schnittst. 1

19 |Gnd Schnittstelle 1 interne Verbindung mit Klemme 14
20 |Gnd Schnittstelle 2
21+ 22 |N.C. Klemmen nicht belegen
23 |DUA RS485 SIKONETZ-Anschlu? RS485
24 |DUB RS485
25 |Gnd Schnittstelle 2 interne Verbindung mit Klemme 20

26 Schutzleiteranschluf3 PE
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Anlagen-Parameterblatt :

Nr. |Parameter Wertebereich programmierter Wert

1 Achsanzahl 0..25

2 Line-Shafting 0..25

3 Feldlangen 0... 999999
Abstand 1 - 2 Abstand 2 - 3
Abstand 3 -4 Abstand 4 - 5
Abstand 5 - 6 Abstand 6 - 7
Abstand 7 - 8 Abstand 8 - 9
Abstand 9 - 10 Abstand 10 - 11
Abstand 11 - 12 Abstand 12 - 13
Abstand 13 - 14 Abstand 14 - 15
Abstand 15 - 16 Abstand 16 - 17
Abstand 17 - 18 Abstand 18 - 19
Abstand 19 - 20 Abstand 20 - 21
Abstand 21 - 22 Abstand 22 - 23
Abstand 23 - 24 Abstand 24 - 25

4 Grenzwinkel - 450 . +45°
Oberer Wert 1 Unterer Wert 1
Oberer Wert 2 Unterer Wert 2
Oberer Wert 3 Unterer Wert 3
Oberer Wert 4 Unterer Wert 4
Oberer Wert 5 Unterer Wert 5
Oberer Wert 6 Unterer Wert 6
Oberer Wert 7 Unterer Wert 7
Oberer Wert 8 Unterer Wert 8
Oberer Wert 9 Unterer Wert 9
Oberer Wert 10 Unterer Wert 10
Oberer Wert 11 Unterer Wert 11
Oberer Wert 12 Unterer Wert 12
Oberer Wert 13 Unterer Wert 13
Oberer Wert 14 Unterer Wert 14
Oberer Wert 15 Unterer Wert 15
Oberer Wert 16 Unterer Wert 16
Oberer Wert 17 Unterer Wert 17
Oberer Wert 18 Unterer Wert 18
Oberer Wert 19 Unterer Wert 19
Oberer Wert 20 Unterer Wert 20
Oberer Wert 21 Unterer Wert 21
Oberer Wert 22 Unterer Wert 22
Oberer Wert 23 Unterer Wert 23
Oberer Wert 24 Unterer Wert 24

5 Initialisierung
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Parameterblatt : MX08/2-S03
Nr.| Parameter Wertebereich programmierter Wert
1 | Sprache Deutsch, Englisch, Franzdsisch
2 | Protokoll Standard, FB
3 | Baudrate 300, 600, ..., 19200
4 | Display-Winkel -4 ... +3
5 | Satzverarbeitung entféllt, gesperrt, freigegeben
6 | Achspositionierung entfallt, gesperrt, freigegeben
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Anhang B

Parameterblatt : APO3
Geréteadresse :

Nr. | Parameter Wertebereich programmierter Wert

1 | Anzeige pro Umdrg. 0 ... 65535

2 | Anzeigendivisor 1,10, 100, 1000

3 | Z&hlrichtung | oder E

4 | Nachkommastellen 0..4

5 | Kalibrierwert 0 ... 999999

6 | Nullsetzen

7 | Umschaltpunkt 0 ... 65535

8 | Schleifenposition. Aus ,i, e

9 | Breitenuberwachung | Aus, Ein

10 | Maximale Breite 0 ... 999999

11 | Minimale Breite 0 ... 999999

12 | Blockieriiberwachg. Aus , Ein

13 | Blockierzeit 0...327.68

14 | Blockiertoleranz 0 ... 65535

15 | Tastatur Aus , Ein

16 | Sterntaste Aus , Tipp

17 | Anzeige Aus , Ein , Adresse

18 | Aktorzustand 0..7

19 | Geratename A..z,0..9 8-stellig

20 | Winkel A+ - 450 ... +45°

21 | Winkel A- - 450 . +45°

22 | Winkel B+ - 459 .. +45°

23 | Winkel B- - 450 ... +45°

24 | Abstand 1 0 ... 999999

25 | Abstand 2 0 ... 999999

26 | Anzahl Line-Shafting | 0 ... 25
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Anmerkungen zum Systemstatus der APO3 :

Die 3 Bytes des Systemstatus sind mit folgenden Daten belegt :

Byte Nr.Bit Nr. Bedeutung Zustand
1 0 Aktor 1 d
1 Aktor 2 d
2 Aktor 3 d
3 Positionswert eingefroren d
4 Tastatur eingeschaltet d
5 Programmierzustand ein d
6 Grenzwert (Breite) aktiv d
7 Blockieriiberwachung aktiv d
2 Fehler 01 aufgetreten S
Fehler 02 aufgetreten S
10 Fehler 03 aufgetreten S
11 Fehler 05 aufgetreten S
12 Knickwinkeliberwachung Spindel positiv gesperrt d
13 Knickwinkeliberwachung Spindel negativ gesperrt d
14 0
15 Achse war blockiert S
3 16 Sollwert erreicht S
17 Umschaltpunkt erreicht s
18 0
19 0
20 unterer Grenzwert erreicht
21 oberer Grenzwert erreicht
22 0
23 Positionierung lauft d

Der Systemstatus laRt sich mit dem Befehl ,SSA" (3AH) auslesen. Bitinformationen, dessen
Zustand mit ,d“ gekennzeichent sind, werden bei jeder Anderung der Information entsprechend
gesetzt bzw. zuriickgesetzt. Statische Bitinformationen (Kennzeichnung des Zustandes mit
»S"), werden mit erreichen des entsprechenden Zustandes gesetzt. Die Riicksetzung erfolgt
ausschlieRlich durch den Befehl ,SSL" (Systemstatus Iéschen 3BH). Um eine vollkommene und
aktuellen Zustandsinformation zu erhalten, sollte vor einer Positionierung der Systemstatus
geléscht werden. Mit den Bits 12 und 13 des Systemstatus (Bit 4 und 5 des mittleren Bytes)
lassen sich aktuelle Knickwinkelliberschreitungen (bzw. Sperrungen einzelner Achsen) von

jeder Spindel Uber das SIKONETZ erkennen.
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Anhang C Cc-1

C. Anhang C

Knickwinkeliberwachung fur Lindauer Dornier
ab Softwareversion 2.0 der MX08/2 und APO3

fr6 03.09.1996
Uberarbeitet 28.11.1994 ; 5.12.1994 ; 12.10.1995; 03.09.1996
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Grundsatzliches :

Die Knickwinkelliberwachungsanlage soll eine Transportkette einer Folienreckmaschine
positionieren (Einstellung der Reckung) und die Knickwinkel der Transportkette an den
einzelnen Spindeln Uberwachen. Die Anlage ist mit folgenden SIKONETZ-Komponenten
realisiert :

1* MX08/2 Leitstation und Steuergerat fir den Feldbus SIKONETZ II.

n* AP03 Absolute Positionsanzeige mit integrierten Winkelkodierer, Tastatur , Anzeige
und Aktorausgéangen

n = entspricht der Anzahl der Uberwachten Spindeln.

Die Anlage kann bis zu 24 Spindeln Uberwachen. Eine Positionierung kann auf 7 Arten erfolgen:

Tippbetrieb einer Spindel an der APO3.

Tippbetrieb einer Spindel an der MX08/2.
Achspositionierung durch Sollwertvorgabe an der AP03.
Achspositionierung durch Sollwertvorgabe an der MX08/2.
Satzpositionierung aller Spindeln an der MX08/2.
Achspositionierung einer Spindel Uber eine SPS bzw. PC.
Satzpositionierung aller Spindel Uber eine SPS bzw. PC.

Nog,rwhE

Weiterhin sollen fiir jede Spindel eine Breiteniiberwachung erfolgen. Im Falle einer Uberschrei-
tung einer Breitengrenze oder eines Knickwinkels muf3 eine Verstellung unterbunden und eine
Fehlermeldung ausgegeben werden. Diese Fehlermeldung besteht aus einer Klartextanzeige
der MX08/2 sowie aus je einem Relaisausgang in der MX08/2. Als weitere Besonderheit ist die
Funktion "Line-Shafting” vorhanden. Hierbei handelt es sich um die mechanische Kopplung von
m benachbarten Spindeln im Einlauf der Maschine. Diese Konstellation istinsbesondere bei der
Knickwinkeliberwachung zu beachten. Die Gerate sind durch den Feldbus SIKONETZ I
untereinander verbunden. Diese Schnittstelle ist als RS485-Schnittstelle ausgefuhrt. Die
Ubertragungsrate betragt 115,2 KBaud. Das SIKONETZ Il istin Master-Slave-Form aufgebaut.
Die MX08/2 uibernimmt permanent die Masterfunktion. Weitere Details zum SIKONETZ Il sind
dem Handbuch sowie dem SIKONETZ-Kompendium zu entnehmen.

Knickwinkeliberwachung :

Die Winkel der einzelnen Segmente der Transportkette zur Maschinenlangsachse muf3 in einem
bestimmten Bereich liegen. Dieser Bereich kann fir jedes Segment getrennt mitden Parametern
LKnickwinkel Cax* und ,Knickwinkel Cpin* bestimmt werden. Die maximalen und minimalen
Winkel kdnnen im Bereich +45° bis -45° eingestellt werden (1° Schritte). Die Winkelberechnung
(Uberpriifung einer Uberschreitung) erfolgt mit dem Vergleich einer ,Arcus-Tangens“-Tabelle.
Zur Berechnung eines Winkels bendtigt man somit (siehe ,Definition der Knickwinkel”) aul3er
den 2 Positionswerten , der das Segment begrenzenden Spindeln, auch die Feldlangen dieser
beiden Spindeln. Da die Positionierung sowie die Knickwinkeliiberwachung in den einzelnen
APO3 erfolgt, werden in jeder AP03 aulRer dem eigenen Positionswert auch noch die Positions-
werte der 2 benachbarten Spindeln bendtigt. Eine richtungsabhangige Sperrung der AP03 wird
in der Anzeige der APO3 dargestellt. Je nach Sperrichtung leuchten das obere und/oder
waagerechte Segment des 7. Digit auf. Im Falle einer ,Line-Shafting“-Gruppe wird die
Knickwinkeliberwachung noch erweitert (siehe Beschreibung ,Line-Shafting”). Eine Knickwin-
kelberechnung wird nicht durchgefiihrt, wenn entweder der Parameter ,Feldlange” , 0" ist, oder
die Knickwinkel ,Cmax* und ,,.Cmin“ ,0“ sind.
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Breitenuberwachung :

Die Breitenliberwachung erfolgt permanent in der AP03. Die beiden Grenzwerte fir die Breite
werden als Parameter in der AP03 nichtfliichtig gespeichert. Ist einer dieser beiden Breiten-
grenzwerte Uberschritten, so erscheint in der Anzeige der AP03 ein Dezimalpunkt im 6. Digit
von rechts. Weiterhin erscheint ein Breitenstatus in der Anzeige der MX08/2. Dieser Status
beinhaltet die hochste Adresse einer AP03 dessen Breitengrenzwerte tberschritten sind.

Funktionsablauf :

Nach dem Einschalten der Versorgungsspannung scannt die MX08/2 das SIKONETZ ab. Sind
alle Unterstationen vorhanden geht die MX08/2 in Wandlerbetrieb. In dieser Betriebsart liest die
MX08/2 von allen Geraten permanent ihren Positionswert sowie deren Geréatestatus aus. Somit
erhalt jede AP0O3 durch Mithéren die bendtigten Informationen (Positionswerte) zur Knickwin-
kelberechnung. In dieser Betriebsart ist eine Verstellung (Positionierung) direkt am Geréat
mdglich. Durch eine Bedienung an der MX08/2 ist eine Achspositionierung oder Satzpositionie-
rung maoglich. Wird eine Achspositionierung oder Satzpositionierung an der MX08/2 durchge-
fuhrt, ist eine Verstellung direkt an der AP0O3 nicht mdéglich. In dem Untermeni ,Achspositio-
nierung” lassen sich die einzelnen Achsen unter Berticksichtigung von Breitengrenzwerten und
Knickwinkel positionieren.

Line-Shatfting:

Als ,Line-Shafting“-Gruppe versteht man die mechanische Kopplung von Spindeln im Einlauf
der Maschine. Der Antrieb der ersten Spindel verstellt somit alle Elemente der Gruppe. Die
anderen Spindeln der Gruppe besitzen einen tberlagerten Antrieb. Die erste Spindel hat die
Adresse ,1”. Die Grol3e der Gruppe wird mit dem Parameter Line-Shafting” angegeben. Ist eine
.Line-Shafting“- Gruppe definiert, so treten bei einer Satzpositionierung und bei der Berechnung
der Knickwinkel Besonderheiten auf. Eine ,Line-Shafting“-Gruppe ist dann definiert, wenn der
Parameter ,Line-Shafting” (Anzahl der Elemente dieser Gruppe) nicht ,0” ist. Im Falle einer
.Line-Shafting“-Gruppe werden die Achsen dieser Gruppe, mit Ausnahme der Adresse , 1%, bei
einer Satzpositionierung nicht gestartet. Die Knickwinkelberechnungen der Achse (Adresse)
»1" ist im Falle der ,Line-Shafting“-Gruppe erweitert. Da der Antrieb der ersten Spindel alle
Elemente der Gruppe bewegt, mul’ die AP03 mit der Adresse ,1"“ auch den Winkel zwischen
der letzten Spindel der Gruppe und der darauffolgenden Spindel beriicksichtigen. Dies erfolgt
durch Mithéren des Geratestatus der letzten APO3 der ,Line-Shafting“-Gruppe. Wird hierbei eine
Knickwinkeluberschreitung festgestellt, so wird auch die AP03 mit der Adresse ,1" richtungs-
abhangig gesperrt. Weiterhin wird diese Sperrung in der Anzeige dargestellt (s.u.).

Adrel3vergabe :

Fur eine einwandfreie Funktion sind die Gerateadressen nach einem festen Schema zu
vergeben. Die Adressen kénnen prinzipiell die Werte von ,,0" bis ,31“ annehmen. Die Adresse
,0" ist definitiv fur die MX08/2 reserviert. Alle Uberwachten Achsen werden liickenlos mit
Adressen ab ,1" versehen. Die Adresse 1" erhalt die AP03 der ersten Spindel im Maschinen-
einlauf. Alle folgenden AP03 werden fortlaufend, entsprechend der mechanischen Reihenfolge,
adressiert.
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Inbetriebnahme :
Die Inbetriebnahme einer Anlage sollte in folgender Reihenfolge stattfinden :

+ Uberpriifen der gesamten Verdrahtung

» Einstellen der Gerateadressen

» Einschalten der Versorgungspannungen der Gerate

» Einschalten der Versorgungsspannung der Schnittstelle

» Einschalten der Versorgungsspannung der Aktorausgange

» Eingabe der Gerateparameter der einzelnen AP03 gemaf} den Parameterblattern
» Eingabe der Gerateparameter der MX08/2 geméald dem Parameterblatt
» Eingabe der Anlagenparameter gemafR dem Parameterblatt

» Kalibrieren der AP0O3

+ Uberpriifen der Positionierung

« Uberpriifen der Knickwinkel- und Breiteniiberwachung

» optionale Ankopplung der MX08/2 an eine SPS bzw. PC

Kalibrierung :

Als Kalibrierung versteht man die Anpassung des Positionswertes eines Absolutwertgebers an
die mechanische Position. Bevor die Kalibrierung durchgefihrt werden kann, muf3 die
Zahlrichtung der Geber geprift und gegebenenfalls korrigiert werden. Danach muf3 die
mechanische Position fiir jeden Geber ausgemessen werden. Dies kann zum Beispiel mit einem
Stahimaf3stab erfolgen. Der gemessene Wert wird nun als Kalibrierwert bei der entsprechenden
APO03 programmiert. Die Programmierung kann an der MX08/2 direkt oder Uiber die Schnittstelle
durch einen PC erfolgen. AnschlieRend folgt die eigentliche Kalibrierung mit dem Befehl
.Kalibrieren" (,Nullsetzen”) bei den Gerateparametern der AP03. Mit der Bestatigung (Taste
"Eingabe”) wird der Positionswert der Anzeige auf den zuvor programmierten Kalibrierwert
gesetzt. Die Kalibrierung kann auch durch raus- und reindrehen der Kalibrierschraube im
Gehéause der APO3 erfolgen.

Initialisierung der Anlage mit Hilfe der MX08/2:

Da es sehr muhsam und fehleranféllig ist, bei einer grol3eren Anlage (max. 24 Spindeln)
samtliche Anlagenparameter in den einzelnen APO3 zu programmieren, ist es mdglich die
Anlagenparameter in der MX08/2 zu definieren und danach den einzelnen AP03 zu Ubergeben.
Hierzu wurde ein neues Menu geschaffen : ,, Anlagenparameter”. Zu diesem Menupunkt gelangt
man von der obersten Menluebene (Wandler- bzw. Controllermode) aus hin. Nach der Anwahl
erscheinen 5 Untermens :

* ,Achsanzahl” Eingabe der Anzahl Spindel / AP0O3

» ,Line Shafting” Eingabe der Anzahl der Spindeln die inder,Line-Shafting“-Gruppe
enthalten sind

» Feldlange” Eingabe der einzelnen Abstdnde der Spindeln

* Knickwinkel” Eingabe der Knickwinkel ¢ und c_.

» Initialisierung” Ubergabe der oben angegebenen Parameter an die entsprechen-
den Adressen

Bei dieser Art der Parametrierung, werden wesentlich weniger Parameter vom Bediener
eingegeben. Dieses |alt sich an folgenden Beispiel erklaren : Die Feldlange ,d1” von APO3
Adresse 7 ist identisch mit der Feldlange ,d2” der AP0O3 mit der Adresse 6 und braucht somit
hier nur einmal eingegeben werden.
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Anhang C C-5

Anzeige und Bedienung der AP0O3 :

Inder Anzeige der APO3 erscheintauf3er dem aktuellen Positionswert noch weitere Statusmeldun-
gen. Eine Uberschreitung eines Breitengrenzwertes wird durch ein leuchtenden Dezimalpunkt
des 6. Digits dargestellt. Bei einer laufenden Positionierung blinkt der Dezimalpunkt ( Digit 1
bis 4) des Positionswertes. Die Uberschreitung eines Knickwinkels wird je nach Richtung der
Uberschreitung durch 2 Segmente des 7. Digit dargestellt.

<berschreitung Knickwinkel Positiv gesperrt durch
Nachbarspindel

Positiv gesperrt \/

LS Positiv gesperrt

/./ // / .L.L.

LS negativ gesperrt

Negativ gesperrt / Grenzwert berschreitung

Negativ gesperrt durch
Nachbarspindel

Mit den 3 Tasten an der AP03 Iaf3t sich diese verstellen. Der Tippbetrieb erfolgt durch Betéatigen
der Sterntasten und eine der beiden Pfeiltasten. Ein Sollwerteingabe ist durch gleichzeitiges
Betéatigen der beiden Pfeiltasten moglich. Die Editierung kann mit den beiden Pfeiltasten
durchgefuihrt werden. Gestartet wird mit der Sterntaste.
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Ankopplung der Anlage Uber die Schnittstelle an eine SPS bzw. einen PC :

Prinzipiell lassen sich fast alle Vorgange an der MX08/2 Uber die Schnittstelle auslésen. Fur
eine funktionstiichtige Schnittstelle muissen einige Definitionen getroffen und eingehalten
werden. Die Schnittstelle zum PC (SPS) kann in 2 Varianten ausgefiihrt sein : RS232 oder
RS422. Beide Varianten kommen ohne Hardware-Handshake aus. Im Gerateparametermeni
der MX08/2 kann zwischen 2 Protokollen ausgewahlt werden : ,Standard” und ,FB”. Das
Protokoll ,Standard” verwendet 8-Bit-Zeichen ohne Parity. Jedem Telegramm werden zwei
Prufbytes hinzugefiihrt. Die Prifbytes werden durch eine CRC-Generierung erzeugt. Bei dem
Protokoll ,FB” hingegen bestehen die Zeichen aus 8 Bit plus einem EVEN-Parity-Bit. Die
Prufinformation besteht bei diesem Protokoll aus einem Blockcheck-Byte. Dieses wird durch
EXOR-Verknupfung aller vorangegangen Bytes des Telegramms gewonnen. Die Baudrate Iaf3t
sich als Gerateparameter im Bereich von 300 bis 19200 Baud variieren. Da es sich hierbei um
eine Binardatenlbertragung handelt wird eine Telegramm durch eine Zeitsynchronisierung
synchronisiert. Weitere Informationen tber das Protokoll und den Befehlfsvorrat sind dem
Handbuch der MX08/2 und dem SIKONETZ-Kompendium zu entnehmen.

Achspositionierung tber die Schnittstelle :

Der Befehlsablauf einer Positionierung einer Achse konnte wie folgt aussehen : Die einzelnen
Telegramme sind mit den unten aufgefuihrten Befehlen und der Adresse der entsprechenden
APO03 zu versehen.

1. SwU Sollwert tGibergeben

2. SSL Systemstatus l6schen, alte Fehlermeldungen und statische Meldungen
werden geldscht

3. START Starten der Positionierung

4. SSA Auslesen des Systemstatus

5 Wiederholen von 4. bis der Sollwert erreicht ist oder ein Fehler aufgetreten
ist.

Satzpositionierung Uber die Schnittstelle :

Der Befehlsablauf einer Positionierung eines Satzes kdnnte wie folgt aussehen : Die einzelnen
Telegramme sind mit den unten aufgefihrten Befehlen und der Adresse der MX08/2 (,0”) zu
versehen.

PREIN MX08/2 in den Programmiermode schalten

ASNU  Aktuelle Satznummer Ubergeben (z.B.: 5 fir Satznummer 5)

PRAUS Programmiermode ausschalten

START aktuellen Satz starten

SSA Aktueller Satzstatus auslesen

MODA Derzeitige Betriebsart der MX08/2 auslesen
Wiederholen ab 5 bis alle Sollwerte erreicht sind oder ein Fehler aufgetreten
ist. In einem Fehlerfall wird die Satzpositionierung vorsichtshalber abgebro-
chen. Wurde die Satzpositionierung durch Tastaturbedienung angewahilt, so
erscheinteine Fehlermeldung. Bei einer Satzpositionierung tiber die Schnitt-
stelle wechselt die Betriebsart nach einem Fehler in den Controller-
Betriebsart.

Noghr~whE
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Anhang C cC-7

Definition der Knickwinkel :

Der Knickwinkel ist definitionsgemanR der Winkel den zwei aufeinanderfolgenden Kettbahnstuik-
ke zueinander einnehmen. Genauer gesagt ist der Knickwinkel die Abweichung von einer
Geraden (siehe Skizze). Die Lage (Winkel) der Kettbahnstiicke wird durch die Positionen der
beiden Enden eines Kettbahnstiickes bestimmt. Die Position wird durch je eine AP03 erfal3t.
Der Knickwinkel &Rt sich durch die beiden Winkel der Kettbahnstlicke zur Langsachse
berechnen. Der Knickwinkel berechnet sich somit wie folgt :

c=b-a
Die Winkel a und b lassen sich wie folgt berechnen :

a = arctan (PW - PWn-1)/d1/2
b = arctan (PWn+1 - PW) /d2/ 2

Da die Arcustangensberechnung Zeitprobleme bedeutet, wird die Knickwinkeliberwachung
durch folgende Néherung ausgefihrt :

tanc=tanb -tan a
wobei folgendendes gilt :

PW = Positionswert der AP03 zwischen den beiden Kettbahnstlicken.

PWn-1 Positionswert der AP03 am Anfang des vorhergehenden Kettbahnstiicks.
PWn+1 = Positionswert der AP03 am Ende des nachfolgenden Kettbahnstlicks.

dl ist der Abstand (Feldlange) zur vorhergehenden Spindel.

d2 ist der Abstand (Feldlange) zur nachfolgenden Spindel.

Der Faktor 2" tritt dadurch auf, daf3 in den Positionswerten die Knickung beider Ketten enthalten
ist.

Ein positiver Winkel ist mit grol3er werdender Breite zum Maschinenauslauf hin definiert.

Da in jeder APO3 der Knickwinkel fur das vorausgehende, sowie fir das nachfolgende
Kettenstiick berechnet wird, sind in jeder AP03 folgende Parameter notwendig :

C..c Maximaler Knickwinkel (von Maschinenmitte zeigend)
C., Maximaler Knickwinkel (zur Maschinenmitte zeigend)
d1l Feldlange zur zurtickliegenden Spindel

d2 Feldlange zur nachfolgenden Spindel

Die folgende Skizze zeigt die einzelne Winkel und Feldlangen einer beliebigen Spindel ,n". Die
Abkiirzungen haben folgende Bedeutung.

PWn-1 = Positionswert der zurtickliegenden Spindel

PW = Positionswert der entsprechenden Spindel

PWn+1 = Positionswert der nachfolgenden Spindel

a = aktueller Winkel des vorhergehenden Kettbahnstiicks zur Lédngsachse
b = aktueller Winkel des nachfolgenden Kettbahnstiicks zur Langsachse
c = Knickwinkel an der Spindel ,n"

c = Knickwinkel an der Spindel ,n"
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Maschinenlangsachse=WR

N
174
F/’Wn -1
a
Spindel n
’PW ‘ Spindel n+1
Spindel n-1
P c PWhn +1
Feldlange d1 Feldlange d2

Aus dieser Skizze lafit sich folgender Zusammenhang fir die Feldabstédnde erkennen: Der
Feldabstand ,d1” der Spindel ,n” ist identisch mit dem Feldabstand ,d2” der Spindel ,n-1" etc.

Befehle der MX08/2 :

Hex Kurz Lange Zugriff Beschreibung

OOH Reset K/IK W Die MX08/2 wird zurliickgesetzt. Alle wichtige Parameter und
Daten werden auf default-Werte gesetzt.

0l1H UAA KL W Anzahl der Unterstationen ausgeben. Im 1. Datenbyte
stehen die Anzahl aller Unterstationen. im 2. Datenbyte ist
die Anzahl aller Unterstationen mit Aktoren enthalten.

02H ASNA K/L W Aktuelle Satznummer ausgeben.

O3H ASNU LL W Aktuelle Satznummer tbernehmen

04H AGAA K/IL W Aktuelle Gerateadresse ausgeben

05H AGAU LL W Aktuelle Gerateadresse ubernehmen

06H MODA KL W Derzeitige Betriebsart ausgeben

10H SWA KL W Satzsollwert des aktuellen Satzes und des aktuellen
Gerates ausgeben

1BH GKA KL W Geratekennung ausgeben

20H SwuU LiL W Satzsollwert des aktuellen Satzes und des aktuellen
Gerétes Ubernehmen

32H PREIN K/KK W Programmierzustand ein

33H PRAUSK/K W Programmierzustand aus

34H TEIN K/IK W Tastatur einschalten

35H TAUS K/K W Tastatur ausschalten

3AH SSA KK W Satzstatus ausgeben, 0= Satzsollwerte noch nicht erreicht

1 = Satzsollwerte erreicht
3CH STARTK/K W Satzpositionierung starten, Satzstatus wird geloscht
3DH STOP K/IK W Satzpositionierung abbrechen
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Anhang C

Fehlermeldungen der MX08/2 :

Hex

82H
83H
85H
8EH
8FH

Lange Beschreibung

AARANAXRNRAN

Datenlbertragungsfehler (CRC bzw. Block-Check)

unzulassiger bzw. unbekannter Befehl

unzulassige Werteingabe

Datenlibertragungsfehler beim Empfang von Unterstation an MX08/2
Die MX08/2 befindet sich nicht im Wandler (Controller-) betrieb

Zusatzliche Befehle der AP0O3 :

Hex

OO0H

AOH
AlH
A4H
A6H
A7H
BOH
B1H
B4H
B6H
B7H
B8H
BOH

Kurzf.

Reset K/K
C+AUS K/L
C-AUS K/L
ALSA KJ/L
D1AUS K/L
D2AUS K/L
C+EIN L/L
C-EIN L/L
ALSU L/L
D1EIN L/L
D2EIN L/L
PSPER K/K
PFREI K/K

Lange Zugriff

=

T2

Beschreibung

Die MX08/2 wird zuriickgesetzt. Alle wichtige Parameter
und Daten werden auf default-Werte gesetzt.
Knickwinkel (c ) ausgeben

Knickwinkel (c ;) ausgeben

Anzahl der ,Line-Shafting“- Achsen ausgeben
Feldlange D1 ausgeben

Feldlange D2 ausgeben

Knickwinkel (c ) Ubernehmen

Knickwinkel (c ;) Gbernehmen

Anzahl der ,Line-Shafting“-Achsen Ubernehmen
Feldlange D1 Gbernehmen

Feldlange D2 Gibernehmen

Positionierung sperren

Positionierung freigeben

Befehle die bei der AP03 entfallen:

19H Offsetwert ausgeben
29H Offsetwert tbernehmen
43H Sterntastenfunktion. Hier ist die Kettenmaf3funktion nicht mehr mdglich !

MX08-D
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Betriebsarten der MX08/2 :

Die MX08/2 hat viele Betriebsarten, deren Nummer sich tber die Schnittstelle (Befehl ,MODA"

06H) ausgegeben werden kann.

Init System

Init Display

System Test
SCAN-SIKONETZ
Controller

Konfiguration Auswahl Geréat

a b~ wWwNEFLO

D

Konfiguration Auswahl Befehl

7 Konfiguration Edit. Wert
8 Positionierung

10 Sollwerteingabe

11 Satzauswabhl

12 Satz-Istanzeige

13 Satzsollwertlibergabe
14 Satzstatus loschen

15 Satzpositionierung Start
16 Satzpositionierung prifen

21 Satz Progr. 1
22 Satz Prog. 2
30 MX-Anzeige

Betriebsart direkt nach dem Einschalten

Hier wir das Display initialisiert.

Eigenkontrolle der MX08/2

Abscannen aller Unterstationen

Oberste Menuebene, Wandlerbetrieb
Gerateparameter Auswahl des zu konfigurierenden
Gerates.

Geréateparameter Auswahl des Befehls des ausge
wahlten Gerates

Editierung des Befehls des ausgewahlten Gerates
Achspositionierung.

Sollwerteingabe fir die Achspositionierung
Auswahl des Satzes fur eine Satzpositionierung
Anzeige von Soll- und Istwerten des ausgewdhlten
Satzes

Ubergabe der Sollwerte eines ausgewahlten Satzes
Loschen des Systemstatus aller Unterstationen
Satzpositionierung starten

Uberpriifen des Systemstatus aller Unterstationen
wahrend einer Satzpositionierung
Satz-Sollwerteingabe

Satznamensvergabe

Multiplexanzeige von bis zu 3 Positionswerten

40 Satz-Sollwert Eingabeauswahl Auswahl der Satzeingabe durch Editierung oder

50 Anlage Parameter Auswabhl
51 Anlage Achs Eingabe

52 Anlage Line-Shafting

53 Anlage Lange Auswahl

54 Anlage Winkel Auswahl

55 Anlage Abstand Eingabe
56 Anlage Winkel Eingabe
kel” 57
(Ubergabe der

Teach-In

Auswahl der Anlagen Parameter

Eingabe des Anlagenparameters ,Achsanzahl®
Eingabe der Anlagenparameters ,Anzahl LS*
Auswahl des Feldes zur Eingabe des Parameters
.Feldlange”

Auswahl des Feldes zur Eingabe des Parameters
»,Maximaler Knickwinkel

Eingabe des Anlagenparameters ,Feldlange*”
Eingabe des Anlagenparameters ,Max. Knickwin-
Anlage Initialisierung Initialisierung der Anlage

Anlagenparameter an die AP03)
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Anhang C

Elektrischer Anschlufd der APO3 :

Der Anschluf3 der APO3 erfolgt durch den Klemmenkasten. Die Klemmen sind wie folgt belegt:

Klemme | Signal Signalbeschreibung
1 Masse Gerat Masse der Geratestromversorgung
2 Ub Gerat Geréatestromversorgung 24 Vdc 120 mA
3 A3+ Aktor 3 Pluspol Aktor 3 ist Aktiv bei Eilgang
4 A3- Aktor 3 Minuspol
5 A2+ Aktor 2 Pluspol Aktor 2 ist aktiv bei Positionierung
entgegen Uhrzeigersinn
6 A2- Aktor 2 Minuspol
7 Al+ Aktor 1 Pluspol  Aktor 2 ist aktiv bei Positionierung
im Uhrzeigersinn
8 Al- Aktor 1 Minuspol
9 Masse Schnittst. | Ausgang der Schnittstellenversorgung ; nicht tGberlasten !!!
10 DUA Bussignal A
11 DUB Bussignal B
12 N.C. Klemme nicht belegen
13 N.C. Klemme nicht belegen
14 Masse Schnittst. | Ausgang der Schnittstellenversorgung ; nicht Gberlasten !!!
15 DUA Bussignal A
16 DUB Bussignal B
17 N.C. Klemme nicht belegen
18 N.C. Klemme nicht belegen
19 +5V Ausgang der Schnittstellenversorgung ; nicht Uberlasten !!!
20 Masse Schnittst. | Masse der Schnittstellenversorgung
21 Us Schnittstellenstromversorgung 12 ... 24Vdc max. 50 mA

Die komplette Schnittstelle, die Gerateversorgung sowie die 3 Aktoren sind zueinander
galvanisch getrennt. Die Aktoren kdnnen daher als ,Open Collector” oder als ,Open Emitter”
verschaltet werden. Prinzipiell ist es moglich die Stromversorgung der Aktoren, der Schnittstelle
und die Gerateversorgung aus einem Netzteil zu entnehmen. Die Klemmen 9, 14 und 20 sind
intern miteinander verbunden. Dies gilt auch fiir die Klemmen 10 und 15 bzw. 11 und 16. Die
ankommende Busleitung kann an den Klemmen 9, 10 und 11 angeschlossen werden. Der
abgehende Bus wird an den Klemmen14 bis 16 angeschlossen. Der Busabschluf? erfolgt durch
Lotbrucken im AnschluBkasten der letzten APO3.
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Elektrischer Anschlul3 der MX08/2 :

Die MX08/2 besitzt 3 steckbare Schraubklemmen. Diese sind wie folgt belegt :

3-polige Schraubklemme
PE Schutzleiteranschluy

L Phase
Nulleiter
Klemme| Signal Bemerkung
Untere Steckleiste
1 Eingang Schlusselschalter Umschaltung der Zugriffsberechtigung
2 Gnd Schlisselschalter
3-6 [N.C.
7-8 |N.C.
9 + 10 | Sonderausgang 2 aktiv bei Breitenuliber - oder unterschreitung
11 -12 |Sonderausgang 1 aktiv bei Knickwinkelliberschreitung

13 Schutzleiteranschlul3 PE
Obere Steckleiste

14 Gnd Schnittstelle 1 AnschluR einer PC bzw. SPS Schnittstelle
15 | TXDA RS422 Schnittstelle 1 sie kann als RS422 oder RS232 ausgefuhrt
16 TXDB RS422 Schnittstelle 1 sein

17 |RXDA RS422 / TX RS232 Schnittst. 1
18 |RXDB RS422 / RX RS232 Schnittst. 1

19 |Gnd Schnittstelle 1 interne Verbindung mit Klemme 14
20 | Gnd Schnittstelle 2
21+ 22|N.C. Klemmen nicht belegen
23 DUA RS485 SIKONETZ-Anschlul? RS485
24 DUB RS485
25 | Gnd Schnittstelle 2 interne Verbindung mit Klemme 20

26 Schutzleiteranschlul? PE

MX08-D Druck:12/97 Art.Nr.78 251 Zeich.-Nr. 95 65 003 And.Stand 120/97



Anhang C

Anlagen-Parameterblatt :

Nr. |Parameter Wertebereich programmierter Wert

1 Achsanzahl 0..25

2 Line-Shafting 0..25

3 Feldlangen 0... 999999
Abstand 1 - 2 Abstand 2 - 3
Abstand 3 -4 Abstand 4 - 5
Abstand 5 - 6 Abstand 6 - 7
Abstand 7 - 8 Abstand 8 - 9
Abstand 9 - 10 Abstand 10 - 11
Abstand 11 - 12 Abstand 12 - 13
Abstand 13 - 14 Abstand 14 - 15
Abstand 15 - 16 Abstand 16 - 17
Abstand 17 - 18 Abstand 18 - 19
Abstand 19 - 20 Abstand 20 - 21
Abstand 21 - 22 Abstand 22 - 23
Abstand 23 - 24 Abstand 24 - 25

4 Max. Knickwinkel |- 45° ... +45°
Cmax Cmin
Oberer Wert 1 Unterer Wert 1
Oberer Wert 2 Unterer Wert 2
Oberer Wert 3 Unterer Wert 3
Oberer Wert 4 Unterer Wert 4
Oberer Wert 5 Unterer Wert 5
Oberer Wert 6 Unterer Wert 6
Oberer Wert 7 Unterer Wert 7
Oberer Wert 8 Unterer Wert 8
Oberer Wert 9 Unterer Wert 9
Oberer Wert 10 Unterer Wert 10
Oberer Wert 11 Unterer Wert 11
Oberer Wert 12 Unterer Wert 12
Oberer Wert 13 Unterer Wert 13
Oberer Wert 14 Unterer Wert 14
Oberer Wert 15 Unterer Wert 15
Oberer Wert 16 Unterer Wert 16
Oberer Wert 17 Unterer Wert 17
Oberer Wert 18 Unterer Wert 18
Oberer Wert 19 Unterer Wert 19
Oberer Wert 20 Unterer Wert 20
Oberer Wert 21 Unterer Wert 21
Oberer Wert 22 Unterer Wert 22
Oberer Wert 23 Unterer Wert 23
Oberer Wert 24 Unterer Wert 24

5 Initialisierung

MX08-D Druck:12/97 Art.Nr.78 251 Zeich.-Nr. 95 65 003 And.Stand 120/97




Parameterblatt :

MX08/2-S03

Nr.| Parameter

Wertebereich

programmierter Wert

1 | Sprache Deutsch, Englisch, Franzésisch
2 | Protokoll Standard, FB

3 | Baudrate 300, 600, ..., 19200

4 | Display-Winkel -4 ... +3

5 | Satzverarbeitung entfallt, gesperrt, freigegeben

6 | Achspositionierung entfallt, gesperrt, freigegeben
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Anhang C

Parameterblatt : APO3
Gerateadresse :

Nr. | Parameter Wertebereich programmierter Wert

1 | Anzeige pro Umdrg. 0 ... 65535

2 | Anzeigendivisor 1,10, 100, 1000

3 | Z&hlrichtung | oder E

4 | Nachkommastellen 0..4

5 | Kalibrierwert 0 ... 999999

6 | Nullsetzen

7 | Umschaltpunkt 0 ... 65535

8 | Schleifenposition. Aus ,i, e

9 | Breitenuberwachung | Aus, Ein

10 | Maximale Breite 0 ... 999999

11 | Minimale Breite 0 ... 999999

12 | Blockiertiberwachg. Aus , Ein

13 | Blockierzeit 0...327.68

14 | Blockiertoleranz 0...65535

15 | Tastatur Aus , Ein

16 | Sterntaste Aus , Tipp

17 | Anzeige Aus , Ein , Adresse

18 | Aktorzustand 0..7

19 | Geratename A..z,0..9 8-stellig

20 | Knickwinkel Cmax - 450 ... +45°

21 | Knickwinkel Cmin - 45° ... +45°

22 | Abstand 1 0 ... 999999

23 | Abstand 2 0 ... 999999

24 | Anzahl Line-Shafting | 0... 25
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Anmerkungen zum Systemstatus der AP03 :

Die 3 Bytes des Systemstatus sind mit folgenden Daten belegt :

Byte Nr. Bit Nr. Bedeutung Zustand
1 0 Aktor 1 d
1 Aktor 2 d
2 Aktor 3 d
3 Positionswert eingefroren d
4 Tastatur eingeschaltet d
5 Programmierzustand ein d
6 Grenzwert (Breite) aktiv d
7 Blockieriiberwachung aktiv d
2 Fehler 01 aufgetreten S
Fehler 02 aufgetreten S
10 Fehler 03 aufgetreten S
11 Fehler 05 aufgetreten S
12 Knickwinkellberwachung Spindel positiv gesperrt d
13 Knickwinkeliberwachung Spindel negativ gesperrt d
14 0
15 Achse war blockiert S
3 16 Sollwert erreicht S
17 Umschaltpunkt erreicht S
18 0
19 0
20 unterer Grenzwert (Breite) erreicht S
21 oberer Grenzwert (Breite) erreicht S
22 0
23 Positionierung lauft d

Der Systemstatus I3t sich mit dem Befehl ,SSA" (3AH) auslesen. Bitinformationen, dessen
Zustand mit ,d* gekennzeichent sind, werden bei jeder Anderung der Information entsprechend
gesetzt bzw. zuriickgesetzt. Statische Bitinformationen (Kennzeichnung des Zustandes mit
»S"), werden mit erreichen des entsprechenden Zustandes gesetzt. Die Ricksetzung erfolgt
ausschlief3lich durch den Befehl ,SSL" (Systemstatus I6schen 3BH). Um eine vollkommene und
aktuellen Zustandsinformation zu erhalten, sollte vor einer Positionierung der Systemstatus
geléscht werden. Mit den Bits 12 und 13 des Systemstatus (Bit 4 und 5 des mittleren Bytes)
lassen sich aktuelle Knickwinkeluberschreitungen (bzw. Sperrungen einzelner Achsen) von

jeder Spindel Uber das SIKONETZ erkennen.
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